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AIM-D, Mitglied im AIM-Global-Netzwerk, ist ein Industrieverband für Unternehmen und Forschungs
einrichtungen in Deutschland, Österreich und Schweiz. AIM-Mitglieder sind mittelständische Unternehmen 
und internationale Konzerne. Sie bieten AutoID-Technologien und -Lösungen zum Einsatz der automa-
tischen Kennzeichnung und Identifikation von Produkten und anderen Objekten, basierend auf Barcodes, 
2D Codes, RFID und Sensorik. Wir zeigen auf Messen unser erfolgreiches AutoID-Live-Szenarium, das 
Tracking & Tracing Theatre, organisieren Gemeinschaftsstände und stellen Verbindungen zu anderen 
Marktakteuren her, auch zu Forschung, Politik und anderen Verbänden.

AIM-D e.V.
Deutschland - Österreich – Schweiz
Richard-Weber-Str. 29 · D-68623 Lampertheim
Telefon +49 6206 13177 · Fax +49 6206 13173
E-Mail info@AIM-D.de · Internet www.AIM-D.de 

Das globale AutoID-Netzwerk 
für Forschung und Industrie mit Ausrichtung auf
Barcodes, 2D Codes, RFID und Sensorik

Verband für Automatische 
Datenerfassung, Identifikation und Mobilität



Das ident Jahrbuch 2015 - 
Intelligente Auto-ID Lösungen
In der Wirtschaft stehen die steigende Komplexität der Anforderungen, Partner- und 
Variantenvielfalt, globale Dimensionen, Best Practices und kontinuierliche Verbesse-
rungsprozesse im Fokus. Die Erwartungen an technologische Lösungen sind äußerst 
anspruchsvoll und hoch. Industrie 4.0 beispielsweise funktioniert nur dann, wenn die 
Erfassung und die Kommunikation der Produkte durchgängig gewährleistet sind. Kein 
effizienter logistischer Prozess kommt ohne „Automatische Identifikation“ aus. Die 
Auto-ID Systeme sind in fast allen industriellen und logistischen Anwendungen bedeu-
tende Werkzeuge und Hilfsmittel für die Prozessplanung, -steuerung und -optimierung. 
Sie bilden die Basis der Informationstechnologien und steigern die Produktivität entlang 
der Wertschöpfungsketten.

Leser haben mit dem sechszehnten ident Jahrbuch die Möglichkeit, sich in gewohnter 
Weise über praxisorientierte Lösungen und das breite Leistungsspektrum der Anbieter zu 
informieren. Durch seine hohe Akzeptanz ist das ident Jahrbuch das Nachschlagewerk 
für Endanwender, Produzenten, Systemintegratoren und Reseller von Auto-ID Lösungen.

Das ident Jahrbuch ist in Unternehmensprofile, Kompetenzmatrix, Fachbeiträge und 
Servicebereiche eingeteilt. Dies bietet Entscheidern für Projekte leichte und direkte 
Wege zu Lieferanten und Dienstleistern. In den Unternehmenspräsentationen zeigen 
die Unternehmen der Auto-ID Branche ihr breites Leistungsspektrum aus Bereichen 
wie Barcode (1D+2D), RFID, NFC, Mobile IT, Sensorik, Barcodedrucker, BLE, RTLS, 
Systemintegration, Kennzeichnung und Logistiksoftware. Die Auto-ID Kompetenz-
matrix hilft, den direkten Weg zum richtigen Anbieter zu finden, und die Fachbeiträge 
berichten über aktuelle und relevante Leitthemen.

Als das offizielle Organ der AIM-D e. V., Industrieverband für Automatische Daten
erfassung, Identifikation und Mobilität für Deutschland, Österreich und Schweiz, wer-
den im ident Jahrbuch die Mitgliederliste, die Profile der Allianzpartner und weitere 
Verbandsinformationen vorgestellt. Das ident Jahrbuch wird parallel zur gedruckten 
Ausgabe im digitalen Format auf der ident Website (www.ident.de) veröffentlicht.

Mit freundlichen Grüßen

Thorsten Aha
Chefredakteur ident
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JLT Mobile Computers • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Paul Leibinger GmbH & Co. KG • • • • • • • • • • • • • • •

Logopak Systeme GmbH & Co. KG • • • • • • • • • •

Melzer Maschinenbau GmbH • • • • • • • • • • • • •

Meshed Systems GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Microscan Systems Inc. • • • • • • • • • • • • • •

Microsensys GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Movis Mobile Vision GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Pepperl+Fuchs GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Plasticard-ZFT GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

prismat GmbH • • •

proLogistik GmbH + Co KG • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

RAKO Security Label GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

REA Elektronik GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

REINER Kartengeräte GmbH • • • • • • • •

Scandit AG  • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Schreiner LogiData • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

SICK Vertriebs-GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Siemens AG • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

SMART Technologies ID GmbH • • • • • • • • • • •

SOREDI touch systems GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • •

SSI Schäfer • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

topSenso BÖWE SYSTEC GmbH  • • • • • • • • • •

TOYOTA TSUSHO ID  
Systems GmbH • • • • • • •

TSC Auto ID Technology  
EMEA GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Hans TURCK GmbH & Co. KG • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

viastore systems GmbH • • •

VITRONIC GmbH • • • • • • • • • •

WITRON Logistik +  
Informatik GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Zebra Technologies Europe Limited • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •
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JLT Mobile Computers • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Paul Leibinger GmbH & Co. KG • • • • • • • • • • • • • • •

Logopak Systeme GmbH & Co. KG • • • • • • • • • •

Melzer Maschinenbau GmbH • • • • • • • • • • • • •

Meshed Systems GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Microscan Systems Inc. • • • • • • • • • • • • • •

Microsensys GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Movis Mobile Vision GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Pepperl+Fuchs GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Plasticard-ZFT GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

prismat GmbH • • •

proLogistik GmbH + Co KG • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

RAKO Security Label GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

REA Elektronik GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

REINER Kartengeräte GmbH • • • • • • • •

Scandit AG  • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Schreiner LogiData • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

SICK Vertriebs-GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Siemens AG • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

SMART Technologies ID GmbH • • • • • • • • • • •

SOREDI touch systems GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • •

SSI Schäfer • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

topSenso BÖWE SYSTEC GmbH  • • • • • • • • • •

TOYOTA TSUSHO ID  
Systems GmbH • • • • • • •

TSC Auto ID Technology  
EMEA GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Hans TURCK GmbH & Co. KG • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

viastore systems GmbH • • •

VITRONIC GmbH • • • • • • • • • •

WITRON Logistik +  
Informatik GmbH • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Zebra Technologies Europe Limited • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •
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Das Kennzeichnen von Produkten ist 
dort unerlässlich, wo Geräte, Güter 
oder Behälter identifiziert und zurück-
verfolgt werden müssen. Besonders 
in der Industrie transportieren selbst-
klebende Etiketten wichtige Daten 
und  Informationen. Als Spezialist für 
Kennzeichnungslösungen setzt 3M mit 
seiner Innovationskraft auch bei der 
Etikettierung von Behältern auf einen 
großen Erfahrungsschatz und regen 
Kundenaustausch. Das Ergebnis ist ein 
umfassendes Angebot für die Kenn-
zeichnung von Großpackmitteln wie 
IBC (Intermediate Bulk Container) und 
Kombinations-IBC.

Gesammelte Informationen für 
mehr Sicherheit
Da Verwender von IBC zu einer regel-
mäßigen Prüfung der Container 
verpflichtet sind, sollte auch die Kenn-
zeichnung entsprechend zuverlässig 
und haltbar sein. Schließlich wird bei 
jeder IBC-Bauart für den Transport 
von gefährlichen Gütern neben einem 
Bauartgenehmigungszeugnis auch ein 
standardisiertes Kennzeichen erteilt. 
Dieses muss dauerhaft lesbar an einer 
gut sichtbaren Stelle des Behälters mit 
dem Verpackungssymbol der Verein-
ten Nationen angebracht werden. Das 
Label soll Angaben zum IBC-Code, 
der zugelassenen Verpackungsgruppe, 
Monat und Jahr der Herstellung, Name 
und Zeichen des Herstellers und andere 
von der zuständigen Behörde festge-
legte Identifizierung anzeigen. Hinzu 
kommen Informationen zur Eigen-
masse, höchstzulässigen Bruttomasse, 
zum Fassungsraum und der Inspektion. 

Herausforderung Etikettierung    
Da die Anforderungen an Labelpro-
dukte häufig sehr speziell sind, ist bei 
der Auswahl des geeigneten Materials 
der Dialog mit dem Kunden gefragt. 
Informationen zum Klebeuntergrund, 

zu Umwelteinflüssen und maßgeben-
den Normen und Spezifikationen sind 
dabei zu beachten. Bei der Kenn-
zeichnung von metallischen Gitterbo-
xen (Käfigen) hat 3M eine optimale 
Lösung im Sinne der UN-Richtlinie 
entwickelt. Eine alterungs- und feuch-
tigkeitsbeständige Etikettenfolie aus 
Polyolefin verfügt über eine große 
Anwendungsvielfalt und Flexibilität. 
Vor allem punktet sie durch ihre Kleb-
kraft auf verschiedenen Untergründen. 
Dazu gehören nasslackiertes Metall, 
niederenergetische Kunststoffe, rost-
freier Stahl, talkum- oder glasfaserver-
stärktes Polypropylen sowie Aluguss. 

Zuverlässig trotz starker 
Beanspruchung
Bedruckt mit dem 3M Farbband 
92904 hält die Folie hohen Belas-
tungen durch Wit terung oder 
Chemikalien wie z.B. Aceton, Brems-
flüssigkeit oder Superkraftstoff zuver-
lässig stand. Trotz zahlreicher Stapel-, 
Transport- und Reinigungsvorgänge 
ist die Beschriftung auch nach fünf 
Jahren noch lesbar. Die Thermotrans-
fer-Bedruckung und die automatische 
Anbringung auf die Behälter sind rei-
bungslos in den innerbetrieblichen 
Ablauf integrierbar. Da eine druck-
schützende Laminierung des Etiketts 
überflüssig ist, kommt es zusätzlich 
zu einer deutlichen Zeit- und Kosten

ersparnis. Damit ist die 3M Kenn-
zeichnungslösung für IBC und K-IBC 
eine zuverlässige und effiziente Alter-
native zu bisherigen Etikettierungen.

Über 3M 
3M beherrscht die Kunst, zündende 
Ideen in Tausende von einfallsreichen 
Produkten umzusetzen – kurz: ein Inno-
vationsunternehmen, welches ständig 
Neues erfindet. Die einzigartige Kultur 
der kreativen Zusammenarbeit stellt eine 
unerschöpfliche Quelle für leistungs-
starke Technologien dar, die das Leben 
besser machen. Bei einem Umsatz von 
fast 31 Mrd. US-Dollar beschäftigt 3M 
weltweit etwa 89.000 Menschen und hat 
Niederlassungen in über 70 Ländern. 
Weitere Informationen: www.3M.de oder 
auf Twitter@3M_Die_Erfinder

3M Deutschland GmbH

Lang lebe die Kennzeichnung! 
Effiziente Etikettierung von Behältern 

3M Deutschland GmbH
Kennzeichnungssysteme
Carl-Schurz-Str. 1
41453 Neuss
www.3M-Kennzeichnung.de
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aiident® LAUFEN GmbH ist Ihr Ansprech
partner für Qualitätsprüfung von gedruck-
ten 1D und 2D Codes. Hier setzten wir 
auf ausgesuchte Prüfgeräte unserer Part-
ner LVS® Inc. und REA Elektronik GmbH. 
Über 30 Jahre Erfahrung im Markt der 
AUTO-ID-Branche garantieren Ihnen 
maßgeschneiderte Lösungen im Bereich 
der Qualitätssicherung. Seit Anfang 2015 
setzten wir dies mit der Erweiterung unse-
res Portfolios im Bereich der Proofreading 
Technologien konsequent fort. Mit dem 
Partner Global Vision, Inc. sind wir nun in 
der Lage, sämtliche Druckerzeugnisse zu 
prüfen. Zum Einsatz kommen verschie-
dene Softwaren, aber auch Hardware 
und Webbrowser basierte Anwendungen 
gehören dazu.

Umdenken
Gedruckt und gelesen werden Barcodes 
schon seit 30 Jahren.

Aber nicht geprüft! Das Sprichwort 
„Vertrauen ist gut, Kontrolle ist besser“ 
kennt jeder. Der eigenen Qualität wird 
vertraut. Aber was ist mit Zulieferern, 
Agenturen, Druckereien? Vertrauen Sie 
hier auch blind?

Ein Bespiel aus der pharmazeutischen 
Industrie: Die Serialisierung (Rückver-
folgbarkeit) von jeder Schachtel oder 
noch kleinerer Verpackungseinheiten 
muss umgesetzt werden. Deutsch-
land schafft hier einen Standard durch 
das Verfahren „secur-Pharm“ mit PPN 
(Pharma-Product-Number), bzw. NTIN 
(GS1). Die amerikanische FDA verlangt 
im Rahmen der UDI maschinenlesbare 
Codes mit bestimmten Qualitäten.

Wie prüfen Sie, ob alle Anforderungen 
erfüllt und richtig sind?

Angaben zu Inhaltstoffen auf den Ver-
packungen müssen korrekt sein. Wer 
stellt sicher, dass alle Inhaltstoffe richtig 
geschrieben sind und Mengenangaben 
den richtigen Wert ausgeben?

Packungsbeilagen erklären dem Anwen-
der die Einnahme. Was passiert, wenn 
der Bindestrich zwischen „2 – 3 Tablet-
ten pro Tag“ fehlt?

Mit den Prüfgeräten und Prüfsystemen 
von aiident® LAUFEN GmbH können Sie 
den kompletten Prozess begleiten, prü-
fen, kontrollieren und protokollieren.

Anwendungsstandards  
je nach Bedarf
Die Kamerabasierende Optik der Prüf-
geräte können gleichzeitig 1D und 2D 
Codes prüfen. Alle Vorgaben der ISO/
IEC und das Verfahren nach 21 CFR 
Part 11 werden erfüllt. Zusätzlich kön-
nen ganz bestimmte Anwendungsnor-
men (ALDI, GS1, French-CIP, PPN, 
NTIN, etc.) gewählt werden. Sie können 
im Rahmen der GS1, bzw. French-CIP 
einzelne Datenbezeichner definieren und 
diese auf Inhalte prüfen. Diese Prüfung 
auf vordefinierte Inhalte ist ein Alleinstel-
lungsmerkmal von LVS® Inc.

Mobiles Prüfen
Mit dem INTEGRA 9580 sind Sie jetzt 
auch in der Lage mobil kamerabasiert 
zu prüfen. Angeschlossen an einen Tab-
let-PC können Sie ortsunabhängig Ihre 
Qualitätskontrollen durchführen. Die-
ses Gerät ist mit einem Softwareupdate 
von der kostengünstigen 1D-Codeprü-
fung auf 2D Matrixprüfung erweiterbar. 

Auch dies ist zurzeit einzigartig auf dem 
Prüfgerätemarkt.

Zu 100% abgesichert
Mit den inline Prüfgeräten LVS 7000 und 
LVS 7500 beginnt die Prüfung unmittel-
bar nach Druck. Eingesetzt in Drucker 
oder Druckmaschinen werden nicht nur 
Codes nach ISO/IEC geprüft, sondern 
auch OVC/OCR bei jedem Etikett durch-
geführt. Die Software und Hardware von 
Global Vision Proofreading Technologie 
rundet das Thema der Kontrolle ab.

aiident® LAUFEN GmbH stellt sein kom-
plettes know-how in Form von Beratung 
vor Ort zur Verfügung. Aber auch Dienst-
leistungen wie Codeprüfung im Auftrag 
oder Expertisen zu dem Thema Barco-
deprüfung und Proofreading Technolo-
gien sind Kernkompetenzen von uns.

aiident® LAUFEN GmbH

Führend in der Prüfung von gedruckten Codes

aiident® LAUFEN GmbH
Auf der Weihen 8
33739 Bielefeld
Tel.: +49 5206 9169694
Fax: +49 5206 9169695
auftrag@aiident.de
www.aiident.de
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Balluff nimmt mit seinen 30 Jahren Erfah-
rung im Geschäftsfeld Industrial RFID 
einen weltweiten Spitzenplatz bei indus-
triebewährten LF-, HF- und UHF-Lösun-
gen für extrem raue Umgebungen ein. 
Produktions- und Entwickungsstandorte 
sowie Niederlassungen und Repräsen-
tanzen mit zusammen mehr als 2.750 
Mitarbeitern sind um den ganzen Globus 
verteilt. Dies garantiert den Kunden eine 
schnelle weltweite Verfügbarkeit der Pro-
dukte, einen perfekten Service und eine 
hohe Beratungsqualität direkt vor Ort.

Eingesetzt werden die Balluff RFID-
Systeme beispielsweise bei Pro-
duktionssteuerung, Plagiatschutz, 
Behältermanagement, Werkzeug
identifikation, Zugangskontrollen oder 
auch  bei der Warenrückverfolgung. 
Komplette Traceability-Lösungen ein-
schließlich der dazugehörigen Software 
sind eine Spezialität des Unternehmens. 
Neben der bewährten Palette robuster 
LF- und HF-Systeme ist auch ein UHF-

System (865-868 bzw. 902-928 MHz) 
für große Reichweiten verfügbar. Dar-
über hinaus hat das Unternehmen erst 
kürzlich sein bereits breites Produkt-
portfolio aus Datenträgern, Auswer-
teeinheiten, Antennen und mobilen 
Lesegeräten um Produkte und zusätzli-
che Technologien für Hochtemperatur-
anwendungen erweitert.

Flexible Fertigungslinie  
für Kurbelwellen 
Die Feuer Powertrain GmbH & Co. KG 
aus Nordhausen beispielsweise nutzt 
BIS-Transponder als elektronische 
Warenbegleitscheine in Verbindung mit 
Werkstückträgerpaletten auf einer flexi-
blen Fertigungsstraße für einbaufertige 
Kurbelwellen im Mischbetrieb. Sie orga-
nisiert und steuert damit verwechslungs-
sicher und effizient den Materialfluss und 
Fertigungsprozess. 

Toolmanagement in 
Werkzeugmaschinen 
Balluff Identifikationssysteme BIS sind 
heute auch integraler Bestandteil der 
Tool-Managementsysteme vieler Werk-
zeugmaschinen. Alle Werkzeuge sind 
hier mit Datenträgern bestückt, auf 
denen ihre Identifikations- und Ver-
schleißdaten gespeichert sind. Diese 
Parameter werden bei einem Werkzeug-
wechsel automatisch ausgelesen, was 
die Maschinennebenzeiten erheblich 
reduziert. So lässt sich die Standzeiten-
ausnutzung der Werkzeuge optimieren. 

Für Reichweiten von bis zu 6 Metern
Gänzlich neu ist das Industrial RFID-
System BIS U. Es basiert auf Back-
Scattering-Technologie und nutzt 
RFID-Etiketten nach dem EPC Gen2 
Standard als Transponder. 

Unbegrenzte Schreib-/Lesezyklen sor-
gen für eine flexible und schnelle Kom-
munikation auch bei hochdynamischen 
Anwendungen. Dabei lassen sich im 
dynamischen Betrieb mit BIS U sowohl 
einzeln als auch im Pulk die Informa-
tionen der Transponder dank zirku-
lär polarisierter Antennen in der Regel 
unabhängig von ihrer räumlichen Aus-
richtung auslesen. Ideale Einsatzgebiete 
sind Anwendungen, bei denen größere 
Entfernungen von bis zu 6 Metern zu 
überbrücken sind. 

RFID Kernkompetenzen:
• �Über 30 Jahre Erfahrung in 

Entwicklung und Produktion
• �Komplette Systemlösungen
• �Kundenspezifische Entwicklungen
• �Ganzheitliche Umsetzung von  

Track- und Trace-Anforderungen
• ��LF-, HF- und UHF-Komponenten
• �Umfassende Auswahl robuster  

Transponder, auch für metallisches 
Umfeld und Hochtemperatureinsatz

Balluff GmbH

Robuste RFID-Lösungen für 
den industriellen  
Einsatz 

Balluff GmbH
Schurwaldstraße 9
73765 Neuhausen a.d.F.
Tel.: +49 7158 173-400
Fax: +49 7158 173-138
balluff@balluff.de
www.balluff.com 
Kontakt: Oliver Pütz-Gerbig, 
Produktmarketing

Balluff bietet RFID-Lösungen für extrem raue Umgebungen

Der neue RFID-Controller von Balluff erlaubt 

den frontseitigen Anschluss von bis zu vier HF 

(13,56 MHz) und LF (125 kHz) Leseköpfe. IO-Link 

fähige Sensoren und Aktoren lassen sich eben-

falls anbinden. 
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Mit Hardware-, Firmware- und Soft-
ware-Entwicklung sind alle Kompe-
tenzbereiche der Produktentwicklung 
zu 100 % im Haus abgedeckt. Basie-
rend auf diesem hoch spezialisierten 
Know-How ist eine Technologieplatt-
form verfügbar, die umfassende Funk-
tionalität, Flexibilität und hervorragende 
Leistungsdaten der Produkte sicher-
stellt. Auch die Herstellung der Geräte 
erfolgt zu 100 % in Deutschland, wobei 
BALTECH Bestückungsdienstleistung 
von einem lokalen Partner bezieht und 
die Produktionsbereiche Materialwirt-
schaft und Test selbst abdeckt. 

Diese Voraussetzungen machen 
BALTECH zum idealen Partner für die 
schnelle und kostengünstige Entwick-
lung und Lieferung von kunden- und 
applikationsspezifischen Produkten. 
Besonders für die RFID-Integration ist 
dies ein entscheidender Vorteil, da pro-
blematische Einbauumgebungen und 
enge Platzverhältnisse die Regel sind. 

Auch unter Kostengesichtspunkten ist 
ein angepasstes Produkt meist die opti-
male Lösung. Nicht nur die Reduktion 
auf die notwendigen Komponenten der 
RFID-Geräte, sondern auch die reduzier-
ten Montage- und Änderungskosten für 
die Integration und die Serienproduktion 
der Endgeräte bringen hier entschei-
dende Vorteile. 

Die breite Palette verfügbarer Standard-
produkte ermöglicht eine schnelle und 
kostengünstige RFID-Integration bei kur-
zen Lieferzeiten. Das Spektrum umfasst: 

• �ID-engine Module	  
Für die Integration mit verschiedenen 
Antennengrößen und Schnittstellen wie 
USB, RS232, Wiegand, Clock/Data. 

•	� ID-engine-PAD und  -BRICK Tischgeräte 
Schreib-/Lesegeräte im Gehäuse mit 
USB-, RS232/COM- und Ethernet-
Schnittstelle

•	� ACCESS Zutrittskontroll-Schreib-/ 
Lesegeräte	  
Erhältlich zur Aufputz- oder Unterputz-
montage, im Innen- oder Außenbe-
reich, mit PIN-Tastatureingabe-Option 
und verschiedenen Schnittstellen wie 
z.B. RS485, Wiegand, Clock/Data. 

•	�CCT Contactless Chipcard Terminals 
Tischgeräte oder mobile Geräte mit 
Display und Tastatur für Kartenanwen-
dungen in den Bereichen Tourismus, 
geschlossene Zahlungssysteme und 
für autonome Anwendungen. Neben 
USB, RS232 und Ethernet steht hier 
auch eine Modem-Schnittstelle zur 
Verfügung.

Eine Besonderheit der BALTECH-Pro-
dukte stellen die Unterstützung vielfäl-
tiger Sicherheitstechnologien und die 
einfache Handhabung dar! 

Alle Geräte unterstützen die Ver-
schlüsselungstechniken der gängi-
gen Kartensysteme. Darüber hinaus 
gibt es Optionen zur Integration eines 
SAM-Moduls zur sicheren Schlüssel-
speicherung und -verteilung. Für die 
Absicherung der Host-Schnittstelle ste-
hen ebenfalls Authentifikations- und Ver-
schlüsselungsfunktionen zur Verfügung. 

Das einzigartige Funktionalitätsniveau 
der BALTECH-Technologie abstra-
hiert Kartensysteme und vereinfacht 
die Anwendungsprogrammierung auf 
wenige standardisierte Schreib-/Lese-
operationen (VHL-Kommandos), wäh-
rend kartentypspezifische Prozesse 

und Verschlüsselung automatisch 
im Schreib-/Lesegerät ablaufen. Die 
dazu erforderliche Erstellung einer pro-
jektspezifischen Gerätekonfiguration 
und damit die Verwaltung verschie-
dener Kartenprojekte erfolgt mittels 
BALTECH-Softwaretools oder wird als 
pauschalierte Dienstleistung angebo-
ten. Dieses Konzept ermöglicht dem 
Kunden die Nutzung einer großen 
Bandbreite an Kartensystemen, ohne 
selbst in die Details der Kartentechno-
logien einsteigen zu müssen. 

BALTECH AG

RFID-Produkte vom Spezialisten für sichere 
Smartcard- und NFC-Anwendungen
BALTECH entwickelt, produziert und vertreibt Schreib-/Lesegeräte für kontaktlose Chipkarten 
und Transponder im Bereich 13,56 MHz und 125 kHz. 

BALTECH AG
Lilienthalstrasse 27
85399 Hallbergmoos
Tel.: +49 811 99881-0
Fax: +49 811 99881-11
info@baltech.de
www.baltech.de
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Der koreanische Druckerhersteller 
Bixolon ist seit mehr als 10 Jahren mit 
seiner Düsseldorfer Niederlassung 
Bixolon Europe GmbH, in Deutschland  
und ganz Europa aktiv. Nach einem 
Spin-Off von Samsung Electro-Mecha-
nics im Jahr 2002, ist das börsennotierte 
koreanische  Unternehmen weltweit 
erfolgreich tätig. Bixolon Co. Ltd. in 
Seognam (Seoul) produziert ausschließ-
lich in Korea, Beleg-,  Etiketten- und 
mobile Drucker für die unterschiedlichs-
ten Marktsegmente in Handel, Gastro-
nomie und in der Logistik. Speziell im 
Bereich der mobilen Drucker, konnte 
sich Bixolon im Jahr 2013/14 welt-
weit als Marktführer  durchsetzen. Das 
Angebot umfasst zurzeit 4 Druckermo-
delle von 2“ bis 4“ Druckbreite, als Ther-
modirekt Beleg- oder Etikettendrucker 
für Endlos-Linerless Papiere. Die Liner-
less-Etiketten Technologie wird in Bixo-
lon SPP-R200II Druckern z.B. auch bei 
der Deutschen Post / DHL in der Zustel-
lung bundesweit eingesetzt.  Auch die 
Fa. E-Plus Retail GmbH schwört in ihren 
Shops auf den Einsatz des Bixolon SPP-
R200II, der dort als Belegdrucker in der 
Apple iOS Variante  benutzt wird. E-Plus 
Retail GmbH ist für dieses selbst ent-
wickelte POS-System mit einem inter-
nationalen Preis ausgezeichnet worden 
(Customer Engagement Award, USA).  

Ob in der Gastronomie, im Handel, 
Logistik oder für mobile Bezahlsysteme, 
überall finden Bixolon mobile Drucker 
ihre Anwendung. Entsprechend der 
Bixolon Marketing Philosophie (3F) Fast, 
Flexible, Friendly, ist das Bixolon Team in 
der Lage, wenn gewünscht, individuelle 
Anpassungen der Drucker an ihre Sys-
teme vorzunehmen. Schon heute liegt 
die Quote der Kundenspezifisch ange-
passten mobilen Bixolon Druckern bei 
über 70%! Allein in Deutschland wurden 
im Zeitraum von 2012 – 2014 weit mehr 
als 100.000 mobile Bixolon Drucker 
abgesetzt, ein Zeichen für Qualität und 
Akzeptanz im Markt!  

Bixolon SPP-R210 / R200II /  
R300 /R400 Leicht, leistungsstark 
und sehr robust
Bixolon mobile Drucker zeichnen sich 
durch hohe Druckleistungen bei gerin-
gem Gewicht, der SPP-R200II wiegt 
nur 296 g inkl. Papier und Akku, aus. 
Die leistungsstarken Akkus garantieren 
den Einsatz über einen ganzen Arbeits-
tag ohne nachzuladen. Für alle mobilen 
Drucker gibt es umfangreiches Zube-
hör für den Betrieb in Fahrzeugen und 
im Außeneinsatz. Für den Außeneinsatz 
unter erschwerten Bedingungen bie-
ten Bixolon mobile Drucker  Schutz vor 
Staub und Feuchtigkeit bis zur Schutz-

klasse IP54 (mit Schutztasche). Alle 
mobilen Bixolon Drucker sind gegen 
Beschädigungen bis zu einer Fallhöhe 
von 1.5 m getestet. Die mobilen Drucker 
von Bixolon können, je nach Modell, 
über Kabel, Bluetooth oder WLAN ange-
bunden werden, der direkte Betrieb mit 
Android oder iOS Geräten ist ebenfalls 
möglich. Alle verfügbaren Geräte sind 
mit Magnetkartenleser (MSR) erhält-
lich, das Modell SPP-R210 auch mit 
Chipkartenleser . 

Das Bixolon Europe Team berät sie 
gern, das für ihre Anwendung geeignete 
Modell auszuwählen. Bixolon mobile 
Drucker sind in ganz Europa über auto-
risierte Fachhandelspartner verfügbar.    

BIXOLON Europe GmbH

Bixolon, Ihr Partner für mobile Drucklösungen
Koreanischer Hersteller erreicht führende Stellung

BIXOLON Europe GmbH
Tiefenbroicher Weg 35
40472 Düsseldorf
Tel.: +49 211 687854-0 
Fax: +49 211 687854-20  
info@bixolon.de
www.bixolon.de
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Seit der Gründung im Jahr 1997 ent-
wickelt sich Bluebird zu einem der 
führenden Experten für Mobile Com-
puting-Lösungen und ist anerkannter 
Hersteller mobiler Handhelds, Business 
Tabs und Payment Terminals. Seit nun-
mehr 9 Jahren ist Bluebird auf dem euro-
päischen Markt präsent und hat neben 
vielen Designpreisen auch bei großen 
internationalen Projekten die Qualität der 
Produkte unter Beweis stellen können. 
Zu den Highlights des Portfolios gehören 
zwei Produkte, die erstmals auf der letzt-
jährigen LogiMAT einem größeren Pub-
likumskreis gezeigt wurden. Dazu zählt 
die Rugged Smart Terminals Business 
Pad BP30 und BM180, weitere Mit-
glieder der bewährten Tablet-Compu-
ter-Reihe von Bluebird, die mit Android 
4.4.3 und ebenso mit Windows Embed-
ded Handheld betrieben werden. Wie 
die anderen Modelle zeichnet die Busi-
ness Pads die große Robustheit (IP67) 
und eine sehr hohe Batterielebensdauer 
bei geringem Gewicht (361 g) aus. So 
sind diese sowohl für den Innen- als 
auch den Außeneinsatz geeignet. Wei-
tere große Innovationen sind das 5-Zoll 
HD Eyelluminate™ Touch-Display, der 
integrierte RFID-Leser sowie zwei inte-
grierte Kameras, eine davon mit Auto-
fokus und LED-Blitz. Die Terminals 
eignen sich insbesondere für den Ein-
satz in den Bereichen Logistik, Handel 
und Warenwirtschaft. 

Neben den bewährten Terminals bie-
tet Bluebird eine Reihe von Innovatio-
nen im Payment Bereich. Hierzu gehört 
das robuste mobile POS- und Bezahl-
system BIP-15 x 0, das sich hervor-
ragend für den Einsatz im Ticketing, 
On-Board-Verkauf, POS oder auch bei 
KEP-Diensten eignet. Als einziges Ter-
minal auf dem Markt bietet das BIP15x0 
den modularen Austausch folgender 
Optionen: ein für PCI PTS 3.0 zertifi-
ziertes Paymentmodul für kontaktloses 

Bezahlen über NFC, einen Fingerprint-
leser, reines RFID für mobiles Ticketing 
oder, statt eines Moduls, einen Hochleis-
tungsakku mit 3.000 mAh für besonders 
langes Arbeiten. Weltweit realisiert Blue-
bird jährlich einen Umsatz von 90 Mio$ 
bei steigender Mitarbeiterzahl von derzeit 
390 Personen. Der Großteil arbeitet in 
Entwicklung und technischem Support, 
so dass mühelos Projekte mit mehreren 
Tausend Terminals realisiert werden. Das 
internationale Netzwerk von Distributo-
ren und Partnern ermöglicht es auch die 
entlegensten Regionen der Welt zu ver-
sorgen, wobei die lokalen Servicezentren 
in fast allen europäischen Ländern eine 
bestmögliche Versorgung mit Ersatzteilen 
und die Abwicklung von SLAs gewähr-
leistet. In Deutschland sind viele Kunden 
und Partner seit Jahren von den Produk-
ten überzeugt und setzen diese in der 
Telematik, Fieldservice, Warenlogistik 
und im Healthcare-Bereich ein. Insbe-
sondere der technische Service hat an 
Strahlkraft gewonnen, da die Plattform 
Android auch im Unternehmensumfeld 
angekommen ist und Bluebird sich hier 
bereits seit vielen Jahren mit Produkten 
wie dem BIP6000 und BM170 platziert 
hat. Somit verfügt der Hersteller über 
beste Voraussetzungen für ein erfolg-
reiches Projektmanagement und die 
Umsetzung Ihrer Ideen.

Über Carema
Die Carema GmbH ist einer der führen-
den Experten für Lösungen im Mobile 
Computing und ist auf den Vertrieb 

von mobilen Handheld-Geräten der 
marktführenden Anbieter im deutsch-
sprachigen Raum spezialisiert. Das im 
Jahr 2005 gegründete Unternehmen 
mit Sitz in Düsseldorf, ist eine Toch-
tergesellschaft der niederländischen 
Carema BV. Carema bietet seinen Kun-
den hochleistungsfähige mobile Geräte 
mit umfassenden Konfigurationen sowie 
ergonomischem Design. Fundierte Pro-
jektkenntnisse in Transport & Logistik, 
Fieldservice, Field Sales, Produktion 
und Facility Management helfen bei der 
Unterstützung der Fachhandelspartner 
und Softwareanbieter.

Bluebird Inc. / Carema GmbH

Bluebird Inc.
Spezialist bei Business Pads und Smartphones für den professionellen Einsatz – Android  
und Windows Embedded Handheld als alternative Betriebssysteme bereits im Einsatz

Carema GmbH
Elisabethstr. 3
40217 Düsseldorf
Tel.: +49 211 936783-90
Fax: +49 211 936783-99
info@carema.de
www.carema.de

Bluebird Inc.
SEI Tower 13F~14F, 467-14, Dogok-dong, 
Gangnam-gu, Seoul 135-856, Korea
Kontakt: Bluebird Europe 
sales.europe@bluebird.co.kr
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BlueStar ist einer der weltweit führen-
den Distributoren aktueller Hard- und 
Softwarelösungen in den Bereichen 

•	ADC (Automatic Data Capture)
•	�Mobility (mobile Hard- und  

Software-Lösungen)
•	POS (Point-of-Sales)
•	Barcode und RFID
•	In-a-Box Lösungen
•	Digitale Signatur und 
•	 ID & Security. 

BlueStar wurde vor mehr als 85 Jahren 
gegründet, hat seit mehr als 20 Jah-
ren Erfahrung und Kompetenz als VAD 
(Value-Added Distributor) und arbeitet 
ausschließlich mit Value-Added Resel-
lern zusammen. Mit einer erstklassigen 
Kombination aus einem dynamischen 
Produktportfolio, technischen Sup-
port und umfangreichen Dienstleistun-
gen begleitet und unterstützt BlueStar 
seine Reseller und Partner, die Her-
ausforderungen in den schnelllebigen 
Märkten zu meistern. 

Diese Services umfassen neben Training, 
Consulting, Finanzierungs-Dienstleistun-
gen auch aktive Marketingunterstützung 
und die Generierung von Leads. BlueStar 
agiert als Service-Center für viele Herstel-
ler und ist alleiniger Distributor für „In-a-

Box Solutions“, eine Komplettlösung aus 
Hardware, Software und Zubehör für ver-
tikale Märkte. 

Systemlösungen und Mehrwerte
BlueStar bietet Systemlösungen und 
gestaltet die Informations- und Pro-
duktbeschaffung für seine Reseller so 
einfach wie möglich. Im online Bestell-
System sind aktuelle Preise, präzise 
Lieferfähigkeit und genaue Produkt-
Spezifikationen permanent abrufbar. 
Das VARCOM Marketing und Business 
Development Programm unterstützt die 
BlueStar Reseller bei der Gewinnung 
neuer Potentiale, Endkunden und Pro-
jekte in vertikalen Märkten und in regio-
nalen Absatzgebieten durch

•	wirksames Direktmarketing
•	verkaufsförderndes Telemarketing
•	 interessante Internet-Präsentation und
•	elektronische Schulungs-Tools. 

Mit den ausgereiften BlueStar Service- 
und Supportleistungen, wie Hotline, 
Projektunterstützung, Reparaturen und 
Software-Integration, agieren die BlueStar 
Reseller schnell und professionell am 
Markt. Sie schaffen damit Mehrwerte für 
ihre Kunden und helfen diesen, die Pro-
duktivität der Mitarbeiter und in den Unter-
nehmens-Prozessen deutlich zu erhöhen.

Technologien, Produkte und Lösungen
Mit einem breitgefächerten Produktport-
folio der führenden Hersteller steht den 
BlueStar Resellern eine große Vielfalt 
aktueller Technologien und Lösungen 
zur Verfügung, mit denen sie gezielt auf 
spezifische Kundenwünsche sowie auf 
die rasch wachsenden Anforderungen 
des Marktes eingehen können.

Über das europäische Zentrallager in 
Holland werden aktuelle Technologien 
und Produkte in allen Formfaktoren für 
jede Anwendung und Umgebung schnell 
und zuverlässig ausgeliefert.

Dank kontinuierlicher Kommunikation 
mit den Herstellern und der permanen-
ten Weiterbildung der Mitarbeiter, bie-
tet BlueStar eine Produkt-Qualität auf 
höchstem Niveau, perfekte Systeme, 
maßgeschneiderten Service und quali-
fizierte Beratung durch fachkundige und 
zertifizierte Experten.

Kernkompetenzen
•	Dynamisches Produktportfolio
•	�VARCOM Marketing und Business 

Development Programm
•	�Technischer Support und  

Projektunterstützung
•	Online-Shop
•	�Attraktive Finanzierungs-Programme.

BlueStar Germany GmbH

Erstklassige Kombination aus dynamischem 
Produktportfolio und technischem Support

BlueStar Germany GmbH
Gassenäcker 2
78052 Villingen-Schwenningen
Tel.: +49 7721 2026-30
Fax: +49 7721 40333-30
drotzinger@bluestarinc.com
www.bluestrarinc.com
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Die Seriennummer auf dem Scheibenwischer des Autos, das Mindesthaltbarkeitsda-
tum auf der Getränkeflasche oder der Barcode auf dem Versandkarton – wer genau 
hinschaut, kann überall auf Bauteilen, Produkten und Verpackungen ein Stück von 
der Bluhm Systeme GmbH erkennen. Das Unternehmen ist Anbieter von System-
lösungen für die industrielle Kennzeichnung und Teil des international aufgestellten 
Bluhm Weber Verbundes, der seinen Firmensitz in Rheinbreitbach/Bonn hat. Die 
Bluhm Weber Gruppe ist Hersteller sowie Vertriebs- und Servicegesellschaft und 
vertreibt weltweit Kennzeichnungssysteme.  

Etikett/Etikettierung
• �Etikettenproduktion (Blanko-, 

Schmuck-, Sicherheitsetiketten etc.)
• Etikettendrucker- und Spender
• RFID 
• �verschiedene Etiketten-Applikations-

verfahren (Wipe-On, Tamp-Blow etc.)

Tinte/Inkjetbeschriftung
• �verschiedene Druck-Technologien (Linx, 

Lexmark, Hewlett Packard, Trident)
• �für alle Oberflächen und Materialien
• �Tinten (wasser- oder lösungs- 

mittelbasiert)

Laser/Lasergravur 
• �CO2-, Faser-, diodengepumpte Laser 
• �Arbeitsstationen 
• �Zubehör wie Strahlführungsmodule, 

Absaugsysteme etc. 

Service
• �Flächendeckendes Servicenetz 
• �24-Stunden-Hotline Mo-Fr
• �maßgeschneiderte Wartungsverträge
• �Bediener-Schulungen und  

Systemtraining

Von der Beratung über die Installation 
der Systeme bis hin zur vorbeugenden 
Wartung sowie Instandsetzung werden 
alle Dienstleistungen angeboten. Außer-
dem können alle Systeme über die 
hauseigene Bluhm Leasing Gesellschaft 
finanziert oder geleast werden.  

Bluhm Systeme ist ISO 9001:2008 
zertifiziert. 

Das Unternehmen ist außerdem 
aktives Mitglied in zahlreichen 
Verbänden und Gremien: 

• �Mitglied AIM - Verband für Automa-
tische Identifikation, Datenerfassung 
und Mobile Datenkommunikation

• �„Solution Provider“ im GS1 Global 
Network, Spezialgebiet RFID/EPC

• ��Mitglied Fachgruppe Auto ID der  
GS1 Germany

• �Mitglied im DIN-Normenausschuss 
Daten- und Warenverkehr in der 
Konsumgüterwirtschaft (NDWK)

• �Experte im Prozeus-Netzwerk 
(Prozesse und Standards/eBusiness-
Praxis für den Mittelstand)

• �Mitglied im projektbegleitenden 
Ausschuss des Projekts „ID-Select“ 
des FIR (Forschungsinstitut für 
Rationalisierung (FIR) e. V. an der 
RWTH Aachen)

Bluhm Systeme GmbH

Industrielle Kennzeichnung

Bluhm Systeme GmbH
Maarweg 33
53619 Rheinbreitbach
Tel.: +49 2224 7708-0
Fax: +49 2224 7708-20
info@bluhmsysteme.com
www.bluhmsysteme.com

Verband für Automatische 
Datenerfassung, Identifikation und Mobilität
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Unter dem Motto "Industrial Compu-
ting Solutions. Ready For Your Applica-
tion" bietet BRESSNER Technology ein 
breites Spektrum an professionellen IT-
Lösungen und Produkten für definierte 
Anwendungen der Industrie. 

Zum Leistungsspektrum zählen z.B. 
industrielle Applikationen, wie etwa die 
Automatisierungs-/ Mess- oder For-
schungstechnik, IoT, lüfterlose Box-PCs, 
aber auch kommerzielle Einsatzberei-
che, wie Digital Signage für POS/Kiosk 
und Unified Communications. Gleich-
zeitig verfügt BRESSNER auch über 
Kompetenzen für die speziellen Anfor-
derungen in der Medizintechnik.

Darüber hinaus hat sich das Unterneh-
men im Laufe der Jahre strategische 
Partner aufbauen können, darunter 
Marktführer wie Digi, AAEON, Portwell, 
ATP und B&B. Flexibilität und Reaktions-
geschwindigkeit sind für Kunden erfolgs-
entscheidend. Für BRESSNER heißt 
das, innovative Produkte zu suchen 
und diese für unsere Kunden auch lang-
zeitverfügbar zu machen. Dabei sind 
internationale Kontakte ebenso von 
Bedeutung wie ein umfangreiches und 
logistisch ausgefeiltes Produktlager.

Als Systemhaus, VAD und Microsoft 
Gold Partner ergänzt BRESSNER das 
vielfältige Produktspektrum mit kompe-
tenten Serviceleistungen und legt dabei 
großen Wert auf Know-how. So werden 
auf Wunsch individuell zusammenge-
stellte und komplett integrierte Systeme 
„Ready for Plug In“ oder auch einzelne 
Produkte sowie OEM/ODM Designs und 
die Installation sowie die Einweisung vor 
Ort übernommen. Maßgeschneiderte 
Wartungsverträge, Projektberatung, 
einen exzellenten Support und inter-
essante Leasingangebote sind weitere 
Bausteine des umfangreichen Service-
Portfolios. Jahr für Jahr versendet das 

Unternehmen mehr als 50.000 Einzel-
produkte – zur höchsten Zufriedenheit 
seiner Kunden. Je komplexer die Pro-
dukte und Lösungen werden, umso 
stärker wächst der Bedarf an qualifizier-
tem Support. Bei BRESSNER Techno-
logy leisten Techniker und Ingenieure 
intensive Beratung und Betreuung und 
garantieren Ihnen einen anspruchsvollen 
„First-Level-Support“. Dies beinhaltet 
eine intensive Produkt- und System-
Beratung Pre-Sales, einen kosten-
freien Grundsupport After-Sales und 
eine Soforthilfe bei akuten Problemen. 
Schnell, zuverlässig und kompetent. 

Der traditionsreiche Betrieb strebt eine 
kontinuierliche Verbesserung an, u.a. 
durch bestmögliche Erreichbarkeit und 
Lösungskompetenz bei Problemen, eine 
exzellente Abwicklung und optimalen 
Service für alle seine Produktbereiche, 
eine positive Einstellung der Mitarbei-
ter gegenüber den Kunden sowie durch 
die Integration von neuen Geschäfts-
feldern, technischer Innovationen und 

Standorten. So viel Qualität wird belohnt: 
BRESSNER Technology ist nach inter-
national anerkanntem Standard ISO 
9001:2010 zertifiziert und leistet so einen 
echten Wertbeitrag zu Ihrem Erfolg. Seit 
seiner Gründung im Jahr 1994 wuchs das 
Unternehmen mit modernen IT-Lösungen 
in eine Vorreiterrolle in Deutschland hin-
ein. Heute hat BRESSNER Technology 
neben seinem Hauptsitz in Gröbenzell, 
nordwestlich von München, noch weitere 
Niederlassungen in den USA, Großbritan-
nien und in Tschechien.

BRESSNER Technology GmbH

Industrial Computing Solutions. 
Ready For Your Application.

BRESSNER  
Technology GmbH
Industriestraße 51
82194 Gröbenzell/München
Tel.: +49 8142 47284-0
Fax: +49 8142 47284-77
info@bressner.de
www.bressner.de
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Höchste Kompetenz in Sachen Druck- 
und Kennzeichnungssysteme, in prak-
tisch allen industriellen Branchen 
unterwegs - das ist die Carl Valentin 
GmbH. Seit fast 100 Jahren steht das 
Schwenninger Unternehmen für inno-
vative Weiterentwicklungen im Bereich 
Druck- und Etikettiersysteme. Die Kern-
kompetenzen des Unternehmens wer-
den beim CLS (Compact Labelling 
System) auf einzigartige Weise miteinan-
der verbunden: Druckmodul und Appli-
katoreinheit in einem System, so kann 
das Bedrucken und Applizieren von Eti-
ketten in einem Arbeitsschritt erfolgen. 
Das gewährleistet eine bedarfsorien-
tierte Produktkennzeichnung in Echtzeit 
– schnell und direkt.

Für eine maximale Prozesssicherheit 
sorgt die robuste Konstruktion aus Alumi-
nium und rostfreiem Stahl. Sie gewährleis-
tet gleichbleibend beste Druckergebnisse 
auch in schwierigen Arbeitsumgebungen. 
Gerade im industriellen Betrieb sind das 
wesentliche Kriterien. Ein Höchstmaß an 
Anwendungskomfort gewährleistet auch 
die Bedien- und Anzeigeeinheit. Sie ist je 
nach Einbaulage flexibel dreh- und ver-
setzbar und zudem in mehreren Sprachen 
zu bedienen. Bei der Applikatorein-
heit sind mit dem Stempeln, Anblasen 
und Anrollen der Etiketten unterschied-
liche Betriebsarten möglich. Sowohl bei 
ruhenden als auch bei sich bewegenden 
Produkten ist damit stets eine ideale Eti-
kettierung gewährleistet. Durch die ein-
stellbare Stütz-, Blas- und Ansaugluft 
sowie die Druckluft- und Vakuumüberwa-
chung ist der verlässliche Prozessablauf 
sichergestellt. Wie das Druckmodul ist 
auch die Applikatoreinheit als rechte und 
linke Ausführung erhältlich, zudem sind 
verschiedene Hublängen realisierbar – je 
nach Anforderung.

Flexibilität ist beim CLS ein durchgängi-
ges Prinzip. So verschieden die Branchen 
sind, die Carl Valentin bedient, so unter-
schiedlich sind auch die Anforderungen 

und Bedürfnisse an die Etikettierung. Mit 
dem Compact Labelling System kann 
ganz individuell auf spezifische Kunden-
anforderungen eingegangen werden, ob 
Gleitfolie, Dämpfungsbelag bei Produkt-
Unebenheiten, Federung zum Paralleli-
tätsausgleich, Eintauchstufen etc.

Mit seiner Kompaktheit kann das CLS 
einfach in praktisch jede Verpackungs-
anlage integriert werden. Dabei sind 
verschiedenste Einbaulagen möglich: 
Klassisch von oben, aber auch seitlich 
und sogar über Kopf kann das jewei-
lige Produkt etikettiert werden. Und 
auch bei der Produkthöhe hat das Sys-
tem einen großen Spielraum an Optio-
nen. Den Anwendungsmöglichkeiten 
sind kaum Grenzen gesetzt. Denn mit 
dem Compact Labelling System ist das 
gleichzeitige Drucken und Etikettieren in 
unterschiedlichsten Höhen, Etiketten-
größen und von allen Seiten möglich – 
das sind wichtige Argumente für nahezu 
alle industriellen Sparten.

Das Compact Labelling System von 
Carl Valentin ist daher die ideale Lösung 
für praktisch alle Branchen, bei denen 
Produkt-Etikettierung eine Rolle spielt, 

ob zum Beispiel die Konsumgüterin-
dustrie, die Medizintechnik oder die 
Logistikbranche. Es unterstreicht den 
Unternehmensanspruch, für jeden Kun-
den die für ihn passende Lösung zu fin-
den – je nach seiner verpackungs- und 
produktionstechnischen Infrastruktur. 

Die Weichen für die Zukunft sind also 
gestellt – und stehen klar auf Wachstum. 
Mit dem Compact Labelling System geht 
Carl Valentin einen weiteren Schritt in 
einer nunmehr fast 100-jährigen Erfolgs-
geschichte, die im Zeichen dreier durch-
gängiger Prinzipien stand und steht: 
Qualität, Tradition und Innovation.

Carl Valentin GmbH

Carl Valentin GmbH
Neckarstraße 78 – 86 u. 94
78056 VS-Schwenningen
Tel.: + 49 7720 9712-0
Fax: + 49 7720 9712-9901
info@carl-valentin.de
www.carl-valentin.de
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Seit mehr als 50 Jahren ist CASIO mit der 
Entwicklung, der Fertigung und dem Ver-
trieb innovativer elektronischer Produkte 
erfolgreich am Markt vertreten. In den 
Bereichen Handel, Logistik, Dienstleistung 
und der industriellen Systemlösungen hat 
sich CASIO mit hochwertiger, innovati-
ver Hardware und maßgeschneiderten 
Lösungen einen hervorragenden Namen 
gemacht. So ist das Unternehmen zu 
einem der weltweit führenden Anbieter im 
Bereich der mobilen Datenerfassung und 
Datenkommunikation herangewachsen. 
Der Geschäftsbereich „Mobile Industrial 
Solutions“, der System Division, hat sich 
innerhalb Europas zu einem starken Part-
ner für Systemintegratoren entwickelt.

Internationale Staats- und Regionalbah-
nen nutzen CASIO Multifunktionster-
minals beim Ticketing in ihren Zügen. 
Namhafte Unternehmen der Transport- 
und Logistikbranche nutzen CASIO 
Handhelds zur Ablieferscannung, Fot-
odokumentation und elektronischer 
Unterschriftserfassung, um ein Höchst-
maß an Transparenz und Effizienz bei der 
Sendungsverfolgung und Zustellung zu 
erreichen. Für zahlreiche Außendienst- 
und Serviceorganisationen sind die 
robusten Tablets von CASIO erste Wahl 
bei der mobilen Datenerfassung und zur 
Anzeige von Dokumentationen am Ein-
satzort. Abgerundet wird das Spektrum 
der zufriedenen Kunden durch die gro-
ßen Handels- und Industrieunternehmen 
in Deutschland und ganz Europa. 

Produktpalette:  
Innovativ und praxisgerecht
Die Bandbreite der CASIO-Hardware reicht 
vom Scannerterminal mit ge-ringstem 
Gewicht und Stromverbrauch über High-
Spec-Handhelds mit brillantem – nahezu 
unzerbrechlichem – Farbdisplay und viel-
fältigen integrierten Zusatzmodulen, bis 
hin zum Business-Tablet mit beeindru-

ckenden Features für den professionellen 
Einsatz. Neben den technischen Features 
bieten die Geräte höchste Robustheit. So 
verfügt CASIO über Handhelds mit einem 
Gewicht unter 300 Gramm, die dennoch 
eine extreme Sturzresistenz und Schutz-
art IP67 vorweisen. Die hohe Belastbarkeit 
der mobilen Geräte geht mit ausgezeich-
neter Ergonomie einher. Die japanischen 
Entwickler bringen die außergewöhnli-
chen mechanischen Eigenschaften mit 
hoher Funktionalität und praxisgerechtem 
Design in Einklang. 

CASIO setzt erneut Maßstäbe
Als aktuelles Highlight gilt das All-in-One 
Handheld CASIO IT-G500. Es beinhaltet 
die besten Features der bewährten Pro-
duktlinien und innovative Neuentwick-
lungen.  So bietet beispielsweise das 
WVGA-Display mit 480 x 800 Bildpunk-
ten etwa 25 % mehr Fläche bzw. Infor-
mationen als VGA. Zur Datenerfassung 
stehen neben einem High-Speed-Scan-
ner und einem 2D-Imager auch RFID 
und NFC zur Verfügung. Eine Digitalka-
mera und GPS-Positionsbestimmung 
runden die Ausstattung ab. Schnellste 

Datenkommunikation ist via BluetoothTM 
(4.0), WLAN (IEEE 802.11 a/b/g/n) und 
WWAN (HSPA) gegeben.  Das IT-G500 
arbeitet mit einem 1,5 GHz Dual Core 
Prozessor unter Windows® Embedded 
Handheld 6.5 und ist damit optimal für 
anspruchsvolle Anwendungen geeignet 
und gleichzeitig  investitionssicher.

Das Gerät liegt mit ca. 270 g leicht und 
ausgewogen in der Hand und ist den-
noch extrem robust. Drei ergonomische 
Ausformungen der Geräterückseite, das 
Non-Slip-Design der Oberfläche und der 
25° nach unten geneigte Scannerkopf 
gewährleisten entspanntes und ermü-
dungsfreies Arbeiten.

CASIO Europe GmbH

Partner für Systemhäuser
CASIO steht im Bereich der mobilen Datenerfassung für höchste Hardwarequalität,  
außergewöhnliche Robustheit und zuverlässige Projektabwicklung. 

Das Handheld liegt mit etwa 270 Gramm ausge-

wogen in der Hand und lässt sich wie ein Smart-

phone über das 4,3“ große Touch-Panel bedie-

nen. Mit 480 x 800 Pixel bietet das WVGA-Display 

etwa 25 % mehr Information und eine feinere Auf-

lösung als VGA.

Die integrierte Digitalkamera mit 5 MP Auflösung, 

hoher Empfindlichkeit, Autofokus und LED-Blitz 

erlaubt eine sichere Fotodokumentation; sogar 

unter schlechten Lichtverhältnissen.

CASIO Europe GmbH
Mobile Industrial Solutions
Casio-Platz 1
22848 Norderstedt
Tel.: +49 40 52865-407 
Fax: +49 40 52865-424 
solutions@casio.de
www.casio-solutions.de
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Je nach Anforderungen an die Code-
lesung bietet die Serie 9700 leistungs-
fähige Scanner-Varianten: 1D-Laser, 
2D-Imager, XLR-Laser und 2D-Near/
Far-Imager. Der XLR Scanner liest 
Barcodes auf mehr als 9 m. Höchste 
Vielseitigkeit erreicht die Varianten mit 
dem 2D-Near/Far-Imager: Die Lese-
reichweite liegt zwischen 0,15 m und 
15 m. Die Scanner-Module können 
im Bedarfsfall schnell und einfach 
gegeneinander ausgetauscht werden 
– wenn notwendig auch vor Ort. Die 
Serie 9700 bietet zudem drei unter-
schiedliche Tastaturvarianten für die 
unterschiedlichsten Anwendungen. 
Die 30-Tasten und 38-Tasten-Variante 
sind als numerische Tastatur verfügbar 
– wie auch die 53-Tasten-Variante für 
Terminal-Emulationen.

Kann Abstürzen ohne abzustürzen
Ein Herabfallen vom Stapler oder von 
einer Palette überstehen die Mobilter-
minals der Serie 9700 ohne Probleme 
– selbst mehrfach: aus 1,8 m auf Beton 
ebenso wie 500maliges "Abstürzen" 
aus 1 m Höhe. Damit sind die Geräte 
bestens geschützt gegen versehent-
liche Beschädigungen und daraus 
resultierende Funktionsbeeinträchti-
gungen. Gleiches gilt für den Einsatz 
unter rauen Betriebsbedingungen: 
Schutzart IP65 verhindert zuverlässig 
das Eindringen von: Staub, Schmutz 
und Spritzwasser in das Gehäuse.

Höchste "Funk"tionssicherheit
Das Datenfunkmodul der Serie 9700 
erfüllt den Standard IEEE 802.11 a/b/
g/n. Zudem bietet es funktionale Erweite-
rungen nach CCXv4 (Cisco Compatible 
eXtensions, Version 4) zur Datenübertra-
gung in Echtzeit sowie die Möglichkeit 
von Push2Talk per WLAN. Sehr funktio-
nell gestaltet sich – u.a. dank Windows 

CE6.0, einer 1 GHz-CPU sowie benut-
zerfreundlicher Software und Utilities – 
auch die Entwicklung von Anwendungen 
für die Terminals. 

Vielseitig, robust und funktionell – die 
Serie 9700 bietet immenses Potenzial 
für mehr Produktivität bei der mobilen 
Datenerfassung und -kommunikation.

Über CipherLab
CipherLab (www.cipherlab.com) ist ein 
weltweit führender Entwickler, Herstel-
ler und Anbieter von Produkten und 
Systemlösungen zur automatischen 
Identifikation sowie zur mobilen Daten-
erfassung und -kommunikation. Die 
tragbaren Computer und Barcode-
scanner des Unternehmens sind welt-

weit bei namhaften Unternehmen der 
Logistik, des Handels, der Distribu-
tion, im Gesundheitswesen sowie in 
öffentlichen Verwaltungen im Einsatz – 
in internen Applikationen wie auch im 
Feld- und Außendiensteinsatz.

CipherLab ist weltweit agierendes Unter-
nehmen und hat seinen Hauptsitz in Tai-
peh, Taiwan. In China, in den USA und in 
Deutschland – am Standort Willich, der 
die Regionen Europa, Mittlerer Osten 
und Afrika (EMEA) – ist CipherLab mit 
Niederlassungen vertreten. 

Das Unternehmen CipherLab wird 
öffentlich an der Börse Taiwans (Taiwan 
OTC: 6160) gehandelt.

CipherLab GmbH

Immenses Potenzial für mehr Produktivität 
Mit der Handheld-Serie 9700 präsentiert CipherLab einen Windows Mobile Computer, der 
durch seine Vielseitigkeit, Robustheit und Funktionalität ideal ist für die Herausforderungen in 
der Lagerlogistik, in Verteilzentren und in der Fertigungsindustrie. 

CipherLab GmbH
Gießerallee 21
47877 Willich
Tel.: +49 2154 89777-21
Ansprechpartner: Herr Olaf Restle,  
Business Development Manager 
olaf.restle@de.cipherlab.com
www.cipherlab.de

i d e n t  J a h r b u c h  2 0 1 5

unternehmensprofile 21



Datalogic Automation

Die weltweit tätige Datalogic Gruppe 
liefert eine breite Palette an leistungs-
starken Produkten und Lösungen, die 
Ihre Prozesse automatisch verbessern. 
In welcher Branche Sie auch arbeiten - 
wir unterstützen Sie zuverlässig dabei, 
dass Automation und Datenerfassung 
einfacher wird.  Als Komplettanbieter 

von Barcodescannern, mobilen Daten-
erfassungs-Terminals, Bildverarbei-
tungs- und Lasermarkierungssystemen 
sowie Sensoren bietet Datalogic innova-
tive Lösungen für vielfältige Anwendun-
gen im Einzelhandel, der Transport- und 
Logistik-Branche, bei Produktionsanla-
gen und im Gesundheitswesen.  

Kurz gesagt: Lösungen, die den Men-
schen das Leben einfacher und ihre 
Arbeit effizienter machen.

Als ein Marktführer in der automati-
schen Datenerfassung bietet Datalogic 
seinen Kunden wirtschaftliche Lösun-
gen, die bedienerfreundlich, flexibel 
und leistungsfähig sind. Ein optimales 
Preis-Leistungsverhältnis und intelli-
gente Softwarelösungen runden das 
Konzept ab.

Sie möchten Ihre automatischen 
Warenlager und Produktionsprozesse 
optimieren? – Dann sind Sie bei Datalo-
gic genau richtig. Im Vordergrund unse-
rer Lösungen stehen Ihre spezifischen 

Ansprüche.  Von Datalogic erhalten Sie 
alle Produkte für die Automatisierung in 
der Produktionskette und für Transport 
& Logistik aus einer Hand.

Bei Datalogic Automation dreht sich  
alles um Lösungen 
Einzelhandel, Herstellende Industrie, Transport & Logistik, Gesundheitswesen

Datalogic ADC S.r.l.  
Datalogic Automation S.r.l. 
Niederlassung Central Europe
Gottlieb-Stoll-Str. 1
73271 Holzmaden
Tel.: +49 7023 7453-100
Fax: +49 7023 7453-129
info.automation.de@datalogic.com
www.datalogic.com

Markieren - Lesen - Kontrollieren - Verfolgen - Versand - Transport
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Von Einstiegsmodellen bis hin zu nut-
zerspezifisch anpassbaren Lösungen 
für jede Unternehmensgröße: Die Dru-
cker von Datamax-O'Neil eignen sich für 
den Einsatz in Transport und Logistik, 
Produktion, Handel, Automobil-Indus
trie sowie Field Service und Healthcare. 
Darüber hinaus verfügt Datamax-O’Neil 
über ein weltweites Partner- und Ser-
vicenetzwerk, durch das Kunden vor Ort 
von umfangreichen Garantie- und Ser-
viceleistungen für das gesamte Drucker-
portfolio profitieren.

Stationäre Drucker
Datamax-O’Neil bietet stationäre indus-
trielle Barcode-Drucker wie den neuen 
H-8308p seiner zukunftsweisenden Per-
formance- und Workstation-Serie – ein 
extrem anpassungsfähiger 8-Zoll-Ther-
modrucker, der kompatibel mit den Stan-
dard-Druckersprachen PCL5 und PCL6 
ist, sowie sich schnell und einfach in 
ERP- und SAP-Umgebungen integrieren 
lässt. Mit dem H-8308p hat Datamax-
O’Neil seinen Managed Print Service 
für eine einfache Verwaltung, Wartung 
und Betrieb auf den Markt gebracht. 
Mit der einzigartigen Lösung können IT-
Manager Service und Material zentral 
nachverfolgen und damit die Effizienz in 
ihren Arbeitsprozessen bei beispiellosen 
Gesamtbetriebskosten steigern. 

Zum Desktopdrucker-Portfolio von 
Datamax-O’Neil zählen auch die Geräte 
der E-Class Mark III-Serie sowie der 
H-Class-, I-Class- und M-Class-Serie. 
Alle stationären Drucker von Datamax-
O’Neil produzieren problemlos große Eti-
kettenmengen und überzeugen durch 
ihre Widerstandsfähigkeit gegen Staub 
oder andere Verunreinigungen, wie sie in 
industriellen Umgebungen vorkommen. 

Mobile und tragbare Druckerlösungen
Die portablen Drucker RL3 und RL4 
sowie die Serien Apex, OC2/3 und 
microFlash4t/4te von Datamax-O’Neil 
lassen sich zuverlässig unterwegs 
nutzen und halten selbst häufigen 
Stürzen auf Beton stand. Die mobilen 
Drucker der MP-Reihe können flexi-
bel in Fahrzeugen wie Gabelstaplern 
befestigt werden und sind damit ide-
ale Begleiter im Lager. Abgerundet 
wird das Angebot durch die Print-
PAD-Drucksysteme, die sich flexibel 
mit den Mobilcomputern kombinie-
ren lassen. Mit dem MPU-4000 bietet 
Datamax-O’Neil des Weiteren einen 
aufladbaren, vollständig integrierten 
Akku für seine E-Class Mark III-Drucker, 
sodass die Geräte auch mobil ein
gesetzt werden können.

Hohe Leistungsfähigkeit
Datamax-O'Neil-Drucker liefern selbst 
bei hoher Druckgeschwindigkeit erst-
klassige Ergebnisse, sind intuitiv zu 
bedienen und schnell in bestehende 
Umgebungen integrierbar. Die Drucker 
und Module von Datamax-O’Neil sind 
außerdem mit einer RFID-Option für 
UHF-RFID-Anwendungen verfügbar, 
über die Nutzer RFID-Etiketten direkt 
beim Drucken kodieren können. 

Datamax-O’Neil

Moderne Druckerlösungen und  
Service aus einer Hand
Umfassendes Portfolio aus stationären, portablen und mobilen 
Etiketten- und Belegdruckern sowie einzigartigem Managed  
Print Service, Zubehör und Software

Datamax-O’Neil
Tel.: +49 172 8663206
emea.sales@datamax-oneil.com 
www.datamax-oneil.de 

Drucker für jede Anwendung

• �Produktion: Produktidentifikation, 
Versandetikettierung und Paletten-
verfolgung 

• �Lager: Bestandserfassung, Bear-
beitung von Bestellungen, Regal
kennzeichnung, Erstellen von 
Versand- und Eingangsbestäti-
gungen sowie von Versandetiketten

• �Direktanlieferung im Handel / 
Route Accounting: Liefer- und 
Bezahlbestätigungen, Abrech-
nungen, Bestandsverfolgung

• �Field Service: Rechnungen, 
Arbeitsaufträge und -reports, 
Bezahlbestätigungen

• �Post- und Paketzustellung: 
Lieferverfolgung und  
Zustellmanagement
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Vorsprung durch Originalität
ecom zeigt neue Wege der „Enterprise 
Mobility“ in der Öl- und Gas-Industrie, 
Chemie, Petrochemie, Pharmazie, Ener-
gie und Umwelt sowie Bergbau. In eige-
ner Entwicklungsarbeit erschließt ecom 
Technologien auch für den Ex-Bereich, 
die aus der modernen Industrie nicht 
mehr wegzudenken sind.

Das bringt Effizienz, führt zu Kostenre-
duktion und rettet sogar Leben. Dazu 
bietet ecom seinen Kunden Komplettlö-
sungen, die sich nicht nur auf die Hard-
ware beschränken, sondern das mobile 
Gerät entsprechend der Kundenbedürf-
nisse um Peripheriegeräte wie Mess-
geräte, Scanner oder Headsets, die 
passende Software und Applikationen 
sowie ein weltweites Support- und Ser-
vice-Konzept komplettieren.

Im Bestreben, die täglichen Arbeitsab-
läufe so effektiv wie möglich zu machen, 
baut ecom auf starke Partnerschaften 
und enge Entwicklungskooperationen 
mit Weltmarktführern nicht explosions-
geschützter Produkte.  Diese Symbi-
ose lohnt sich, denn Branchenkenntnis, 
Ex-Expertise und technologisches 
Know-how ergeben zusammen eine 
unschlagbare Kombination.

Als Branchenpionier hat ecom den 
Explosionsschutz für mobile Geräte seit 
1986 maßgeblich entwickelt. Gemein-
sam mit den verschiedenen Prüfstel-
len gar erstmalig definiert. So öffnen 
sich vielerorts neue Perspektiven wie 
mit dem weltweit ersten explosionsge-
schützten Handy, dem neuesten 4G/LTE 
Smartphone oder dem weltweit ersten 
Tablet für den Einsatz in ATEX Zone 1.

One-Stop-Shop-Solution
Als internationaler Technologieführer für 
mobile Geräte zum Einsatz in explosi-
onsgefährdeten Bereichen bietet ecom 

aus einer Hand für jede Anforderung 
das passende state-of-the-art Produkt 
(Tablet, Smartphone und PDA) basie-
rend auf einer technischen Plattform, 
das jeweils für den Einsatz in Zone 1, 
Zone 2 oder als rugged für den nichtge-
fährdeten Bereich verfügbar sind:

Das weltweit erste, explosionsge-
schützte Android 4.4, LTE Smartphone 
Smart-Ex® 01
• �Durch neueste Android-Betriebssystem 

Android™ 4.4, KitKat ist dieses eigen-
sichere Gerät in explosionsgefährde-
ten Bereichen einsetzbar, ohne dass 
Sie Kompromisse eingehen müssen.

• �4G/LTE-Standard.
• �Lithium-Ionen-Akku, 3600 mAh
• �Bluetooth® 4.0 inkl. BLE (Bluetooth 

Low Energy) (30 Mal schneller, 99 % 
weniger Energiebedarf)

• �PPT & LWP-Funktion (Lone Worker 
Protection; App-Lösung).

�Das weltweit erste Tablet für den 
Einsatz in Zone 1, Tab-Ex® 01 basierend 
auf dem Samsung GALAXY Tab Active 
• �Weltweite Zertifikate – ermöglicht 

erstmalig den Einsatz einer einheit-
lichen Plattform, dem GALAXY Tab 
Active, in allen Bereichen über die 
Zone 1 / Div. 1, Zone 2 / Div. 2 bis  
hin zu rauer Umgebung.

• �Android™ 4.4, KitKat Betriebssystem.
• �Funkverbindungen wie WWAN,  

4G LTE, WLAN, etc.
• �Umfassende Sicherheit dank 

Samsung KNOX™.
• �Das 8-Zoll Display erlaubt den 

mobilen Einsatz von Standard 
Desktop Applikationen nun auch in 
explosionsgefährdeten Bereichen.

�Der PDA i.roc® Ci70 -Ex mit modula-
rem Kopfsystem für 1D/2D Multi Range 
Barcodes, RFID (LF, HF, UHF) etc. 
• �modernste Technologie mit einem 

flexiblen, modularen Kopfsystem

• �Weltweit einziger PDA mit globaler 
Ex-Schutz-Zulassung für ATEX / 
IECEx Zone 1 und NEC Class I,  
Division 1, vereint in einem Gerät.

• �lange Lebensdauer durch Robustheit 
und Verschleißfestigkeit.

• �für die Öl-, Gas-, Chemie- und  
Pharmaindustrie sowie weitere  
Branchen.

• �große Auswahl an Zubehör.

ecom instruments GmbH

Enterprise Mobility im Ex-Bereich
Wenn aus kleinen Details großer Nutzen wird

ecom instruments GmbH
Industriestraße 2
97959 Assamstadt
Christian Uhl (Vice President Marketing)
Tel.: +49 6294 4224-990
Fax: +49 6294 4224-100
Christian.uhl@ecom-ex.com
www.ecom-ex.com
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Ehrhardt + Partner ist einer der internati-
onal führenden Experten für Warehouse-
Logistik mit mehr als 300 Mitarbeitern 
an sechs Standorten. Die Ehrhardt 
+ Partner-Gruppe bietet integrierte 
Gesamtlösungen für die Warehouse-
Logistik aus einer Hand. Konzipiert für 
den professionellen Einsatz in der Pra-
xis, werden alle Produkte permanent 
auf höchstem Niveau weiterentwickelt. 
Die Produkte zeichnen sich daher durch 
eine sehr hohe Qualität aus und bieten 
den Kunden Zukunfts- und Investitions-
sicherheit. Weltweit schätzen mehr als 
450 Kunden die fundierte lagertech-
nische Beratung, das professionelle 
Projektmanagement, kurze Projektlauf-
zeiten, tagesgenaue Inbetriebnahmen 
sowie einen zuverlässigen Support. 
Aktuell finden sich mehr als 700 Lager-
standorte aller Branchen auf der Refe-
renzliste der Unternehmensgruppe.

Produkte und Leistungsspektrum 

LFS.wms² – Lagerführungssystem LFS
Auf der Grundlage des umfassenden 
Warehouse-Know-hows und der lang-
jährigen Praxiserfahrung aus über 700 
realisierten Lagerstandorten hat E+P 
das Lagerführungssystem LFS entwi-
ckelt. LFS führt aktiv alle Lagerprozesse, 
stimmt diese intelligent miteinander ab 
und steuert automatisch den Einsatz 
aller Lagerressourcen.             

LFS.consulting – Lagerplanung  
und -consulting 
Neben einer anforderungsgerechten 
Lagerkonzeption und -planung bietet 
E+P fundiertes Beratungs-Know-how. 
Von der ersten Idee über die Strategie-
entwicklung und Umsetzungsbegleitung 
bis hin zur abgeschlossenen Realisation 
ist E+P ein erfahrener Partner.

LFS.pm – der Pickmanager  
Der von E+P entwickelte Pick-Manager 
LFS.pm ist eine Standard-Softwarelö-
sung für die einfache und unkompli-
zierte Anbindung von Pick-by-Voice an 
die bestehende IT-Struktur.

LFS.tms – Transportation- 
Management-Lösungen 
Intelligent vernetzt mit den bekannten 
WMS-Lösungen bietet E+P mit der Pro-
duktlinie LFS.tms eine Gesamtlösung für 
alle Logistikprozesse im Lager und auf 
der Straße. LFS.tms beschleunigt, ver-
einfacht und optimiert alle Bereiche der 
Warenauslieferung. 

LFS.cloud – Cloud- und  
Hosting-Lösungen 
Das Leistungsangebot beinhaltet neben 
dem Hosting des Lagerführungssys-
tems LFS und  Managed Services auch 
umfassende Cloud-Lösungen.

LFS.mfc – Der Materialfluss Controller 
Zu unserem Leistungsangebot im 
Bereich Materialfluss-Controller gehören 
ein qualitativ hochwertiges Softwarean-
gebot zur herstellerunabhängigen 
Anbindung von automatischer Lager- 
und Fördertechnik sowie der Austausch 
veralteter Materialflussrechner.

LFS.academy – Logistik- 
Trainings und Seminare 
Mit der LFS.academy bietet die E+P-
Gruppe in Europa die idealen Vor-
aussetzungen für professionelle 
Warehouse-Schulungen und -Seminare.

Auswahl an Referenzen 
Antalis, DHL, Erdinger, Expert, Falke, 
Fiege, Förstina Mineralquellen, Fress-
napf, Galliker, Haribo, Hellmann, 
Heurich, Hörmann, Homann, Hügli, 
Intersport, Kühne + Nagel, Lasselsber-
ger, Lohmann + Rauscher, Meyer-Werft, 
NGK, Nissin, Rossmann, Rhön-Sprudel, 
Seeberger, Simon Hegele, Trinks, Ulla 
Popken, Vita Zahnfabrik und Wortmann.

Ehrhardt + Partner GmbH & Co. KG

Die Unternehmensgruppe

Ehrhardt + Partner  
GmbH & Co. KG
Alte Römerstraße 3
56154 Boppard-Buchholz
Tel.: +49 6742 87270
Fax: +49 6742 872750
presse@ehrhardt-partner.com
www.ehrhardt-partner.com
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RFID-Schreib-/Lesemodule
Die Firma Elatec entwickelt und vertreibt 
berührungslose Schreib-/Lesemodule 
(RFID) als Desktop- oder OEM-PCB-Ver-
sion mit oder ohne integrierte Antenne. 
Elatec gehört zu den führenden Elekt-
roniklieferanten für Secure-Printing-
Lösungen. Das zentrale Produkt: TWN4. 
Dieses Schreib-/Lesemodul bietet Her-
stellern von Geräten mit RFID- oder 
NFC-Funktionen eine einzigartige Flexi-
bilität. Der TWN4 führt als Multifrequenz-
leser 125 kHz, 134,2 kHz und 13,56 MHz 
in einem Reader zusammen. Eine RFID-
Schnittstelle reicht, um mit allen gän-
gigen Transpondern zu interagieren: 
MIFARE (Classic, Ultralight C, DESFire, 
Plus, Pro X, Smart-MX), ICODE, Tag-it, 
LEGIC, my-d, Calypso, Sony Feli-Ca, 
HID Prox, HID iCLASS, NFC TagsType 
1-4 und viele mehr.

Auch zur Bedienung globaler Märkte 
bietet das TWN4 maximale Flexibilität. 
Die Elatec-Reader sind zugelassen nach 
WEEE, RoHS, R&TTE, CE (Europa), FCC 
(USA), IC (Kanada), ACA (Australien/
Neuseeland), VCCI (Japan) und ANATEL 
(Brasilien), EAC (Russland) und SRRC 
(China). Das spart kosten- und zeitauf-
wendige Zulassungsverfahren.

Multistandardlösungen
Ein Einsatzbereich der TWN4-Module 
sind Geräte und Anwendungen, die von 
Haus aus flexibel einsetzbar sein sollen, 
unabhängig davon, welchen RFID-Stan-
dard der Kunde nutzt. Dazu gehören 
etwa POS-Terminals, Ladestationen, 
Vending Machines, Fitnessgeräte, Zeit
erfassung, Authentifizierung, Logistik, 
Kundenkarten, Mobile Payment, Secure 
Printing, Info-Terminals und vieles mehr. 
Eine weitere wichtige Anwendung sind 
Zugangskontrollanlagen, die auf neue 
Standards umgestellt werden sollen. 
In einem solchen Migrationsszenario 
können Mitarbeiterausweise mit unter-
schiedlichen RFID-Chips parallel ver-
wendet werden. Integratoren, die solche 

Lösungen anbieten wollen, stellt Elatec 
das Startpaket TWN4 Tech Tracer Kit 
zur Verfügung. Es umfasst den Reader 
TWN4 Mifare NFC, eine Auswahl ver-
schiedener Transponderkarten und 
einen USB-Stick mit Software Develope
ment Kit und Dokumentation. Die mit-
gelieferte Tech Tracer App ermöglicht 
es, beim Kunden Transponder unbe-
kannten Standards zu bestimmen und 
auszulesen. Mit der NFC-Demo-App, 
können zudem die Möglichkeiten von 
NFC-Anwendungen präsentiert werden. 
Mit einem Android-Smartphone können 
beispielsweise NDEF-Datenpakete wie 
V-Cards über den TWN4 empfangen 
und verschickt werden.

TWN4 SmartCard NFC
Die für kontaktlose 2-Faktor-Authentisie-
rungslösungen beliebte Desktopversion 
des TWN4 gibt es für besondere Anwen-
dungen auch in der Version TWN4 
SmartCard NFC. Mit einem zusätzlichen 
Schlitz zur Aufnahme kontaktbehafte-
ter Karten unterstützt das Lesegerät alle 
ISO/IEC7816-kompatiblen Karten.

TWN4 SmartCard NFC

TWN4 Tech Tracer Kit

TWN4-Core-Module für abgesetzte 
Antennen 

TWN4-Multifrequenzleser 
(125 kHz+13,56 MHz + NFC in einem  
mit 2 SAM Sockel)

Service und Zubehör
Elatec bietet Herstellern und System-
integratoren umfangreichen Entwick-
lersupport sowie entsprechende APIs, 
Entwicklungsboards und Dokumenta-
tionen. Ein weiterer Schwerpunkt liegt 
auf kundenspezifischen Anpassungs-
entwicklungen und der Migration von 
proprietären auf ISO-konforme Tech-
nologien. Neben zwei Standorten in 
München verfügt Elatec über zehn Ver-
triebsbüros in Europa und Übersee. 
Elatec vertreibt ergänzend alle Arten 
von Transpondern (Karten, Münzen, 
Etiketten, Schlüsselanhänger etc.) auch 
in kundenspezifischen Bauformen.

Elatec RFID Systems

Standard: übergreifend

Elatec RFID Systems
Lilienthalstr. 3
82178 Puchheim
Tel.: +49 89 5529961-0
Fax: +49 89 5529961-29
info-rfid@elatec.com
www.elatec-rfid.com
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Vom 10. – 12.11.2015 kommen Anbieter, 
Experten, Anwender und Visionäre zum 
Treffpunkt der Identifikationsbranche 
nach Frankfurt am Main, um zu erfah-
ren, was die Branche aktuell bewegt und 
Neues zu bieten hat. Im Mittelpunkt ste-
hen Innovationen und Trends der Identi-
fikationstechnologien, deren praktischer 
Einsatz in den vielfältigsten Anwen-
dungsfeldern sowie der Austausch von 
Wissen und Erfahrungen.

„Die Entwicklungs- und Vermarktungs-
zyklen sind dermaßen dynamisch, her-
ausfordernd und schnell, dass die Euro 
ID hier eine wirklich gute Orientierung 
bietet. Mit den Ausstellern sich austau-
schen zu können, was darüber hinaus 
an Innovationen zu erwarten ist, hilft 
für die eigenen Planungen sehr“, sagt 
Armin Nilles von der Frankfurt School 
of Finance & Management über die 
Veranstaltung.

Die Aussteller bieten den Fachbesuchern 
qualifizierte Beratung und passgenaue 
Lösungen für individuelle Identifikations-
aufgaben unter anderem in folgenden 
Technologien und Anwendungsfeldern: 

• eID
• Internet der Dinge
• Industrie 4.0
• NFC
• Ticketing
• Direktmarkierung (DPM)
• Labeling
• Payment
• Anti Counterfeiting

Martin Hartwigsen von deister electronic, 
der im Vorjahr als Aussteller mit dabei 
war, lobt die Veranstaltung: „Ich kenne 
kaum eine Messe, die so dicht am Inter-
essenten und an aktuellen Projekten ist.“ 
Detlef Houdeau von Infineon Technolo-
gies, Kongressteilnehmer und Besucher 

der Fachausstellung bescheinigt: „Die 
Euro ID und ID World International Con-
gress sind ein guter Ort, um neue Infor-
mationen aus dem weltweiten Markt, als 
auch über neue Technologien, Standards 
und Verordnungen zu erhalten.“

Frithjof Walk von FEIG ELECTRONIC 
berichtet: „Wir haben auf der Euro ID 
Fachmesse 20 qualifizierte Kontakte 
erzielt, mit denen wir zuvor noch nie 
in Kontakt standen. Das ist ein vielver-
sprechendes Ergebnis und zeigt die 
Bedeutsamkeit der Veranstaltung in 
der Branche.“ Als Vorstandsvorsitzen-
der des AIM Deutschland e.V. ist Frithjof 
Walk nicht nur mit seinem Unternehmen 
vor Ort dabei, sondern auch konzeptu-
ell mit dem Verband an der Ausrichtung 
des Events beteiligt. 

Key Player kommen zum ID World 
International Congress 2015
Der parallel stattfindende englischspra-
chige ID World International Congress 
zieht Teilnehmer aus der ganzen Welt 
nach Frankfurt. Der ID World Interna-
tional Congress ist die hochrangige, 
international führende Konferenz für 
den wachsenden Markt der ID-Tech-
nologien wie Biometrie, RFID, Smart 
Cards und andere ID-Technologien. 
Die führenden Köpfe der Branche dis-
kutieren in der Konferenz die wesent-
lichen Fragen der Identifikation und 
ihrer weitgefächerten Einsatzfelder mit 
Regierungsvertretern und Experten. 
Die Teilnehmer profitieren von Networ-
king und Wissenstransfer anlässlich 
des World Summits der ID-Branche. 
»Die ID World ist ein höchst motivieren-
des Ereignis im Jahr, um sowohl harte 
Fakten, Perspektiven als auch Ideen 
über die ID-Industrie auszutauschen“, 
sagt Peter Kronegger, Geschäftsführer 
der Kronegger GmbH und langjähriger 
Chairman der Konferenz.

Euro ID / Mesago Messe Frankfurt GmbH 

Euro ID und ID World International Congress  
Zukunftsplattform der Identifikation

Mesago Messe  
Frankfurt GmbH
www.euro-id-messe.de

Ansprechpartner:  
Macarena del Campo Gnadt, Projektleiterin
Britta Mösinger, Projektleiterin
Anke Rümmler, Projektleiterin
Tel.: +49 711 61946-0

Termin notieren:  
10.–12.11.2015, Frankfurt am Main

Auf einen Blick –  
Die Euro ID 2014 in Zahlen: 
Ausstellungsfläche: 3.434 m²
Aussteller gesamt: 82
Internationale Aussteller: 27 (32,9 %)
Fachbesucher: 1.032
Internationale Besucher: 311 (30,1 %)
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Open-Loop-Ticketing  
unter Verwendung  
kontaktloser Kreditkarten
cVEND ist eine neue Produktreihe für 
sicheres kontaktloses Bezahlen und 
Ticketing im Bereich öffentlicher Per-
sonenverkehrssysteme. Ideal für den 
Einbau in Validatoren von Bussen und 
Bahnen, Onboard-Computern und 
Ticket Gates, ermöglicht cVEND Open-
Loop-Ticketing (Check-in / Check-out) 
unter Verwendung kontaktloser Kre-
ditkarten. Darüber hinaus können die 
Geräte parallel für jede Form von Closed-
Loop-Ticketing genutzt werden, d.h. unter 
Verwendung klassischer RFID-Tickets, 
die vor Fahrtantritt gekauft wurden.

Zertifiziert und verfügbar in  
derzeit drei Varianten
cVEND ist in drei Varianten verfügbar. 
cVEND plug kann fast unsichtbar in 
Validatoren integriert werden, während 
cVEND box (mit oder ohne Display) in 
jede Art von metallischer Umgebung ein-
gebaut werden kann, wie z.B. Kiosksys-
teme, Terminals und Ticket Gates. Alle 
cVEND-Varianten sind zertifiziert nach 
EMVCo Level 1 und Level 2 sowie nach 
PCI PTS 4.x. Dem Anwender stehen 
dabei zwei Möglichkeiten der Integration 
zur Verfügung. Entweder nutzt er die 
Linux-Variante, um darauf seine eigene 
Anwendung laufen zu lassen oder er 

verwendet cVEND als transparenten 
Reader unter Beibehaltung seines eige-
nen Controllers.

Neuer HF Handheld Reader  
für Inventuren
Das neue Handheld ID ISC.PRH200 
Blade Reader von Feig Electronic ist 
ein Hochleistungsgerät für die Medien-
suche in Bibliotheken. Darüber hinaus 
kann das Gerät für Inventuren auch in 
Wäschereien, in der Logistik oder im 
Dokumenten- und Artikelmanagement 
eingesetzt werden.

„Boost-Mode“ sorgt für  
enormen Leistungszuwachs
Der Reader mit integrierter Antenne 
und WLAN-Modul identifiziert neben 
ISO15693-Transpondern optional auch 
ISO18000-3M3 Tags für höhere Anti-
Kollisionsgeschwindigkeiten. Beim Ein-
satz in Bibliotheken kommt die Wirkung 
des sogenannten „Boost-Mode“ beson-
ders zum Tragen. Während die Sen-

deleistung des Standard-Mode (1,5 W) 
für die Identifizierung von Büchern im 
Nahbereich völlig ausreichend ist, kön-
nen mit dem Boost-Mode (4,0 W) auch 
sehr dünne Bücher oder Zeitschriften, 
sowie CDs und DVDs problemlos identi-
fiziert werden. Auf Knopfdruck kann der 
Boost-Mode bei Bedarf aktiviert und die 
Sendeleistung somit enorm gesteigert 
werden. Der leistungsfähige Akku garan-
tiert dabei 8-16 Stunden Betriebsdauer.
Als Anzeigeelemente stehen beidseitig 
fünf mehrfarbige LEDs sowie ein integ-
rierter Sounder zur Verfügung. Die Kom-
munikation mit der Datenbank oder dem 
PC erfolgt über eine WLAN-Schnittstelle, 
welche die meisten gängigen Verschlüs-
selungsprotokolle unterstützt. 

Automatische Mediensuche  
und Überprüfung 
Speziell für den Einsatz in Bibliotheken 
stehen zwei Sonderfunktionen zur Ver-
fügung. Erstens ermöglicht der Rea-
der eine automatische Mediensuche 
anhand von bis zu 150 UIDs oder Medi-
ennummern. Die zweite Sonderfunktion 
beschreibt das automatische Prüfen 
bzw. Ändern des sogenannten AFI-
Bytes. AFI steht für „Application Family 
Identifier“. Mit dieser Funktion lassen 
sich gezielt einzelne Tags ansprechen, 
während die anderen nicht antworten. 

FEIG ELECTRONIC GmbH

Kontaktloses Bezahlen und Ticketing im ÖPV
Die neue Produktfamilie cVEND von FEIG ELECTRONIC ermöglicht kontaktloses Bezahlen 
und Ticketing im Öffentlichen Personenverkehr. Die Geräte können sowohl stationär an 
Durchgangssperren, als auch mobil in Bussen und Bahnen eingebaut werden. Des weiteren 
wird FEIG ELECTRONIC zukünftig auch POS-Bezahlterminals in höchster Qualität anbieten. 

FEIG ELECTRONIC GmbH
Lange Straße 4
35781 Weilburg
Tel.: +49 6471 31090
Fax: +49 6471 310999
www.feig.de

Die perfekte Lösung für kontaktloses Ticketing

Der „Boost-Mode“ sorgt bei Inventuren mit dem 

HF Handheld Reader für zusätzlichen Kick.
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Die Kernkompetenz der Fis Organisa-
tion GmbH ist die Herstellung und Dis-
tibution von RFID-Transpondern, Tags, 
Labels und Karten in jeglicher Ausfüh-
rung und Frequenz. Insgesamt über 26 
Technologiepartner, Produktionsstätten 
und Labors weltweit, sind die Garanten 
für ein nahezu unlimitiertes Produktport-
folio. Das Produktspektrum reicht von 
einfachen Legic, Mifare und 4102-Kar-
ten bis hin zu „on metal“ Multihybrid-
technologien, wie z.B. UHF, HF und LF 
in einem einzigen Medium. Die Techno-
logien werden in einer breiten Palette 
von Bauformen, Farben und Materia-
lien angeboten. Die Identifikationsmittel 
können in jeglicher marktüblichen Form 
initialisiert, codiert, personalisiert und 
individualisiert werden.

Für die Initialisierung und Bedruckung 
durch den Kunden selbst, bietet die 
Fis Kartendrucker und Software, sowie 
Codier- und Initialisierungseinheiten 
an. Weitergehende Systeme zur Initia-
lisierung und Individualisierung vor Ort 
können durch Lösungspartner der Fis 
realisiert werden. Für Identifikationsmit-
tel in Form von Ausweiskarten stellt die 
Fis eine große Auswahl an Zubehörar-
tikeln, wie Schutzhüllen, Lanyards und 
Jojos bereit. Durch den Zugriff auf die 
weltweit fortschrittlichsten Experten und 
Fertigungsstraßen ist die Fis Organisa-
tion befähigt, einzigartige Lösungen zu 
entwickeln, die eine einzige Produktions-
firma oft nicht entwickeln könnte. 

Von der ersten Idee bis zum fertigen 
Prototyp für einen neuen Transponder, 
vergehen bei überschaubarer Komple-
xität der Aufgabenstellung, i.d.R. nur 
wenige Tage. Fertigungskapazitäten 
von einem Prototyp bis hin zu 30 Mio 
Medien im Monat machen die Fis zum 
idealen Partner für Systemintegrato-
ren und Wiederverkäufer. Mehr als 200 
Wiederverkäufer und Systemintegrato-
ren haben die Fis Identifikationsmittel 
bereits erfolgreich zur Erstausstat-
tung bei ihren Projekten eingesetzt. 25 
der weltweiten Top 100 Industriekon-
zerne haben bereits Fis Identifikations-
mitteln und Accessoires ihr Vertrauen 
geschenkt. Fis bietet besondere Ser-
vices für Global Player ohne zentrale 
Bestellstruktur. Diese Services umfassen 
u.a. das Überwachen und strikte Einhal-
ten globaler Corporate Design Richtlinien, 
der Nummernkreise, die Formvorschriften 
und Bestellrichtlinien usw. 

Fis Identifikationsmittel werden in rund 
30 Nationen für verschiedenste Anwen-
dungen eingesetzt. Dabei wird die Mate-
rialwahl auf die regionsspezifischen, 
klimatischen Anforderungen abge-
stimmt. So ist z.B. für den Einsatz in 
Saudi-Arabien ein weitaus UV-bestän-
digeres Material zu verwenden, als dies 
für Deutschland erforderlich wäre. Die 
Fis Organisation GmbH führt selbst 
keine Systemintegration durch, son-
dern empfiehlt auf Wunsch die geeigne-
ten Partner aus einem Portfolio von über 
200 Systemintegratoren. Hierbei ist eine 
unabhängige und neutrale Empfehlung 
garantiert, da die Fis Organisation kei-
nem Unternehmen der Identifikations-
branche direkt angehört. 

Fis Organisation GmbH

Die ganze Welt der Karten, Tags und Labels
Die Fis Organisation GmbH ist seit 1979 eines der führenden Unternehmen in der  
Identifikationsmittel- und Sicherheitsindustrie.  

Fis Organisation GmbH
Am Stadtrand 52
22047 Hamburg
Tel.: +49 40 6696160
info@fiscard.de
www.fiscard.de
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RT860i der weltweit  
erste 600 dpi Desktopdrucker  
Hervorragende Druckqualität im Ther-
motransfer- und Thermodirektverfahren 
- unser neuer Drucker ermöglicht mit 
600 dpi gestochen scharfe Ausdrucke 
auf kleinen Etiketten. 

Egal, ob 2D-Barcodes auf 5 x 5 mm Eti-
ketten in der Elektronik, winzige Schrif-
ten auf pharmazeutischen Etiketten 
oder Barcodes sowie Preise auf kleinen 
Schmucketiketten, der RT860i druckt 
perfekt. Das ist Industriedruckqualität 
zu einem Desktop-Preis. Eine serien-
mäßige   Schnittstellenvielfalt  gewähr-
leistet hohe Flexibilität beim Einsatz in 
unterschiedlichsten Anwendungen. 
Der RT860i besitzt ein 3,3 Zoll gro-
ßes Touchscreen. Der Druckkopf lässt 
sich im Handumdrehen austauschen 
und die Etikettenrollen dank Clamshell 
Design leicht wechseln. Das Handling 
ist so einfach wie nie.

RT700-Serie: State of the art
Eine komplett neu entwickelte Mecha-
nik, intelligente Funktionen, großzügige 
Ausstattung und vier Modelle mit 203 
bzw. 300 dpi – die neue RT700-Serie 
lässt keine Wünsche offen. Leichtes 
Handling wie bei den übrigen RT-Serien 
ist selbstverständlich. 

Eine Innovation ist auch die praktische 
‚C‘-Taste: Auf Knopfdruck lassen sich 
die neuen Modelle einfach und schnell 
kalibrieren. Auch bei den Druckme-
dien ‚denken‘ die Drucker mit. Per 
Kombination aus reflektierendem und 
Durchlichtsensor erkennen sie das Eti-
kettenmaterial und wählen das optimale 
Druckverfahren. 

Die Modelle RT700i/RT730i haben 
zusätzlich ein grafisches Benutzer-Inter-
face mit Farb-LCD. Sie lassen sich damit 
intuitiv bedienen und sind auch für den 
Standalone-Betrieb bestens vorbereitet. 
Alle neuen Modelle sind mit USB 2.0, 
serieller Schnittstelle und Ethernet-Inter-
face ausgestattet. Im Mai wird GoDEX 
die neuen Modelle RT700iW/RT730iW 
auf den Markt bringen, bei denen ein 
optionales WLAN Interface installiert 
werden kann.

RT200-Serie:  
2-Zoll-Einstieg neu definiert
Auch bei den 2-Zoll-Druckern präsentiert 
GoDEX mit der RT200-Serie eine neue, 
innovative Produktgeneration. Mechanik, 
Funktionalität und Ausstattung entspre-
chen weitgehend der RT700-Serie. Das 
heißt: Einfachste Handhabung mit spie-
lend leichtem Wechsel von Etikettenrolle, 
Farbband und Druckkopf, Kalibrierung 

per Knopfdruck sowie automatisches 
Erkennen des Medientyps. Auch die 
kompakten 2-Zoll-Drucker sind voll aus-
gestattet für eine große Bandbreite von 
Anwendungen. Alle weiteren Informati-
onen zur neuen RT200-Serie finden Sie 
auf der GoDEX Website.

Alle Modelle unterstützen GoDEX EZPL 
sowie die erweiterten Druckersprachen 
GEPL und GZPL. Sie werden komplett 
mit der kostenlosen und professionellen 
GoDEX Etikettensoftware GoLabel mit 
Datenbankanbindung ausgeliefert.

Godex Europe GmbH

RT Family 
Leistungsstarke Drucker in modernem Design

Godex Europe GmbH
Arnzhäuschen 36 
42929 Wermelskirchen
Tel.: +49 2193 53396 0
Fax: +49 2193 53396 69
infoGE@godexintl.com
(Technical Support): technik@godex.eu
www.godexintl.com

 

 

RT860i RT700i RT200i
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GS1 Standards als  
Basis für Transparenz und 
Verbraucherorientierung
Gemeinsame Standards für die Identi-
fikation von Artikeln und die Kommu-
nikation entlang der Supply Chain sind 
Basis jeder erfolgreichen Geschäftsbe-
ziehung. GS1 Germany treibt die Ent-
wicklung und Implementierung offener, 
weltweit gültiger Standards voran – für 
einen reibungslosen Waren- und Daten-
fluss. Das Unternehmen verantwortet 
das weltweit überschneidungsfreie Arti-
kelidentsystem GTIN – die Grundlage 
des Barcodes. Es sorgt für Fälschungs-
sicherheit von Produkten genauso wie 
für eine lückenlos transparente Liefer-
kette einschließlich Rückverfolgbarkeit. 
GS1 Germany richtet sein Angebot im 
Bereich der Standards und Prozesse 
sowie seine strategischen Entscheidun-
gen exakt an den Bedürfnissen und Her-
ausforderungen der Wirtschaft aus. So 
unterstützt das Unternehmen bei den 
komplexen Fragestellungen, die aus der 
EU Lebensmittelinformations-Verord-
nung 1169/2011 resultieren. Aber auch 
die Implementierung umfassender Tra-
ceability-Lösungen auf Basis von EPCIS 
oder fTrace stehen auf der Agenda. Für 
mehr Verbraucherorientierung greifen 
Lösungen von Category Management 
oder Shopper Marketing sowie die Ent-
wicklung gemeinsamer Standards im 
Bereich des Mobile Couponing oder 
Mobile Payment.

Know-how-Transfer für  
die Umsetzung in die Praxis
GS1 Germany entwickelt nicht nur 
branchenübergreifende Standards und 
zukunftsfähige Prozesse, sondern gibt 
das Know-how auch in zahlreichen offe-
nen sowie Inhouse-Lehrgängen weiter: 

vom 10-Tages-Lehrgang zum zertifizier-
ten ECR D-A-CH Category Manager 
über themenspezifische Workshoprei-
hen bis hin zu branchenorientierten Trai-
nings. Unternehmen zusammenbringen, 
Kooperationen entwickeln, Wissen-
stransfer zwischen Wissenschaft und 
Praxis ermöglichen – dafür stehen die 
GS1 Academy und ihr Campus, das 
Knowledge Center. Bedürfnisgerechte 
Beratungsangebote und Services 
begleiten eine erfolgreiche Umsetzung 
von effizienten Prozessen in die Praxis. 

GS1 Complete –  
der Zugang zur GS1 Welt
Gebündelt werden viele Leistungen im 
Gesamtpaket GS1 Complete als Zugang 
zur GS1 Welt – passgenau auf indivi-
duelle Bedürfnisse zugeschnitten. Das 
umfasst die Globale Lokationsnummer, 
den Elektronischen Produkt-Code EPC 
sowie Empfehlungen für die Supply 
Chain und Efficient Consumer Response 
ECR. Mit der GLN ist ein Unternehmen 
für jeden Geschäftspartner eindeu-
tig identifizierbar. Alle Produkte wer-
den durch die Globale Artikelnummer 
(GTIN) Teil einer effizienten Warenwirt-
schaft. Durch die Verschlüsselung der 

GTIN in Datenträgern, wie dem EAN-
Strichcode oder mit dem EPC im RFID-
Chip, werden die Artikelinformationen 
maschinenlesbar und können automa-
tisch verarbeitet werden. Beim elektro-
nischen Datenaustausch via EANCOM® 

sprechen alle Beteiligten der Wertschöp-
fungskette eine gemeinsame Sprache. 

Mit über 160 Mitarbeitern ist GS1 Ger-
many nach GS1 US die zweitgrößte 
Organisation im internationalen Verbund 
„GS1“. Gegründet wurde das Unterneh-
men 1974 vom deutschen Markenver-
band und dem EHI Retail Institute. 

GS1 Germany GmbH

GS1 Germany – Partner der Wirtschaft
Die großen unternehmerischen Herausforderungen der heutigen Zeit heißen lokal überzeugen, 
global handeln und alle digitalen Kanäle bedienen. Der Verbraucher fordert Transparenz zu Pro
dukten am PoS genauso wie auf seinem Smartphone, die Legislative unterstützt ihn mit zügig 
umzusetzenden Verordnungen, die globale Lieferkette entwickelt sich weiterhin anspruchsvoll 
durch Multi-Channeling sowie den steigenden Warenverkehr auf unseren Straßen. 

GS1 Germany GmbH
Maarweg 133
50825 Köln
Tel.: +49 221 94714-0
Fax: +49 221 94714-990
info@gs1-germany.de
www.gs1-germany.de
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Handheld ist ein führender Anbieter 
robuster Mobilcomputer und das am 
schnellsten wachsende Unternehmen 
dieser Branche. Unsere Produkte wer-
den für verschiedenste Einsatzgebiete 
verwendet, meist unter den schwie-
rigsten Umgebungsbedingungen. Mit 
unseren über 20 Jahren Erfahrung in 
diesem Bereich haben wir sehr erfolg-
reich Lösungen für nahezu alle Unter-
nehmensarten implementiert.

Der Hauptsitz der Unternehmensgruppe 
befindet sich in Lidköping (Schweden) 
und wir haben Niederlassungen in Finn-
land, Italien, Niederlande, USA, Austra-
lien, Deutschland und in der Schweiz. 

Gemeinsam mit Partnern liefert Hand-
held Germany komplette Mobillösungen 
für Logistik  Forstwirtschaft, Öffentli-
chen Verkehr, Militär, Abfallwirtschaft, 
Sicherheitsdienste und ähnliche Indus-
triebereiche. Handheld Germany ist eine 
Niederlassung der Handheld Gruppe, 
einem weltweiten Lieferanten für robuste 
Mobilcomputer. 

Nautiz X4: Work-ready, field-tough
Das Terminal Nautiz X4 vereint ultima-
tive Mobilität mit echter Zweckmäßig-
keit. Das Gerät ist robust und langlebig. 
Bei seiner Entwicklung lag das Hauptau-
genmerk auf den Einsatzbedingungen. 
Es steckt voller Funktionen, ist kom-
pakt, einfach mitzunehmen und ist eine 
zuverlässige Lösung für anspruchsvolle 
Arbeitsumgebungen.

Der Nautiz X4 hat alles, was Sie für 
die Arbeit unterwegs brauchen. Das 
helle, widerstandsfähige Display mit 
Touchscreen bietet ausreichend Platz 
zum Arbeiten, ohne die Portabilität 
dafür zu opfern.  Denn dieses ultra-
robuste Gerät wiegt nur 330 Gramm! 
Das Gerät verfügt über einen Hochleis-
tungs-Laserscanner oder 2D-Imager 
für super-schnelles und genaues 
Lesen von Barcodes. Ein integrierter 

GPS-Empfänger von u-blox®, dem 
Weltmarktführer im Bereich der Posi-
tioning-Technologie für professionelle 
Anwendungen, bietet eine eingebaute 
Navigationsfunktion. Zudem verfügt der 
Nautiz X4 über eine integrierte 5 Mega-
pixel Kamera mit Autofokus und LED 
Blitz. Mit den verschiedenen Kommu-
nikationsmöglichkeiten, wie dem leis-
tungsstarken 3G und Wi-Fi, sind Sie 
immer und überall "im Netz".

Das Nautiz X4 läuft wahlweise unter 
Windows Embedded Handheld 6.5 
mit allen Office Mobile-Apps oder 
unter Android. Mit dem schnellen 
1 GHz-Prozessor, 512 MB RAM und 
1 GB Flash-Speicher meistert das 
Gerät jede Herausforderung, mit der 
Sie es konfrontieren. 

Der Nautiz X4 hält auch in anspruchsvol-
len Umgebungen stand und entspricht 
den strengsten Industrie- und Militär-
standards gegen Umweltfaktoren, wie 
extreme Temperaturen, Schwingungen, 
Staub und Wasser. Das Gerät ist IP65 
geschützt und entspricht den Anforde-
rungen lt. MIL-STD 810G. Sie können 
den Nautiz X4 also bei starkem Regen 
und hellem Sonnenschein, Nebel und 
Staub verwenden. 

Der Nautiz X4 ist ein wertvolles Werk-
zeug für Lagerhaltung, Logistik, Vor-
Ort-Service, öffentliche Sicherheit und 
ähnliche Bereiche und begleitet Sie, egal 
wo Ihre Arbeit Sie hinführt.

Handheld Germany GmbH

Handheld – das Unternehmen

Handheld Germany GmbH
Industriestrasse 6
83395 Freilassing
Tel.: +49 8654 77957-0
Fax: +49 8654 77957-10
info@handheldgermany.com
www.handheldgermany.com
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Abstract
HARTING bietet alle RFID Systemkom-
ponenten aus einer Hand: RFID Trans-
ponder für extreme Bedingungen, 
robuste Antennen, bis hin zu einem 
äußerst leistungsstarken RFID Reader. 
Eine einfache Integration aller Kompo-
nenten ist über die neueste Ergänzung, 
die HARTING Middleware möglich.

HARTING Ha-VIS RFID 
Die HARTING Technologiegruppe ist ein 
weltweit agierendes Unternehmen mit 
über 4000 Mitarbeitenden, das Produkte 
und Lösungen für die Energie- und 
Datenübertragung entwickelt.

•	�Ein starker und verlässlicher Partner 
für Systemintegratoren.

•	�Wir bieten alle RFID Systemkompo
nenten aus einer Hand.

•	�Ein kompetenter Berater für Anwen-
der, die RFID im anspruchsvollen 
industriellen Umfeld einsetzen wollen.

RFID Transponder für raue 
Umgebungen 
Die Transponder gewährleisten hohe 
Lesereichweiten auch in der Nähe von 
Flüssigkeiten und Metallen. 

•	UHF, passiv

•	hoher Temperaturbereich

•	hohe IP Schutzklassen (bis IP 69K)

•	verschiedene Montagemöglichkeiten

•	Lesereichweiten bis über 10 m

RFID Reader sichern Ihren Automatisie-
rungsprozess und senken die Kosten. 
Höchste Empfangsempfindlichkeit und 
schnelle Transpondererfassung auch in 
rauen Umgebungen. 

RFID Antennen für raue Umgebungen. 
Exzellente Performance und Schutz
klassen von IP 65/67. Lesereichweite 
von 1 cm bis über 10 m.

Ha-VIS Middleware die einfache 
Möglichkeit die HARTING RFID Reader 
zu integrieren.

Ihr starker Partner, wenn es um RFID 
im rauen Industrieumfeld geht. Mit den 
HARTING RFID Komponenten können 
Sie auf einen Baukasten zugreifen, der 
es Ihnen erlaubt, RFID-Projekte rentabel 
und schnell um zu setzen.

HARTING Technologiegruppe 

HARTING Technologiegruppe 

HARTING Technologiegruppe 
Marienwerderstraße 3
32339 Espelkamp
Tel.: +49 5772 47-0
Fax: +49 5772 47-400
RFID@HARTING.com
www.HARTING.com
www.HARTING-RFID.com
Kontakt: Dr. Jan Regtmeier,
Produktmanager RFID Systems

UHF Transponder für anspruchsvolle Anforderungen

Eine von 4 neuen UHF RFID Antennen für ver-

schiedenste Applikationen

Der neue UHF RFID Reader Ha-VIS RF-R500
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HID Global ist der führende Hersteller 
sicherer Identitätslösungen mit über 2 
Milliarden Transpondern im Feld. Der HID 
Geschäftsbereich Identification Techno-
logies (IDT), ehemals Sokymat, designt 
und produziert ein breites Portfolio an 
RFID Komponenten wie Tags, Anten-
nen und Lesegeräte für LF, HF/NFC und 
UHF. Für kontalktloses Bezahlen oder 
Zutrittskontrolle bietet HID eine Palette 
von Multi-Technologie Karten und ande-
ren Komponenten an, welche zu aktu-
ellen Standards wie z.B. CQM – Master 
Card kompatibel sind.

Bekannt für robuste, hochwertige Pro-
dukte, innovatives Design und Indust-
rieführerschaft, ist HID der Hersteller der 
Wahl für RFID Systemintegratoren und 
Provider in verschiedensten Märkten, 
wie zum Beispiel:

• �Supply Chain Management 
• �Mehrweg-Transportverpackungen
• �Prozess-Automation
• ��Warenverfolgung und Abfall-  

Management
• �Industrielles Wäschemanagement
• �Medizin & Gesundheit 
• �Vieh- und Haustier-Identifikation
• �Personenidentifikation

HID Global beschäftigt über 2.500 Mit-
arbeiter weltweit und betreut mit seinen 
internationalen Niederlassungen über 
100 Länder. Die Firmenzentrale befindet 
sich in Austin, Texas. HID Global ist eine 
Marke der ASSA ABLOY Gruppe. Für 
mehr Informationen besuchen Sie bitte 
www.hidglobal.com.

Produktzielgruppe
HID Produkte richten sich vor allem 
an Systemintegratoren und Herstel-
ler von RFID Gesamtlösungen in den 
oben genannten Themenbereichen. 
HID Global bietet für diese Zwecke 
hochqualitative Tags in LF, HF und UHF 
Varianten zu einem exzellenten Preis-
Leistungsverhältnis an. HID RFID Tags 
werden in der Schweiz entworfen und 
in ISO zertifizierten Produktionsstätten 
in Europa, Asien und USA gefertigt, 
welche eine Kapazität von vielen Mil-
lionen Tags pro Monat besitzen. Über 
das standard Produktportfolio hinaus, 

offeriert HID auch kundenspezifische 
Tag-Designs, Farben und Logos für 
OEM Kunden.

HID stellt seine Tags in eigenen voll-
automatisierten Produktionsanalagen 
her, was konsistente Qualität zu leist-
baren Preisen garantiert. Das paten-
tierte Direct Bonding Verfahren erlaubt 
es, Antennen direkt mit mit dem Chip zu 
verbinden und so ohne das sonst übli-
che Chip-Modul kleinere Bauformen 
bei höherer Robustheit zu erreichen. 
HID RFID Tags werden konsequent 
mit eigens dafür designten Maschi-

HID Global GmbH

Der globale Partner für RFID
HID Global steht für hochwertige RFID Komponenten für Industrie, 
Logistik, Tieridentifikation und Ausweissysteme in LF, HF und UHF
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nen auf Robustheit getestet, sodass 
durch die Labortests sichergestellt ist, 
dass sie auch die rauen Anforderungen 
der Industriellen Einsätze überstehen. 
Externe Zertifizierungen wie ATEX und 
EECC runden das Angebot ab.

Zusätzlich zu RFID Tags ist HID auch 
ein bedeutender Hersteller von kontakt-
losen Karten zur Zutrittskontrolle und 
bargeldlosem Zahlungsverkehr, Prela-
minaten, sowie von Schlüsselanhängern 
(key fobs), Lesegeräten und Kartendru-
ckern. Haupteinsatzgebiete hierbei sind 
die Identifizierung von Personen, ange-

fangen von Treueprogrammen über 
Betriebsausweise bis hin zu offiziellen 
e-Pässen und Identitätskarten.

Leistungsbeschreibung:
• �RFID-Datenträger für industrielle  

und metallische Umgebungen 
ebenso, wie zur Tier- oder  
Personen-Identifikation

• �Robuste, witterungs- und  
temperaturbeständige RFID Tags, 
Glastransponder, e-Units, Karten 
und Prelaminate in LF, HF, UHF 

• �Design und Produktion maßge
schneiderter RFID-Komponenten

• �Kundenspezifische Programmierung 
und Bedruckung (OEM oder Perso
nalisierung)

• ��Milliardenfach bewährte Zuverlässigkeit
• �ISO 9001:2008 zertifizierte, automati-

sierte Produktion für große Stückzahlen
• ��Globales Servicenetzwerk 
• ��eID Lösungen für Unternehmen  

(Mitarbeiterausweis) oder  
Regierungen (Pässe)

Kernkompetenzen:
• �Viele Jahre Erfahrung im Design und 

der Produktion von  LF, HF und UHF 
Tags – HID Global kann für jeden 
Einsatzzweck das optimale Tag 
bereitstellen

• ��Standard RFID Tags für Industrie, 
Logistik und Tier-/ Personenidenti
fikation – Rasch verfügbare Produkte 
für standard Einsatzzwecke

• �Design und Produktion von kunden-
spezifischen Tags und Karten -  
Erfüllen auch spezielle Einsatzzwecke

• ��Flexible Konfigurationsoptionen - 
Farbe, Logo, Befestigung, Program-
mierung etc. kann auf Kundenwunsch 
angepasst werden

• ��Weltweite Niederlassungen –  
Rund um die Welt lokaler Support

• �ISO 9001:2008 zertifizierte Pro-
duktionsstätten mit automatisierten 
Produktions- und Testeinrichtungen – 
Produkte in gleichbleibender Topqualität 

• �Über 2 Milliarden HID RFID Produkte 
sind bereits weltweit im Einsatz – HID 
Global ist ein verlässlicher Lieferant 
und Partner

HID Global GmbH
Am Klingenweg 6a
65396 Walluff
Tel.: +49 6123 7910 
Fax: +49 6123 791199 
gkuhrmann@hidglobal.com
www.hidglobal.com
Kontakt: Guido Kuhrmann
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1910 wurde Hitachi als Reparaturwerk-
statt für Bergbaumaschinen von Namihei 
Odaira gegründet. Zu einer Zeit, in der 
Japan auf importierte Produkte und 
Technologien setzte, entschied sich ein 
Team der eigenen Kraft und Innovation 
zu vertrauen. 

Mit Einsatz und großer Leidenschaft 
schuf, entwickelte und lieferte das Team 
originäre Produkte und Technologien. 
Die Überzeugung von Gründer Odaira 
„durch die Entwicklung von erstklassi-
gen, neuartigen Technologien und Pro-
dukten einen Beitrag zur Gesellschaft 
zu leisten“ wurde an die heutige Hitachi-
Gruppe weitergegeben und stellt nun 
das Mission Statement von Hitachi dar.

Coding Solutions by Hitachi
Als Hersteller industrieller Kennzeich-
nungssysteme ist Hitachi seit über 40 
Jahren mit seinen Ink Jet Drucksyste-
men sehr erfolgreich auf dem Markt. 
Diese Geräte decken eine Vielzahl von 
Kennzeichnungsanwendungen für Pri-
mär- und Sekundärverpackungen ab. 
Mit diesen Kennzeichnungssystemen 

können Informationen wie zum Beispiel 
MHD,Chargenkennzeichnungen oder 
auch Barcodes aufgebracht werden.

Hitachi, legt sowohl bei der Entwicklung, 
Herstellung und der Qualitätskontrolle für 
seine Kennzeichnungssystme sehr hohe 
Maßstäbe an. Nur die permanente Über-
wachung dieser Prozesse gewährleistet 
die absolute Betriebszuverlässigkeit der 
Drucksysteme. Dieser hohe Standard 
wird durch immer wieder verbesserte 
Verfahren und Prozesse kontinuierlich 
gehalten bzw. ausgebaut. Kunden erhal-
ten so die Gewähr der größtmöglichen 
Geräteverfügbarkeit und die Minimie-
rung von Stillstandzeiten in ihrer Produk-
tion. Hitachi hat sein Produkt-Portfolio 
erweitert und die ersten Laser-Codierer 
sowie ein Vision System vorgestellt. Mit 
der Erweiterung seines Produkt-Portfo-
lios entwickelt sich Hitachi zum System-
lieferant für Kennzeichnungslösungen mit 
unterschiedlichen Technologien.

Weltweites Distributionsnetzwerk
Auch hochwertigste Drucker müssen 
professionell installiert, gepflegt und 

gewartet werden. Hitachi wird weltweit 
von einem globalen Händlernetz ver-
treten. Diese hochqualifizierten Partner 
ermöglichen unseren weltweit agie-
renden Kunden Zugriff auf geschulte 
Vertriebs-und Serviceteams. Darüber-
hinaus bietet Hitachi Lösungen für die 
vielfältigsten Anforderungen unserer 
Kunden und die verschiedendsten Pro-
duktionsumgebungen. Hitachi bietet 
kontinuierlich Schulungen für alle Distri-
butionspartner an. Somit wird gewähr-
leistet, dass unsere Kunden immer den 
besten Service erhalten.

Hitachi Europe GmbH

Industrial Components & 
Equipment Group

Hitachi Europe GmbH
Am Seestern 18
40547 Düsseldorf
Tel.: +49 211-5283 0
Fax: +49 211-5283 649
info@hitachi-ds.com
www.hitachi-ds.com
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Die Höft & Wessel AG ist ein führen­
der Hersteller von besonders robusten 
smarten Handhelds für anspruchsvolle 
Anwendungen in Handel, Logistik und 
Außendienst. Das Technologieunter­
nehmen setzt auf den Megatrend Mobility 
und entwickelt Hard- und Softwarelö­
sungen für die effiziente Erfassung und 
Verarbeitung von Daten rund um das 
Thema Mobilität im öffentlichen Perso­
nenverkehr, Handel, Logistik.  und sorgt 
damit für den optimierten Transport von 
Passagieren, Waren und Dienstleistun­
gen. Das Produktportfolio umfasst u.a. 
Ticketingsysteme, mobile Terminals zur 
Datenerfassung sowie Parksysteme.  
Höft & Wessel setzt auf den Megat­
rend Mobility und trägt mit seinen Sys­
temen dazu bei, Transportprozesse von 
Waren, Dienstleistungen und Passagieren 
effizienter zu gestalten. Die adaptierten, 
kundenindividuellen Standardlösungen 
und Systeme werden dabei passgenau 
auf die Kundenanforderungen zuge­
schnitten oder bei Bedarf auch komplett 
neu entwickelt. Seit der Gründung im 
Jahr 1978, hat sich das Unternehmen zu 
einem bekannten Hersteller in der Auto-
ID-Branche und in Deutschland zum 
Marktführer im Handel entwickelt. Höft & 
Wessel steht für German Engineering und 
hohe Investitionssicherheit dank erprob­
ter Produktqualität, langer Lebensdauer 
und individuellen Servicedienstleistungen.

Die Produktpalette unserer mobilen 
Terminals eignet sich für Anwendungen 
in der Warenwirtschaft, der Transport- 
und Lagerlogistik sowie für den Außen­
dienst. Komplexe Informationen werden 
damit einfach und schnell erfasst, verar­
beitet und gut lesbar dargestellt. Ergänzt 
wird das Angebot durch Development 
Frameworks zur Softwareentwicklung 
sowie einem Geräte- Management-
System zum automatischen Konfi­
gurieren und Installieren von mobilen 
Terminals. Damit wird der Aufwand für 
den Geräteeinsatz deutlich minimiert.

Höft & Wessels skeye.allegro LSi ist 
die konsequente Weiterentwicklung 
der skeye.allegro Familie. Die robusten 
Geräte tragen zur Prozessoptimierung, 
hauptsächlich im Einzelhandel und der 
Logistik, bei. Es verfügt neben deutlich 
verbesserten Leistungsmerkmalen, wie 
einem Dual-Core Prozessor und And­
roid 4.2 oder wahlweise dem Windows 
Embedded Compact 2013 Betriebs­
system, über eine weiter verbesserte 
Ergonomie und ermöglicht eine unterbre­
chungsfreie Einsatzzeit von über 14 Stun­
den. Ein Alleinstellungsmerkmal im Markt 
ist das quergestellte 3.7" Display, welches 
die Darstellungsmöglichkeiten und die 
Anwendungsergonomie auch bei Son­
neneinstrahlung enorm verbessert. Das 
ebenfalls auf einem Dual-Core Prozes­

sor und Android 4.2 basierende almex.
pos in der neuesten Generation konnte 
im Rahmen einer Ausschreibung der 
Deutschen Bahn AG unter dem Namen 
almex.mobile 2, während eines Feldtests, 
die zukünftigen Anwender überzeugen. 

Neben dem mobilen Verkauf von Waren 
und Dienstleistungen erlauben die Eigen­
schaften des skeye.pos auch den Einsatz 
als mobile Verkaufskasse im Einzelhandel 
oder im vertrieblichen Außendienst. Das 
skeye.pos ist eine All-in-One Lösung in 
der alle verkaufsrelevanten Funktionen 
wie Drucker, Kartenleser oder Kommuni­
kationsschnittstellen vereint sind. Zugleich 
bietet es ein hochauflösendes 7" Display 
mit Multitouch und die Flexibilität und den 
Bedienkomfort eines Tablet-Computers. 
Mit seiner robusten Bauweise und den 
integrierten Funktionen bietet es Kun­
den eine große Investitionssicherheit und 
geringe Betriebskosten.

Höft & Wessel AG

Schnelle und effiziente  
mobile Datenerfassung
• Robuste mobile Terminals
• Geräte-Management-Software

Höft & Wessel AG
Rotenburger Straße 20
30659 Hannover
Tel.: +49 511 6102-512
Fax: +49 511 6102-436
info@hoeft-wessel.com
www.hoeft-wessel.com
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Produktportfolio
•	�Handlaser und 2D-Area-Imaging-

Scanner (z. B. Granit®, Voyager®, 
Xenon™)

•	��Freihand-Scanner und In-Counter 
POS-Scanner (z. B. Orbit®,  
Genesis™, Stratos®)

•	�Leichte industrielle Mobilcomputer 
(z. B. Dolphin® 70e Black, 6100, 
6500 und ScanPal 5100)

•	�Robuste Mobilcomputer  
(z. B. Dolphin® 99EX, 7800, Tecton) 

•	�Robuste Fahrzeugcomputer  
(z. B. Thor, VX8, VX9)

•	�Tragbare Computer und Ringscanner 
(z. B. HX2, HX3, 8560)

•	�Robuste Field Service Computer  
(z. B. Marathon)

Gerätefernverwaltung
Die Gerätemanagement-Software 
Remote Mastermind® ermöglicht es IT-
Administratoren, Mobilcomputer und 
Barcode-Scanner von einem einzigen 
Ort aus per Fernzugriff zu aktualisieren, 
zu verwalten und zu prüfen. Die Lösung 
hilft, Betriebskosten zu reduzieren, 
indem es die fünf Schlüsselfunktionen 
der Gerätefernverwaltung vereinfacht 
und automatisiert:
•	�Teileverfolgung
•	�Softwarevertrieb
•	�Konfigurationsverwaltung
•	�Ferndiagnose und
•	�Leistungsmessung

Großindustrielösungen
Das Honeywell-Produktportfolio ist 
eines der umfassendsten in der AIDC-
Branche, das weltweit in praktisch allen 
Industriezweigen Verwendung findet.  
Für Einzelhändler sind unsere Geräte 
so gestaltet, dass sie dabei helfen, die 
Kassenzeit von Käufern zu minimieren 
(Point of Sale), den Wert des Einkaufs-

korbs zu maximieren (Versorgungsket-
tenverwaltung) und die Käuferbindung 
zu optimieren (mobiler Einzelhandel). Mit 
einem individuell für das Barcode-Scan-
nen optimierten Bildsensor bietet der 
Xenon 1900-Area-Imaging-Hand-Scan-
ner eine industrieweit führende Leistung 
und Zuverlässigkeit für verschiedenste 
Einsatzgebiete, die auf die Vielseitigkeit 
der Area-Imaging-Technologie ange-
wiesen sind; darunter das Ablesen von 
2D-Codes von Mobiltelefonen. Der Gra-
nit™ 191Xi ist das robusteste Area-Ima-
ging-Handgerät, das derzeit für Industrie 
und Dienstleistungsbereiche erhältlich 
ist. Basiert auf die führenden Xenon-
Plattform, den Granit hält sich souverän 
meister mit den schwierigsten Einsätze 
in der Lieferkette.

Der 2D-Barcode-Scanner Voyager 
1.400 g liest lineare Barcodes aus 
allen Richtungen und kann direkt beim 
Kauf oder jederzeit später mit einem 
preiswerten Scanmodul für PDF- und 
2D-Barcodes nachgerüstet werden. 
Das vielseitige und zuverlässige Gerät, 
das etwa so schnell wie ein Laserscan-
ner arbeitet, lässt sich an Ihre derzeitigen 
und auch zukünftigen Anforderungen 
anpassen und hält damit die Gesamt-

betriebskosten niedrig. Bei Paketliefe-
rung, Transport, Personalfernverwaltung 
und Gepäckbearbeitungsanwendungen 
bieten Geräte wie der Mobilcomputer 
Dolphin® 99EX und 99GX eine extreme 
Haltbarkeit, innovative Technologien und 
eine benutzerfreundliche Ergonomie, die 
für viele Jahre der Verlässlichkeit unter 
rauen Bedingungen entwickelt wurde. 
Mit seinem ersten industrietauglichen 
und robusten Hybridgerät Dolphin 70e 
Black verbindet Honeywell die Vorzüge 
eines Smartphones mit der Sicherheit 
und Beständigkeit eines industrietaugli-
chen Mobilcomputers. Das Hybridgerät 
überzeugt durch sein robustes Design 
(Schutzart IP67), bis zu 12 Stunden 
Akkulaufzeit, Windows- bzw. Android-
Betriebssystem und einen industrietaug-
lichen Area Imaging Scanner. 

Der neue Fahrzeugcomputer Thor VM2 
bietet Kunden in Häfen und Lager-
häusern eine höhere Flexibilität. Smart 
Dock ermöglicht die Befestigung und 
Entfernung in Sekunden wie bei einem 
Laptop- Dock, aber mit der Stabilität 
und Abdichtung, die für Industriean-
wendungen erforderlich ist. Die vor Ort 
austauschbare Vorderplatte reduziert 
Kapital- und Wartungskosten, indem sie 
die beiden Komponenten Tastatur und 
Tastbildschirm in ein vom Benutzer aus-
tauschbares Teil integriert.

Honeywell Scanning & Mobility

Honeywell Scanning & Mobility
Honeywell Scanning & Mobility ist ein führender Hersteller 
leistungsstarker Data Collection Hardware und innovativer 
Software sowie von Servicelösungen, die unseren Kunden 
ermöglichen, Daten und Anlagen effektiv zu verwalten.

Honeywell Scanning & Mobility
Elsenheimerstrasse 43
80687 München
Tel.: +49 69 22223379 (Sales)
www.honeywellaidc.com 
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Ingenico Healthcare/e-ID bietet Lösungen 
für eGesundheit, e-ID und Auto-ID an. Mit 
den Baracoda Produkten fördert Ingenico 
Healthcare/e-ID die Entwicklung von 
mobilen Datenerfassungslösungen für die 
Bereiche Aussendienst, Zugangskontrolle 
und Transport, sowie Lageranwendun-
gen (Inventur, Auftragsabwicklung, Kom-
missionierung, Warenein- und ausgang). 
Dank der Baracoda Produktreihe bietet 
Ingenico Healthcare/e-ID das breiteste 
Portfolio von Bluetooth Barcode Lese-
geräte und RFID-Lösungen mit D-Fly2, 
RoadRunners und orKan an. Nicht zuletzt 
mit dem neuen orKan RFID-HF Terminal.

Der D-Fly2 ist ein sehr kompakter Scan-
ner für Mobilitätsanwendungen wie 
Außendienst, Merchandising oder Inven-
tur. Er ist hoch-ergonomisch (nur 56 g) 
und professionell (widersteht mehrere 
Stürze von 1,2  Meter auf Beton).

Der RoadRunners ist der berühmteste 
Scanner von Ingenico Healthcare/e-ID. 
Er ist sowohl für Mobilitätsanwendun-
gen (u.a. Auftragserfassung, eTicketing, 
Instandhaltung, Security Management, 
Asset Management, Transport, Zugangs-
kontrolle, usw.) wie für Lagermanagement 
(u.a. Versandvorbereitung, Picking, Kom-
missionierung, Zeiterfassung) konzipiert. 
Mit einer langen Batterieautonomie und 
einem optimalen Ergonomie / Robustheit 
Verhältnis ist der RoadRunners ein sehr 
populärer Scanner. Er ist als 1D CMOS 
und 2D Imager verfügbar.

orKan ist ein Erfassungs-Terminal mit 
einem kleinen Display, um Kurzinfor-
mationen mit gescannten Dateien zu 
ergänzen und miteinander zu verknüp-
fen: Menge, Lieferstatus, Arbeitsauftrag, 
usw. orKan wird mit Standard-Applikati-
onen geliefert, die mit Hilfe eines Gene-
rators selbst angepasst werden können, 
ohne technische Kenntnisse und ohne 
großen Zeitaufwand. orKan ist die per-
fekte Lösung für Unternehmen, die ein 
robustes, ergonomisches und intuitiv-
bedienbares Terminal einsetzen wollen. 
orKan existiert in verschiedenen Versi-
onen, je nach Datei die zu scannen ist:

• �Barcodes: 1D CMOS, 1D Laser und 
2D Imager

• �RFID High Frequency (Mifare, iCode, 
NFC…)

• Barcodes + RFID High Frequency

Alle Scanner können in Echtzeit per Blu-
etooth kommunizieren oder als Datacoll-
ector benutzt werden (Batch Mode, mit 
oder ohne Zeitstempel). „No Data Loss“ 
und „Auto Connect“ Mode erlauben zu 

versichern, dass keine Datei verloren sein 
kann, auch falls der Mitarbeiter außerhalb 
der Kommunikationszone scannt.

• �No Data Loss Mode: Der Ingenico 
Healthcare/e-ID Scanner legt seine 
Daten in einem nicht-flüchtigen Spei-
cher ab. Jeder gesendete Barcode 
erhält vom empfangenden Gerät eine 
Empfangsbestätigung, erst dann wird 
der Datensatz im Scanner gelöscht.

• �Automatischer Reconnect: Der Scan-
ner wird automatisch vom Endgerät 
erkannt und verbindet sich, sobald 
er eingeschaltet wird oder sich der 
Benutzer wieder in Funkreichweite 
befindet. Die Verbindung muss einma-
lig konfiguriert werden.

Ingenico Healthcare/e-ID‘s Mehrwert 
liegt in der Fähigkeit, Kunden und Part-
ner mit angepassten, zuverlässigen und 
ausgesprochen wettbewerbsfähigen 
Werkzeugen auszustatten, passend für 
jede drahtlose Umgebung. Für mobile 
Anwendungen oder für den Einsatz im 
Logistik- oder Lagerhausbereich kön-
nen die Scanners mit jedem Smart-
phone, Laptop, Tablet PC, stationärem 
PC, mobilem Computer und jetzt POS 
verbunden werden.

Ingenico Healthcare/e-ID

Ingenico Healthcare/e-ID (Baracoda Produktlinie)

Baracoda, Hersteller von Bluetooth Barcode- und RFID-
Scannern, ist eine Marke der Gruppe Ingenico, dem weltweit 
führenden Anbieter von Zahlungsterminals.

Ingenico Healthcare/e-ID
River Seine - 25, quai Gallieni
FR 92158 Suresnes Cedex, France
Tel.: +33 1 46258056
Fax: +33 1 46258020
Kontakt (deutsch/englisch): Isabelle Ozenne
Isabelle.ozenne@ingenico.com
http://healthcare-eid.ingenico.com/de/
index.aspx

range of solutions
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„It‘s the people!“
Lassen Sie sich anstecken! Von unse-
rem Teamgeist, unserer Begeiste-
rung und unserer Energie. Unsere 
Mitarbeiter kennen die Produkte und 
beobachten den Auto ID und POS 
Markt seit vielen Jahren. Überzeugen 
Sie sich selbst. Jeder einzelne wird 
mit seiner Kreativität, seinem Wissen 
und seiner Individualität zum Gelin-
gen Ihres Projektes beitragen – ganz 
gleich ob es sich um einen einfachen 
Scanner handelt oder um eine kom-
plexe Lösung. 

Hauchen Sie Ihren  
Projekten Leben ein!
Als Lösungsanbieter im Bereich 
Datenerfassung und Datenfunk hau-
chen Sie als Reseller Ihren Ideen 
Leben ein und schaffen aus trocke-
ner Materie spannende Realität. 
Die Geräte, die Sie dazu benötigen, 
bekommen Sie von uns. Alle großen 
Marken aus einer Hand, auf einer 
Rechnung und in 24 Stunden.

•	� Barcodescanner und Mobile Terminals
•	�Druckerlösungen und Verbrauchs

materialien
•	� Integrierte RFID und Wireless Lösungen
•	�Kassenlösungen für den POS-Bereich

„Value Add“ kann auch  
ein Lächeln sein!
Denn ein Lächeln ist wertvoll. So wert-
voll wie das gute Gefühl, die richtige 
Entscheidung getroffen zu haben. Denn 
die treffen Sie bei uns auf der Grund-
lage einer umfassenden Beratung. Das 
ist selbstverständlich und kostet keinen 
Cent extra. 

Wir begleiten Sie bei der Auswahl ihrer 
Favoriten aus der Produktpalette aller 
führenden Hersteller der Branche. Wir 
wickeln Ihren Auftrag zügig ab und lie-
fern bis zum nächsten Tag.

Spezialisierte Ansprechpartner
Neben dem klassischen Auto-ID Ver-
trieb mit spezialisierten Ansprechpart-
nern für die Bereiche WLAN Solutions 
und Printing bietet die Ingram Micro 
Data Capture/POS Ihnen zusätzlich ein 
dediziertes Team für Kassenlösungen 
im Einzel- und Fachhandel oder der 
Gastronomie. 

Nutzen Sie unseren Außendienst
Oft fehlt die Zeit, sich über neue Pro-
dukte und Entwicklungen zu informie-
ren oder eine Messe zu besuchen, um 
sich bestimmte Geräte vor Ort anzu-
schauen und zu testen. Hier kann unser 
Außendienst Sie und Ihre Mitarbeiter 
effektiv unterstützen, z.B. durch Pro-
duktschulungen bei Ihnen vor Ort oder 
Produktpräsentationen beim Endkunden 
gemeinsam mit Ihnen.

DC/POS Academy
Qualifizierte Trainer aus dem eigenem 
Haus sowie externe Fachtrainer erläu-
tern an den Schulungsstandorten in Wal-
lenhorst und München oder auch vor Ort 
bei Ihnen anschaulich die Zusammen-
hänge von Produkt und Funktionalität. 
Die DC/POS Academy bietet praxisnahe 
Schulungen zu einer Fülle von Themen 
und ist als Zebra (Motorola) „Authorized 
Trainingscenter“ zertifiziert.

Leistung ist messbar.  
Vertrauen spürt man.
Dem Vertrauen unserer Kunden wollen 
wir täglich neu gerecht werden:

•	�Lieferung Ihrer Bestellung am  
nächsten Tag

•	Spezialisierte Ansprechpartner
•	Zeit für Ihre Fragen
•	�Kompetente Beratung auf  

Augenhöhe
•	Kostenloser technischer Support 
•	�Weiterbildung, Training und  

Zertifizierung in Technik und  
Vertrieb an der DC/POS Academy

•	Optimale Produkt-Verfügbarkeit 
• 	�Umfangreiche Professional  

Service-Leistungen

Ingram Micro Distribution GmbH

Lassen Sie sich anstecken!
Data Capture / Point of Sale

Ingram Micro  
Distribution GmbH
Data Capture / POS
Weberstraße 2
49134 Wallenhorst
Tel.: +49 5407 8343-55
Fax: +49 5407 8343-50
dcpos-sales@ingrammicro.de
www.ingrammicro-dcpos.de

Professional Service:
Tel.: +49 5407 8343-83
dcpos-ps@ingrammicro.de

Bei Ingram sind es die Menschen, die den Unterschied machen.
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JLT Mobile Computers ist einer der 
führenden Entwickler widerstandsfä-
higer Mobilcomputer für raue Umge-
bungen. 1994 gegründet und mit über 
90.000 ausgelieferten Computern ist 
JLT Schwedens größter PC Hersteller 
und eine unabhängige, an der NASDAQ 
(NASDAQ OMX, First North) gehandelte 
Aktiengesellschaft. In den letzten 20 
Jahren wurden das Niveau und die Qua-
lität in Design und Fertigung konsequent 
weiter gesteigert. Dadurch entsprechen 
die Geräte den Anforderungen selbst der 
anspruchsvollsten Endkunden weltweit 
und JLT genießt bei diesen einen ausge-
zeichneten Ruf im Hinblick auf leistungs-
fähige fahrzeugmontierte Computer. 

JLT arbeitet global mit eigenen Niederlas-
sungen in Schweden und den Vereinigten 
Staaten und unterhält ein angeschlosse-
nes Netzwerk von Vertriebspartnern, die 
den Kunden das komplette Angebots-
spektrum sowie lokalen Support bieten. 
Mit Entwicklung, Produktion und Service 
im Firmensitz in Vaxjö, Südschweden, 
einem Verkaufsbüro in Stockholm sowie 
einem Tochterunternehmen in Tempe, 
Arizona ist JLT herausragend was Fle-
xibilität und Leistung betrifft. Alle wider-
standsfähigen JLT Computer werden 
in Schweden produziert. Standardmä-
ßig werden sie mit einer eingeschränk-
ten Drei-Jahres-Garantie ausgeliefert, 
auf Wunsch sind aber auch sogenannte 
3- oder 5-Jahre „NO-Questions Asked 
JLT:Care Service Verträge“ möglich.

JLT 1214N – die neueste  
Generation an Logistik Computern
Basierend auf dem populären JLT1214 
Computer, kombiniert der neue 
JLT1214N die bewährte Zuverlässigkeit 
mit der Leistungsfähigkeit der Dual-Core 
Intel® Atom™ Prozessoren, einer hohen 
Integration von Features und dem kom-
paktesten Design seiner Klasse. Er bie-
tet die beste „Total Cost of Ownership“ 
für viele Logistikanwendungen von der 
Lagerhaltung und dem Lebensmittel-

vertrieb bis hin zu Gefrierlagerung und 
Cross-Docking Lagern.

Der JLT 1214N Logistik Computer ist von 
Grund auf daraus ausgelegt, ein Maxi-
mum an Zuverlässigkeit und Funktion 
zu gewährleisten. Er bietet ein helles 12 
Zoll XGA resistives Touch-Display. Einge-
baut ist eine eigenständige Stromversor-
gung (DC/DC), die auch unter instabilen 
Verhältnissen wie z.B. in einem LKW die 
Versorgung sicherstellt. Auch sind eine 
Backup Batterie für die unterbrechungs-
freie Funktion bei Leistungsabfällen sowie 
WLAN mit hochsensiblen PIFA Antennen 
für zuverlässige WiFi und Bluetooth Ver-
bindungen in Umgebungen mit schlech-
ter Netzabdeckung integriert.

Der VERSO+ 10 – die neue  
Klasse widerstandsfähiger 
Fahrzeug-Computer
Mit der neuen Schnellmontage-Halterung 
QuickLock ist der VERSO+  10 eine neue 
Klasse robuster Fahrzeugendgeräte. 
Ausgestattet mit einem 10 Zoll XGA Dis-
play, einem kratzbeständigen Multi-Point 
Touch und einem Intel® Core™ i5 Prozes-
sor offeriert der VERSO+ 10 Computer-
Spitzenleistung im kleinsten, industriellen 
Formfaktor. Er ist die perfekte Wahl für 
Installationen in kleinen Fahrzeugkabinen 
oder anderen platztechnisch begrenzten 
Orten, speziell in Häfen, Logistikhöfen, 
Gefrierlagern, Forstwirtschaft, Bergbau 
und Landwirtschaft. Dank QuickLock 

kann der Computer problemlos mit dem 
Fahrzeug verbunden und wieder entkop-
pelt werden, was den Service, den Aus-
tausch zwischen Fahrzeugen oder den 
Diebstahlschutz am Ende des Arbeitsta-
ges erleichtert.

Die VERSO Serie – Spitzenleistung 
und Widerstandsfähigkeit
Ausgestattet mit Intel® Core™ i7 Pro-
zessoren kombinieren die neuen sta-
tionären VERSO 12 und VERSO 15 
Computer höchste Spitzenleistung mit 
höchster Zuverlässigkeit für anspruchs-
vollste Umgebungen. Wie alle JLT PCs 
sind die VERSO Computer für unter-
schiedlichste Bereiche geeignet, auch 
wenn sie insbesondere im Bergbau 
und in Baufahrzeugen, auf hoher See, 
in Häfen und in der Landwirtschaft zum 
Einsatz kommen.

JLT Mobile Computers 

JLT Mobile Computers – Weil es funktioniert!

JLT Mobile Computers
Isbjörnsvägen 3
SE-352 45 Växjö
SCHWEDEN
Tel: +46 470 53 03 30
info@jltmobile.com
www.jltmobile.com
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Die industrielle Kennzeichnung hat in 
den letzten Jahren stetig an Bedeutung 
gewonnen. Produzierte Waren müssen 
mit immer detaillierteren Informationen 
versehen werden, um deren Nachver-
folgbarkeit und/oder Fälschungssicher-
heit zu gewährleisten sowie umfassende 
Informationen zum Produkt zu liefern. Der 
Markt bietet verschiedene Lösungsan-
sätze, um diesen Anforderungen gerecht 
zu werden. Die Continuous-Ink-Jet-Tech-
nologie (CIJ) ist durch die kontaktlose 
Kennzeichnung mit schnell trocknenden 
Tinten und die dadurch umgehende Pro-
duktweiterverarbeitung eine der vielsei-
tigsten und wirtschaftlichsten Methoden, 
Produkte zu markieren. Die Paul Lei-
binger GmbH & Co. KG entwickelt und 
produziert seit 20 Jahren hochwertige 
Continuous Ink-Jet-Drucker in Deutsch-
land und hat seitdem Maßstäbe im 
Bereich der Leistungsfähigkeit, Zuverläs-
sigkeit und Vielseitigkeit von Kleinschrift-
Tintenstrahldruckern gesetzt. 

Jederzeit druckbereit
Paul LEIBINGER garantiert durch die 
Entwicklung und Fertigung am Tuttlin-
ger Stammsitz (Baden-Württemberg) 
höchste Qualität und Zuverlässigkeit für 
seine Continuous Ink-Jet-Drucker. Diese 
kennzeichnen berührungslos, während 
der laufenden Produktion, alle denk-
baren Oberflächen und Materialien mit 
fixen und variablen Daten z.B. Mindest-
haltbarkeitsdaten, LOT-Nummern oder 
Barcodes. Einzigartig ist der in allen 
LEIBINGER Ink-Jet-Druckern vorhan-
dene automatische Düsenverschluss 
Sealtronic, der ein Eintrocknen der Tinte 
im Druckkopf auch bei langen Still-
standszeiten konsequent verhindert. Der 
Drucker ist dadurch jederzeit, innerhalb 
weniger Sekunden, einsatzbereit – ganz 
ohne Spülen vor dem Druckstart. Still-

standszeiten in der Produktion werden 
dauerhaft vermieden. 

Kundenzufriedenheit als Leitgedanken
Die LEIBINGER Firmenphilosophie ist 
seit der Gründung des Unternehmens 
ausgerichtet auf die Fertigung qualita-
tiv hochwertiger und innovativer Pro-
dukte sowie ein partnerschaftliches 
Kundenverhältnis. So sind z.B. alle 
LEIBINGER Ink-Jet-Drucker ab Werk 
mit dem vollen Schnittstellen- und Funk-
tionsumfang ausgestattet. Das sorgt für 
Transparenz und eine einfache Integ-
ration in die Fertigungslinie beim Kun-
den. Faire Serviceleistungen beinhalten, 
dass ausschließlich Verschleißteile bei 
der Wartung ersetzt werden, keine teu-
ren Komplettbaugruppen. Lebenslange, 
kostenlose Software-Updates sind beim 
Erwerb eines LEIBINGER Druckers 
inklusive! Durch ein weltweites Händler-
netzwerk wird zudem ein umfassender 
Kundenservice vor Ort geboten.

Produktinspektion und -überwachung
Ergänzend zu den Ink-Jet-Druckern bie-
tet LEIBINGER mit seinem Kamera-Veri-
fikationssystem LKS 5 die Möglichkeit, 
vorab gedruckte Daten auf deren kor-
rekte Platzierung, Lesbarkeit und inhalt-
liche Fehlerfreiheit zu kontrollieren. Das 
LKS 5 liest, dekodiert und kontrolliert fixe 
sowie variable Daten, Textsegmente und 
Barcodes während der laufenden Pro-
duktion. Typische Anwendungsbereiche 

sind die Überprüfung von pharmazeuti-
schen Packungsbeilagen, Mailings, Eti-
ketten und Versanddokumenten.

Traditionsunternehmen
Das in dritter Generation familienge-
führte Unternehmen blickt auf eine mitt-
lerweile 67-jährige Geschichte zurück 
und ist stolz auf seine Fertigung „made 
in Germany“. Angefangen hat alles mit 
LEIBINGER Nummerierwerken für den 
Banknoten- und Sicherheitsdruck. In 
den 90er Jahren erweiterten Kamera
systeme und Ink-Jet-Drucker das 
Firmenproduktportfolio. 

Paul Leibinger GmbH & Co. KG

Produktkennzeichnung und 
-überwachung aus einer Hand
Qualität und Zuverlässigkeit durch langjährige Erfahrung und 
eine hohe, interne Fertigungstiefe

Paul Leibinger GmbH &  
Co. KG
Daimlerstr. 14
78532 Tuttlingen
Tel.: +49 7461 9286-0
info@leibinger-group.com
www.leibinger-group.com

LEIBINGER-Produktpalette für 
Kennzeichnungsanforderungen
• Ink-Jet-Drucker
• Kamera-Verifikationssysteme
• Traversensysteme 
• Tinten
• Software & Zubehör
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Seit nun mehr über 35 Jahren steht der 
Name Logopak Systeme GmbH & Co. 
KG für robusten Maschinenbau und 
eine kompakte Modulbauweise. Logis-
tisch integrierte Etikettier- und Kenn-
zeichnungstechnik an der Schnittstelle 
zwischen Produktion und Logistik. 
Transport- und Versandeinheiten unter-
liegen in der Distributionskette vielen 
Belastungen. Eine nachhaltige Etikettie-
rung und lesbare Kennzeichnung sind 
Grundvoraussetzungen und unumgäng-
liches Qualitätsmerkmal für die produzie-
rende Industrie. Logopak bietet seinen 
Kunden eine zuverlässige, leistungs-
starke und ausgeklügelte Technik, die 
flexibel an die Schnittstellen innerhalb 
der Produktionslinien integriert wird.

Individuelle Lösungen
Ausgangspunkt unserer Arbeit sind 
immer die Bedürfnisse Ihres Unterneh-
mens. Nur so können wir eine ganz auf 
Sie zugeschnittene, individuell passende 
Lösung finden. Unsere vielseitigen 
Erfahrungen aus den unterschiedlichen 
Branchen sowie unser hoher Qualitäts-
anspruch helfen uns dabei.

Qualität aus der ganzen Welt
Neben unserem Hauptwerk in Harten-
holm bei Hamburg, sind wir mit natio-
nalen Niederlassungen in Düsseldorf 
und Wimsheim sowie an internationa-
len Standorten in Großbritannien, Frank-
reich, den Niederlanden, Schweden, 
Dänemark, Polen und den USA vertre-
ten. Inzwischen beschäftigen wir mehr 
als 250 Mitarbeiter.

Entwicklung und Fertigung
Sämtliche Bauteile der Etikettiersys-
teme, unter dem Markennamen Logo-
matic bekannt, sowie die Firmware und 
kundenspezifische Applikationssoftware 
werden am Standort Hartenholm entwi-
ckelt und gefertigt. Der Vertrieb und die 
Herstellung von Etiketten und Thermo-

Transfer-Folien werden durch ein 
eigenes Testlabor zur Druck- und Mate-
rialprüfung unterstützt. Als Ergänzung 
des Service-Centers im Werk Harten-
holm für die Installation, Inbetriebnahme 
und den Support der Anlagen sowie 
Schulung des Bedien- und Wartungs-
personals sind flächendeckend externe 
Stützpunkte installiert.

„Softwarelektrik“ von Anfang an
Die Entwicklung und Produktion der 
Steuerungen erfolgt ebenfalls im Haus. 
Speziell ausgebildete Ingenieure und 
Techniker sorgen für strenge Quali-
tätskontrollen und Einhaltung von CE-
Normen. Ein Ingenieur-Team arbeitet 
ständig an der Entwicklung und Wei-
terentwicklung von Firmware und kun-
denspezifischer Applikationssoftware. 
Auf diese Weise gewährleistet Logopak, 
dass Maschinen und Software optimal 
aufeinander abgestimmt sind. Schon vor 
der Auslieferung wird die Logopak Ser-
viceabteilung aktiv. Zusammen mit den 
jeweilig zuständigen externen Service-
Stützpunkten werden die Installations-
termine, die Inbetriebnahme sowie die 
Schulung von Bedien- und Wartungs-
personal abgestimmt. Für PC-Soft-
ware- Applikationen bietet Logopak eine 
Fernwartung an. So können Softwareän-
derungen oder –ergänzungen überspielt 

sowie Fehlzustände innerhalb kürzester 
Zeit analysiert und korrigiert werden. Auf 
Wunsch werden Serviceverträge und 
Hotline-Dienste angeboten.

Mit der Nase vorn für den Kunden
Wichtigstes Ziel für die Logopak Sys-
teme GmbH & Co. KG sind Produkte 
mit einem hohem Kundennutzen: Ein 
modularer Aufbau und einfache Bedie-
nung kennzeichnen beispielsweise 
Logopak Karton- und Versandetikettier-
systeme aus. Zudem bietet das Unter-
nehmen Palettenetikettiersysteme, 
Faß- und Sacketikettierungen, RFID-
Etikettierer, Tischdrucksysteme und 
Lasercodiersysteme für Etiketten und 
Direktbeschriftungen an.

Logopak Systeme GmbH & Co. KG

Zukunftsorientierte Etikettier-  
und Kennzeichnungstechnik

Logopak Systeme 
GmbH & Co. KG
Dorfstr. 40
24628 Hartenholm
Tel.: +49 4195 9975-0
Fax: +49 4195 9975-1265
logo@logopak.de
www.logopak.de
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•	�Smart Labels
• Smart Tickets
• Smart Tags
• Luggage Tags
• �Textilanhänger und andere Produkte 

mit Transponder im HF- UHF- oder 
MW-Frequenzbereich. 

Die Herstellung erfolgt mit der patentier-
ten Transponderselektion.

Von der Einstiegslösung SL-1 mit einem 
Output von 7.000 Labels/h bis hin 
zum Hochvolumenmodell SL-600 mit 
60.000 getesteten Produkten/h bietet 
MELZER passende Produktionslösun-
gen – modular und erweiterbar. Das 
intelligente Produktionskonzept garan-
tiert niedrigste Stückkosten bei jeder 
Auftragsgröße. Das digitale Antriebs-
konzept ermöglicht höchste Präzision 
und Produktionssicherheit. 

Für den Bereich ID- und Kartentech
nologie bietet MELZER Produktions
lösungen für:
•	Karten für kontaktlose Anwendungen 
•	�SIM Karten, Dual Interface Karten, 

Bank-und Kreditkarten 
•	�ID-1 Karten wie Personalausweise, 

Führerscheine, Aufenthaltstitel und 
andere Identifikationsdokumente

•	Passdatenseiten

Diese modularen Anlagen lassen sich 
individuell konfigurieren und decken ein 
extrem breites Produktspektrum ab. 
Von „einfachen“ kontaktlosen Karten bis 

hin zu höchst komplexen ID-Dokumen-
ten sind den Anforderungen des Mark-
tes keine Grenzen gesetzt. Die weltweit 

modernsten ID-Projekte werden mit 
MELZER Technologie realisiert.

Auch für die Fertigung von RFID-
Inlays, basierend auf unterschiedlichen 
Antennen-Technologien, bietet MEL-
ZER modulare und flexible Produkti-
onssysteme. Für geplatete, geätzte, 
gedruckte oder drahtgelegte Anten-
nen werden vollautomatische Systeme 
in unterschiedlichsten Leistungsklas-
sen angeboten. Alle Systeme bieten 
eine zu 100% prozessüberwachte Fer-
tigung, die höchste Qualität und Wirt-
schaftlichkeit garantiert.

MELZER maschinenbau GmbH

RFID-Produktionsanlagen von MELZER
MELZER liefert innovative, revolutionäre und modulare Produktionsanlagen  
weltweit für folgende Produkte:

MELZER maschinenbau GmbH
Ruhrstr. 51-55
58332 Schwelm   
Tel.: +49 2336 9292-80  
Fax: +49 2336 9292-85 
sales@melzergmbh.com
www.melzergmbh.com

Kernkompetenzen 

• �Vollautomatische Produktions
lösungen für RFID- und  
ID-Produkte

• Kundenspezifische Lösungen

• �Flexible, modulare und zukunfts
sichere Fertigungssysteme  
Made in Germany
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Meshed Systems (engl. "eng vernetzte 
Systeme") ist ein Value Added Distribu-
tor (VAR) für RFID Komponenten welt-
weit führender Hersteller und Anbieter 
von RFID Technologie wie Impinj, Times-7, 
MTI Wireless, Barco, HID, SkyeTek und 
Voyantic. Meshed Systems ist in Mittel-
europa, vor allem im deutschsprachi-
gen Raum (Deutschland, Österreich, 
Schweiz) sowie in südosteuropäischen 
und skandinavischen Ländern tätig. Zu 
den Kunden zählen neben Systemin-
tegratoren aus dem Bereich Logistik, 
Industrie, Gesundheitswesen, Zutritts-
kontrolle und Automatisierung auch 
OEM Kunden wie Gerätehersteller aus 
den genannten Märkten.

Durch die Vielzahl an Produkten ist RFID 
aber nach wie vor eine große  Heraus-
forderung für Systemintegratoren im Ver-
gleich zu Barcode Systemen. 

Für eine optimale „Performance“, unter 
der man in den meisten Fällen die Lese-
leistung eines Transponders versteht, ist 
die HF Abstimmung der einzelnen Kom-
ponenten unumgänglich. Leider wird dies 
noch immer in vielen Fällen vernachlässigt 
und trägt somit oft zum Scheitern eines 
RFID Projektes bei. Meshed Systems ist 
nun in der Lage, über die gesamte RFID 
Prozesskette alle diese Komponenten 
sowie die dazugehörige Mess- und Test-
technik aus einer Hand anzubieten.

•	�RFID Lesegeräte: Meshed Systems 
vertreibt seit Jahren die Long Range 
Lesegeräte des Marktführers Impinj 
sowie Module und Kompaktreader 
wie den neuen SkyeTek Super Nova. 
Die Performance dieser Geräte lässt 
sich nun mit dem neuen „Readfor-
mance“ Tester beurteilen, und zwar 
sowohl kabelgebunden als auch über 
die Funkstrecke.

•	�RFID Antennen: Um für Lesegeräte wie 
den Impinj Speedway Revolution oder 
das neue Impinj System in Package SiP 
RS500, ein extrem  leistungsfähiges 
RFID UHF Modul, optimale Bedingun-
gen für den Empfang zu gewährleisten, 
ist eine speziell auf die Anwendung 
abgestimmte Antenne notwendig. 
Nur durch ein breites Angebot wie bei 
Meshed Systems mit den führenden 
Anbietern Times-7, Barco und MTI ist 
es dem Systemintegrator möglich, die 
richtige Auswahl zu treffen.

•	�Transponder Entwicklung: Schon 
während der Entwicklung haben die 
wesentlichen Parameter wie Threshold 
Level (notwendige Energie zur Anre-
gung eines passiven Transponders, 
Aktivierungsenergie)  und Backscat-
ter (vom Transponder rückgestrahlte 
Energie) in Abhängigkeit von der Fre-
quenz kontrolliert zu werden. Dazu 
dient das „Tagformance Lite“ Mess-
system, das nun schon seit Jahren 
weltweit führende RFID Messsystem. 

•	�Transponder Fertigung: UHF Trans-
ponder sind im Gegensatz zu LF und 
HF Transpondern wesentlich emp-
findlicher gegenüber Änderungen der 
Materialparameter und Geometrie. 
Heute steht nun mit dem „Tagsurance“ 
System Testtechnik für die Trans-
ponderfertigung zur Verfügung, die 
die hohen Geschwindigkeiten in 
der Reel-to-reel Fertigung bewälti-
gen kann. Damit ist die lückenlose 
Kontrolle aller relevanten Parameter 
eines Transponders innerhalb weniger 
Millisekunden möglich.

•	�Auswahl und Ort der Montage des 
Transponders: Diese beiden Frage-
stellungen können keinesfalls getrennt 
voneinander betrachtet werden. 

„Tagformance Lite“, als universelles 
Transponder Test- und Messsystem, 
ist auch hier das geeignete Werkzeug, 
um die richtige Auswahl zu treffen.

In dieser Unterstützung des Kunden, 
sei es Systemintegrator oder OEM, liegt 
der Schwerpunkt von Meshed Systems. 
Das Leistungsspektrum der Meshed 
Systems umfasst also:

•	�Distribution / Value Added Reseller 
(VAR) von RFID Komponenten für Sys-
temintegratoren und OEM

•	�Beratung bei der Auswahl der für die 
jeweilige Anwendung erforderlichen 
RFID Komponenten

•	�Konzeption, Entwicklung und Ferti-
gung von kundenspezifischen RFID 
Komponenten wie Desktop-Reader, 
IP67 Industriegehäuse oder Kom-
pakt-Reader, basierend auf Standard-
komponenten zur Verkürzung der 
Entwicklungszeit. 

Meshed Systems GmbH

Meshed Systems – der RFID UHF Distributor  
im mitteleuropäischen Raum
RFID UHF Komponenten und auf RFID spezialisierte Messtechnik

Meshed Systems GmbH
Dr. Michael E. Wernle,  
Geschäftsführung
Alte Landstrasse 21
85521 Ottobrunn b. München
Tel.: +49 89-6666 5124
michael.e.wernle@meshedsystems.com
www.meshedsystems.com

i d e n t  J a h r b u c h  2 0 1 5

unternehmensprofile 45



Das Unternehmen blickt auf eine Erfolgs-
geschichte von technologischen Innova-
tionen zurück. Anfang der achtziger Jahre 
revolutionierte Microscan die automati-
sche Datenerfassungsindustrie (Auto-ID) 
mit der Einführung des ersten Laser-Dio-
den Barcode Scanners und der Erfindung 
der 2D-Symbologie Data Matrix. 

Hochleistungs-Barcode  
Lesen für jede Applikation
Abhängig vom Anwendungsbereich 
bietet Microscan eine breite Palette 
von Lesegeräten an, in miniaturisier-
ter Form für OEM Applikationen und in 
robuster Form für industrielle Applikati-
onen. Dabei können lineare Barcodes 
und 2D Symbole mit verschiedenen 
Optimierungsoptionen wie High Speed 
Lesen, erweitertem Sichtfeld, Sym-
bolrekonstruktion und aggressivem 
Dekodieren gelesen werden. Die 2D 
fest-montierbaren Lesegeräte verfü-
gen über die neueste Technologie für 
die Dekodierung von 2D Symbolen und 
linearen Barcodes. Besonders hervor-
zuheben sind dabei Produkte für Hoch-
geschwindigkeitslesen, ESD-sensible 
Anwendungen und Dekodieren von 
schwer lesebaren Direktmarkierungen 

(DPM). Zusätzlich erlauben Microscan’s 
Auto-ID Verifikationsprodukte, die 
Überprüfung der Druck- bzw. Markie-
rungsqualität, Damit wird gewährleistet, 
dass nur qualitativ hochwertige Markie-
rungen in die Lieferkette gelangen und 
eine erfolgreiche Rückverfolgbarkeit 
gewährleiste werden kann. Die Handle-
segeräte sind mit neuester Technologie 
zur Symboldekodierung ausgestattet 
und eignen sich idealerweise für jede 
zeithistorische Aufzeichnung (Track & 
Trace) und Kontrollapplikation. 

Skalierbarkeit spart Zeit und Geld 
Die AutoVISION® Produktfamilie 
besteht aus einer intuitiver Software 
und Smart-Kameras und bietet Tools 
für die Dekodierung, Fehlervermei-
dung, Qualitätskontrolle, Überprüfung 
und vieles mehr. Die vereinfachte Auto-
VISION-Plattform ist mit einer intuitiven 
Benutzeroberfläche und einer skalierba-
ren Architektur konzipiert und spart dem 
Anwender Zeit und Geld indem Auto-
ID-Jobs einfach in Bildverarbeitungs-
applikationen migriert werden können. 
Dabei laufen alle Smart-Kameras auf 
der gleichen Softwarebasis und können 
die gleichen Anwendungen abarbeiten, 

unabhängig ob es sich um Hochleis-
tungs-, industrielle C-mount- oder Farb-
Kameras handelt.

AutoVISION® verfügt über eine einzig-
artige, benutzerfreundliche Oberfläche 
für die Applikationseinrichtung, mit 
einem kompletten Drag-and-Drop Tool 
Set für 1D- oder 2D-Codes, Bestim-
mung der Symbolqualität und Lesen 
von Direktmarkierungen und OCR-
Text. Zusätzliche kann mit CouldLink 
die Applikation von jedem webfähigen 
Gerät (PC, Tablet-PC, Smartphone) 
über einen Webbrowser überwacht 
und mit Microscan Link in ein indust-
rielles Netzwerk eingebunden werden. 
AutoVISION® vereinfacht die Integra-
tion, minimiert den Zeitaufwand und 
sichert die Investition in ein automati-
siertes Datenerfassungssystem.

Microscan Systems, Inc.

Leistungsstarke, skalierbare Smart-Kameras 
für jede Anwendung
Microscan ist ein globaler Hersteller für Auto-ID Barcode Scanner und Kameras mit Focus auf 
den Datenerfassungs- und Steuerungsmarkt für den vielseitigen Automations- und OEM Markt.

Microscan Systems, Inc.
Lemelerberg 17
NL-2402 ZN Alphen aan den Rijn
The Netherlands
Tel.: +31 172 423360
Fax: +31 172 423366
info@microscan.com
www.microscan.com

AutoVISION® eignet sich ideal für das Lesen von 

1D/2D Codes und Bildverarbeitungsapplikationen
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microsensys operiert als erfolgreiches 
Unternehmen im Bereich der Entwick-
lung und Produktion von technisch 
anspruchsvollen RFID-System-Kompo-
nenten. Im Jahr 1991 in Erfurt gegrün-
det, entwickelte sich microsensys zum 
Marktführer für spezialisierte RFID-Sys-
tem-Lösungen auf der Basis eines brei-
ten Standard-Produkt-Portfolios in den 
Frequenzbereichen HF und UHF.

Mit diesem Portfolio, bestehend aus 
unterschiedlichen RFID-Transpondern, 
innovativen RFID-Sensor-Transpondern 
und Datenloggern sowie smarten low-
power RFID-Schreib-Lese-Geräten und 
benutzerfreundliche Software-Tools, 
agiert das Hochtechnologie-Unterneh-
men weltweit vor allem in Nischenmärk-
ten. Die Kernkompetenzen des hoch 
qualifizierten Entwicklungsteams sind 
Sensorintegration und Miniaturisierung 
sowie besondere Packagings und kun-
denspezifische Produktdesigns.

Die Erfahrung von mehr als 20 Jahren 
am RFID-Markt mit unterschiedlichsten 
realisierten RFID-Projekten in verschie-
denen Branchen und die eigene Ferti-
gung der Produkte am Standort Erfurt 
gibt microsensys die Möglichkeit, sehr 
flexibel auf spezifische Kundenanforde-
rungen zu reagieren.

Kundenspezifische Entwicklungen 
und Spezialbauformen
Als Entwickler von RFID-Transpondern 
verfügt microsensys über ein großes 
Portfolio an Spezialbauformen für den 
HF- und UHF-Bereich. Eigenschaften 
wie hohe Speicherkapazität, robuste 
Bauweise für raue Umgebungsbedin-
gungen, anspruchsvolle Datensicher-
heitsfeatures, extreme Miniaturisierung, 
variable Sensorintegrationen oder auch 
besondere Packagings nach Kunden-
wünschen werden dabei realisiert.

Die TELID®-Technologie verbindet als 
low power System modernste Sensorik 

mit drahtloser RFID-Technologie. Das 
Angebot an RFID-Sensor-Transpondern 
und Datenloggern wird seit Jahren stän-
dig erweitert, so dass inzwischen eine 
große Produktpalette für verschiedenste 
Applikationen verfügbar ist. So stellt 
die Zustandserfassung physikalischer 
Größen just-in-time sowie das Ablegen 
der eben gemessenen Werte im integ-
rierten Speicher die Hauptfunktion der 
TELID®-Sensor-Transponder dar.

Sensorik plus RFID: TELID® 
Transponder und Datenlogger
Auch komplexere Funktionen wie digitale 
I/O Ports zum Anschluss von Speichern, 
Microcontrollern oder digitalen Subsys-
temen stehen zur Verfügung. Während 
die TELID®-Sensor-Transponder bat-
terielos ohne interne Energiequellen 
arbeiten, verfügen die TELID®-Sensor-
Datenlogger über die zusätzliche 
Funktionalität einer batteriegestützten 
Datenaufzeichnung. Die integrierte Bat-
terie unterstützt jedoch nur die Messung 
und Speicherung von Daten. Die kon-
taktlose Übertragung der gespeicherten 
Messwerte erfolgt ausschließlich über 
die RFID-Schnittstelle, so dass es mög-
lich ist, auch bei einer leeren Batterie 
Daten auszulesen.

Insbesondere die kundenspezifische 
Entwicklung von RFID-Readern, wel-
che die Kommunikation zwischen 
RFID-Transpondern und HOST-Com-

putern realisieren, gehört zu den Kern-
kompetenzen von microsensys. Unser 
breites Portfolio an Standard-RFID-
Schreib-Lese-Geräten wie PENmotion 
und POCKETwork oder auch stationäre 
Reader wie den DESKTOPsmart und 
den  INDUSTRY0906 reader wird unter 
dem Markenzeichen iID® contactless 
zusammengefasst.

microsensys GmbH

Intelligente RFID System Komponenten

microsensys GmbH
RFID in motion
In der Hochstedter Ecke 2
99098 Erfurt
Tel.: +49 361 59874 0
marketing@microsensys.de
www.microsensys.de

D14X-TAG – RFID Transponder mit FRAM- 

Technologie

iID®PENmini mit HIDconverter – Wenn RFID  

Reader zu einer Tastatur werden

TELID®3X2 – RFID Sensor Datenlogger im  

Halbcheckkartenformat
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Movis Mobile Vision, erfolgreicher Sys-
temintegrator und Partner namhafter 
Hardwarehersteller, empfiehlt sich als 
Generalunternehmer für komplexe IT-
Projekte mit mobilen und stationären 
Komponenten. Innovative Software 
für die mobile Warenwirtschaft im Lie-
ferdienst, Anwendungen für den Ver-
triebsaußendienst und Technischen 
Support, sowie Telematik-Lösungen 
und diverse Lagerlogistik-Anwendun-
gen sind bei vielen hundert Unterneh-
men erfolgreich im Einsatz.

Produktpalette:  
Innovativ und praxisgerecht 
Die Bandbreite der IT-Lösungen der 
Movis Mobile Vision GmbH reicht von 
MDE-Systemen für Lager und Logistik 
über ein mobiles Warenwirtschaftssys-
tem bis hin zu Lösungen für das Flotten-
management. Hunderte Unternehmen, 
die Lieferfahrzeuge für die Distribution 
von Waren einsetzen, nutzen zur papier-
losen Abwicklung des gesamten Erfas-
sungsaufwands von Lieferungen und 
Retouren unterwegs das Mobile Waren-
wirtschafts- und Informationssystem 
Mowis®. Das mobile WWS eignet sich 
ideal für den Einsatz in der Lieferlogistik 
von Getränkegroßhändlern, Lebensmit-
telheimdiensten und Dienstleistungsun-
ternehmen. Mit Mowis® lassen sich der 

administrative Aufwand im Lieferservice 
und damit etliche Fehlermöglichkeiten 
spürbar reduzieren. Die Optimierung der 
Geschäftsprozesse bewirkt gleichzeitig 
eine bessere Auslastung der Fahrzeug-
flotte und des Außendienstpersonals. In 
nahezu allen Branchen, wo Fahrzeuge 
für die Distribution von Waren einge-
setzt werden, hat sich Mowis® bereits 
bestens bewährt. In Verbindung mit 
handlichen Mobilcomputern bewälti-
gen beispielsweise Fahrer von Geträn-
kediensten mit dem mobilen WWS den 
gesamten Erfassungsaufwand ihrer Lie-
ferungen, Retouren und Leergutrück-
nahmen papierlos. 

Als Ergänzung zum mobilen Waren-
wirtschafts- und Informationssystem 
Mowis® entwickelt, aber auch eigen-
ständig zu nutzen, ist movisFleet eine 
PC-Lösung zur kostengünstigen Dar-
stellung von Fahrzeugpositionen und 
Fahrtrouten. Das innovative System 
kommt ohne den Einbau von Telematik-
Boxen oder die Nutzung undurchsich-
tiger Web-Dienste aus. Es basiert auf 
GPS-Daten handelsüblicher (Android-) 
Smartphones. Die stationäre Seite des 
Systems besteht aus „movisFleet-
PC“, einem Anwendungsprogramm 
für Windows-PCs, welches die Verfol-
gung von Objekten, wie z.B. Lieferfahr-

zeugen, erlaubt. Auf der mobilen Seite 
kommen „movisTrace“ oder  „movis-
Positioning“ unter Nutzung vorhande-
ner Smartphones und Mobilcomputer 
mit GPS über GSM-Mobilfunknetze 
zum Einsatz. Die Applikationen sind 
Internet-basierende Lösungen für die 
Objektverfolgung bzw. zur Feststellung 
von Position und Spur (Fahrtstrecke). 

Hoher Nutzen und  
schnelle Amortisation
Für Unternehmen, die neben movis-
Fleet auch das Mobile Warenwirt-
schafts- und Informationssystem 
Mowis® nutzen, bietet sich der Vorteil, 
die Telematik-Daten, wie z.B. Stand-
zeiten, direkt über eine Schnittstelle an 
das WWS zu übertragen. Reiner Hein-
rich verspricht: „Je nach Organisa-
tion des Lieferdienstes werden durch 
Mowis® täglich bis zu zwei Stunden 
für die Rückerfassung und die Klä-
rung von unklaren Fällen eingespart. 
Mit Mowis®, optimiert der Fahrer seine 
Arbeit, weil er zu Dienstbeginn schnel-
ler seine Aufgaben starten kann, flexi-
bler und fehlerfreier arbeitet und zum 
Feierabend hin weniger Differenzen zu 
klären hat. Dazu kommt die Ersparnis 
an Papier für Belege und an Aufwand 
für die spätere Nacherfassung.“

Movis Mobile Vision GmbH

Mobile Lösungen für die Lieferlogistik
Movis Mobile Vision GmbH entwickelt innovative IT-Lösungen für die Bereiche Lieferlogistik, 
Lagerlogistik und Flottenmanagement unter Nutzung eigener Software und aktueller Hardware.

Movis Mobile Vision GmbH
Ludwigstraße 76
63067 Offenbach
Tel.: +49 69 823693-70
vertrieb@movis-gmbh.de
www.movis-gmbh.de

mobile    ision
mo isllllw

llll
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Die Erfolgsgeschichte begann im Jahre 
1945, als der Mannheimer Bankkauf-
mann Ludwig Fuchs und der Rund
funkmechaniker Walter Pepperl ein 
Radio-Reparaturgeschäft gründeten. 
Aus dieser Keimzelle entwickelte sich 
durch kontinuierliche Innovation und 
ständiges Wachstum ein Unternehmen 
mit heute 5.650 Mitarbeitern in mehr als 
30 Tochtergesellschaften weltweit. 

Pepperl+Fuchs hat sich als einer der 
Marktführer in der Herstellung und Ent-
wicklung von elektronischen Sensoren 
und Komponenten für den globalen 
Markt der Automatisierungstechnik 
internationale Anerkennung erworben. 

Mit der Erfindung des induktiven Nähe-
rungsschalters im Jahre 1958 hat 
das Unternehmen einen entscheiden-
den Meilenstein in der Automatisie-
rungswelt gesetzt. Heute bietet der 
Geschäftsbereich Fabrikautomation 
von induktiven, optoelektronischen 

und Ultraschallsensoren über Drehge-
ber, Identifikationssysteme, Barcodes, 
Lesegeräte für Data-Matrix-Codes und 
Vision Sensoren eine breite Palette 
industrieller Sensorik. 

Die Zielmärkte der Fabrikautomation 
sind Maschinen- und Anlagenbau, 
Automobilindustrie, Lager- und Förder-
technik, Druck- und Papierindustrie, Ver-
packungstechnik, Process Equipment, 
Tür-, Tor-, Aufzugsbau, Mobile Equip-
ment und erneuerbare Energien. 

Der Geschäftsbereich Prozessauto
mation ist Marktführer bei Explosions
schutz durch Eigensicherheit und Schutz 
von Anwendungen in explosionsgefähr-
deten Bereichen. Er bietet umfassende, 
applikationsorientierte Systemlösungen 
für die Verfahrenstechnik. Hierzu steht 
eine große Auswahl an Komponen-
ten aus den verschiedenen Produkt-
linien zur Verfügung. Trennbarrieren, 
Feldbus-Infrastruktur, Remote I/O, 

HART Interfaces, Füllstandsmessung, 
Überdruckkapselung, Bedien- und 
Beobachtungssysteme, Korrosions-
überwachung, Stromversorgung und 
Warnanlagen für Ölabscheider. 

Die Prozessautomation bedient Ziel-
märkte wie die Chemische Industrie, 
Pharmazie, Petrochemische Industrie, Öl- 
und Gas-Produktion, Energie-Erzeugung, 
Abwasser-Wirtschaft. 

Pepperl+Fuchs GmbH

Über Pepperl+Fuchs
Die Pepperl+Fuchs GmbH ist ein mittelständisches  
Familienunternehmen mit Stammsitz in Mannheim. 

Pepperl+Fuchs GmbH
Lilienthalstraße 200
68307 Mannheim
Tel.: +49 621 7760
Fax: +49 621 7761000
info@de.pepperl-fuchs.com
www.pepperl-fuchs.com
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Die Kernkompetenz von Plasticard-ZFT 
ist die Herstellung und Personalisierung 
von multifunktionalen ID-Karten sowie 
Medien mit allen RFID- und Krypto-
technologien in High-End-Qualität. 
Dabei geht das Know-How weit über 
die Produktion von ISO-Karten hinaus. 
So realisiert das Dresdner Unterneh-
men unterschiedlichste Formfaktoren 
mit und ohne RFID-Medien, angepasst 
an verschiedene Umgebungsbedin-
gungen und Kundenansprüche. Plas-
ticard-ZFT investiert seit vielen Jahren 
in eigene Kompetenzen für Forschung 
und Entwicklung in den Bereichen 
RFID-Produkte und Kartenwerkstoffe. 
Dadurch werden neue Senor- und ID-
Medien auf Grundlage von Marktbe-
dürfnissen erforscht.

RFID-Label mit  
eingebauter Sicherheit

Konventionelle RFID-Label bieten keinen 
Schutz vor Manipulationsversuchen. Die 
Anforderungen an fälschungssichere 
RFID-Label liegen dadurch sehr hoch. 
Mit der polymerelektronischen Hybrid-
Manipulationssicherung hat Plasticard-
ZFT mit weiteren Industriepartnern eine 
Ausstattung entwickelt,  welche das 
Wiederverwenden von RFID-Label ver-
hindert. Jeder Versuch das Label vom 
Untergrund abzulösen führt zum irrever-
siblen Abschalten des RFID-Chips und 
damit zur Unbrauchbarkeit.  

Anwendungsgebiete  
fälschungssicherer RFID-Label:
- �Identitätsschutz von personalisierten 

Führerscheinen
- �automatisierte Kontrolle und Nach-

weisführung von Führerscheinen
- Siegel an Containern
- Markenschutz
- �Fahrzeugerfassung in Parkstationen, 

Mautstationen 

monitor°Card – 
Temperaturaufzeichnung  
mit der Smartcard

Der Nachweis der Einhaltung bzw. 
Nichteinhaltung von Transportbedin-
gungen bezüglich der Umgebungs-
temperatur ist für temperatursensible 
Waren und Güter unverzichtbar. Für 
die genaue Protokollierung der Kühl-
kette im Transportwesen wurde die 
monitor°Card entwickelt. Dies ist 
Temperatur-Datenlogger im ID1-Kar-
tenformat, der speziell für die Beglei-
tung von Waren eingesetzt wird. Die 
monitor°Card ist ein kompaktes elek-
tronisches Gerät mit einer fest ver-
bauten Batterie, wodurch sie auch 

über lange Transportwege zuverläs-
sig funktionstüchtig bleibt. Abhängig 
von der Nutzungsfrequenz kann die 
monitor°Card über einen Zeitraum von 
bis zu zwei Jahren verwendet werden.

Für die Einstellung und Aktivierung der 
monitor°Card sowie der Darstellung der 
Messergebnisse bietet Plasticard-ZFT 
eine App für NFC-fähige Smartpho-
nes. Die App monitor°C steht für erste 
Testzwecke kostenfrei im Google-Play
store zur Verfügung. Eine Pro-Version ist 
ebenfalls verfügbar.

Anwendungsgebiete  
der monitor°Card:
- �Lebensmittelindustrie: Transport und 

Lagerung von Waren
- �Medizin: Transport von Medikamenten, 

Blutkonserven u.Ä.
- �Handel: Transport von Floristikartikeln

Plasticard-ZFT GmbH

Neueste Entwicklungen 
für mehr Sicherheit  
und Kontrolle

Plasticard-ZFT GmbH
Reisewitzer Straße 82
01159 Dresden
Tel.: +49 351 42278-0
Fax: +49 351 42278-51
vertrieb@plasticard.de
www.plasticard.de
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Für die Nutzung dieser Karten benötigen Sie ein NFC-fähiges Handy. 

Weitere Informationen unter www.plasticard.de/produkte

UID 56339656324
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prismat ist das führende Projekthaus 
für Logistiklösungen. Schwerpunkt der 
Tätigkeit ist die Implementierung des 
modernsten am Markt verfügbaren 
Warehouse Management Systems: 

SAP Extended Warehouse Management 
(EWM). Das Unternehmen begleitet Kun-
den branchenübergreifend bei der EWM-
Einführung von der Konzeption über die 
Implementierung bis hin zur Betreuung 
des Regelbetriebs des Lagers. Durch 
die langjährige Erfahrung mit SAP EWM 
entstehen optimale Lösungen für unter-
schiedlichste Prozessanforderungen – 
vom manuell bedienten Lager bis hin 
zum hochautomatisierten Distributions-
zentrum. prismat steht für Transparenz, 
Flexibilität und Integration – im Projekt, 
im System, in allen Prozessen.

Als SAP Gold Partner und SAP Center 
of Expertise bietet die prismat GmbH 
das volle Service Portfolio aus Lizenzen, 
Realisierung und Support.

Mit Erfahrung aus über 50 erfolgrei-
chen Projekten im Bereich EWM (Exten-
ded Warehouse Management) begleitet 
prismat branchenübergreifend namhafte 
Unternehmen, von der Konzeption über 
die Realisierung bis hin zur Inbetrieb-
nahme des Lagers. 

Durch die enge und partnerschaftliche 
Zusammenarbeit mit der SAP SE und 
zahlreichen Innovationsprojekten leis-
tet prismat einen wichtigen Beitrag zur 
ständigen Weiterentwicklung von EWM.

An den Standorten in Dortmund und 
Ratingen engagieren sich über 100 Mit-
arbeiter aus verschiedenen Disziplinen 
wie z.B. Logistik, Informatik, Wirt-

schaftsingenieurwesen und Wirtschafts- 
wissenschaften. 

Partner und Pionier
prismat ist 1991 als Ausgründung aus 
dem Fraunhofer-Institut für Material-
fluss und Logistik (IML) in Dortmund 
entstanden. Als Special Expertise 
Partner und Value Added Reseller 
der SAP hat prismat die Entwicklung 
des Themas Lagerverwaltung von 
WM (Warehouse Management) über 
LES (Logistics Execution System) 
bis hin zu EWM (Extended 
Warehouse Management) 
kontinuierlich begleitet. 

prismat GmbH

SAP Spezialisten 
für Logistik

prismat GmbH
Stockholmer Allee 30c
44269 Dortmund
Tel.: +49 231 567630-0
Fax: +49 231 567630-11
info@prismat.de
www.prismat.de

EWMBASE ® in kürzester Zeit implementiert
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Das Jahresthema 2015 von proLogistik 
folgt der Maxime „Logistics Intelligence 
– Intelligente Lösungen für die Intra
logistik“. Dieses Gestaltungsprinzip 
stützt sich auf ein breites Spektrum an 
Produkten und Lösungen auf Hard- und 
Softwareebene, die das Dortmunder 
Systemhaus für intralogistische Prozesse 
aus einer Hand anbietet. Zu den Expo-
naten zählen robuste, speziell für den 
industriellen Einsatz entwickelte Indus-
trie-PCs der Marke „pro-V-pad“ sowie 
weitere mobile Datenerfassungsge-
räte, „Pick-by-Voice“-Equipment für die 
sprecherunabhängige, sprachgestützte 
Kommissionierung, stationäre Scanner 
und Drucksysteme für die Etikettierung 
und Lagerauszeichnung.

Auch die breit gefächerten Funktionali-
täten der bewährten Lagerverwaltungs-
software „pL-Store®“ zählen zu dem 
umfangreichen Produktportfolio von 
proLogistik. Über eine Simulation im Leit-
stand kann z.B. demonstriert werden, 
wie sich die Durchsatzleistung im Lager 
durch eine verbesserte Nutzung vorhan-
dener Ressourcen steigern lässt. Über 
das auf dem „pL-Business Intelligence“ 
basierendem Modul „pL-Report“ ist ein 
Einblick in das Echtzeit-Monitoring kun-
denindividueller Leistungskennzahlen 
möglich. Dieses versorgt Logistikverant-
wortliche mit allen relevanten Informatio-
nen und Kennzahlen und versetzt sie in 
die Lage, bestmögliche strategische und 
operative Entscheidungen für die Logis-
tikpraxis treffen zu können. 

Diese LVS-Zusatzsoftware bietet 
proLogistik ebenso über den „pL-App-
Store“ an wie z.B. „pL-Lagermeister“, 
„pL-Personal-Leitstand“, „pL-Prämie“. 
„Diese Software-Module haben wir als 
Reaktion auf die Feedbacks unserer 
Kunden entwickelt, um neuartige Pro-
zesse abdecken oder latente Probleme 
in bestehenden Abläufen beseitigen zu 

können“, sagt Holger Meinen, stellv. 
Vertriebsleiter Deutschland von pro-
Logistik. In enger Zusammenarbeit mit 
den Anwendern sind darüber hinaus 
verschiedene Branchenlösungen ent-
standen, die exakt auf die spezifischen 
Bedürfnisse und Herausforderungen 
im Marktumfeld zugeschnitten sind, so 
dass keine hohen Entwicklungsbudgets 
erforderlich sind. 

Auf Basis des modular konzipier-
ten Lagerverwaltungssystems (LVS) 
„pL-Store®“ hat proLogistik im Verlauf 
von mehr als 30 Jahren branchenüber-
greifend über 630 Intralogistik-Projekte 
erfolgreich realisiert. Dabei sind gleich-
zeitig stetig neue, innovative Ziele ver-
folgt und gemeinsam mit den Kunden 
umgesetzt worden. Damit hat das 
Dortmunder Systemhaus Lösungs-
kompetenz sowohl auf Soft- als auch 

Hardwareebene bewiesen und sich als 
kompetenter Partner für die Organisa-
tion und Optimierung intralogistischer 
Prozesse etabliert.

proLogistik GmbH + Co KG

Logistics Intelligence 
Intelligente Lösungen für die Intralogistik

proLogistik GmbH + Co KG
Fallgatter 1
44369 Dortmund
Tel.: +49 231 5194-0
Fax: +49 231 5194-94
info@proLogistik.com
www.proLogistik.com
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XtremePRO für Getränkekästen,  
RTI’s und Paletten
Der XtremePRO Stifttransponder bie-
tet eine dauerhafte und kostengünstige 
Möglichkeit, Getränkekästen, Mehr-
zweckladungsträger (RTI- Returnable 
Transport Items) oder Epal Paletten zu 
taggen. Es ermöglicht exaktes Moni-
toring und liefert Kennzahlen, die eine 
genaue Planung erst möglich machen. 
In der Getränkeindustrie können Käs-
ten sicher identifiziert werden, ein-
deutig einer Brauerei zugeordnet und 
kostengünstig zurückgeführt werden. 
Eine Bestandsoptimierung der Kästen 
wird durch die genaue Bestimmung der 
Umlaufzeiten möglich. 

RAKO RFID eKanban 
Just in time in einer neuen Dimension
eKanban ist eine Weiterentwicklung 
bestehender Kanban Systeme und 

organisiert die Materialversorgung in 
Montage- und Produktionsanlagen. 

Es ist ein lebendiges System, das eine 
kontinuierliche Verbesserung der Kan-
ban Parameter ermöglicht. Kanbanauf-
träge werden automatisch priorisiert, 
und geben Alarmsignale bei kritischen 
Beständen. 

• �Materialbedarf in Echtzeit
• �Voll automatische Übermittlung
• �Informationsgeschwindigkeit steigt
• �Weniger Lagerflächen
• �Kürzere Durchlaufzeiten
• �Verschlankung des Gesamtprozesses

RFID Etiketten im HF  
und UHF Bereich
• �Papier Hängeetikett
• ���Selbstklebeetikett 
• ��Hard Tag
• �Schuhetikett (Warenverfolgung, 

Sicherheit, Zeitmessung im Sport)
• �Source tagging Etiketten
• �On Metal Etikett 
• �Vignette (Fahrzeugidentifikation) 
• �Industriegewebeetikett (waschresis-

tent, chemische Behandlungen, u.a.)
• �NFC Etiketten 
• �UHF/HF Scheckkarten 
• �RFID (Flug-)Gepäckanhänger

RAKO RFID-Hardware
Lösungen für EAS, Kasse, Umkleide
kabine, intelligente Regale, Logistikpro-
zesse und viele andere Applikationen.  
Unser Flagschiff, die schwebende 
HoverGuard Antenne, wurde mit neuen 
Features weiterentwickelt und ist den 
Anforderungen des Marktes nach
gekommen.

HoverGuard HG 600 Slim -   
für Handel und Industrie
• �EAS und RFID in einem System
• �Bessere Performance
• �Mehr Funktionen
• ��Autokalibrierungsfunktion -  

plug and play 
• �Surveillance mode  

(Überwachungsmodus auch wenn 
Tags das Feld verlassen)

• ��Web basierte Konfiguration per  
Webbrowser

• �Moderneres Design – kleiner, 
schlanker und moderner

• �Device Management und  
Cloud Services

Ob in der Logistik, am Fluggepäck, im 
Automobil, in Textilien, an Behältern, bei 
Sportveranstaltungen, in Bibliotheken, in  
der Medizin, in der NFC, an der Wind-
schutzscheibe oder in vielen weiteren 
Branchen und Anwendungen: Mit unse-
ren RFID-Etiketten und der dazugehöri-
gen Hardware gelangen Sie an Ihr Ziel.

Rako Security Label Produktsicherungs GmbH

Ultimative RFID Etiketten-  
und Hardware-Lösungen
Neue RFID Lösungen für eKanban 
und Mehrladungsträger

Rako Security Label 
Produktsicherungs GmbH
Möllner Landstrasse 15
22969 Witzhave
Tel.: +49 4104 693-1767
Fax: +49 4104 693-2340
info@rako-security-label.com
www.rako-security-label.com
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Um die Vorgaben der EU umzusetzen, 
hat die deutsche Initiative securPharm 
ein Konzept erarbeitet. Herzstücke sind 
der DataMatrix-Code und eine gemein-
sam betriebene Datenbank zum Infor-
mationsabgleich.

Arzneimittelpackungen sollen dem-
nach künftig neben der Pharmazent-
ralnummer (PZN) auch Seriennummern 
erhalten, die gemeinsam in einem Data-
Matrix-Code verschlüsselt werden. Dazu 
soll eine Pharmacy-Product-Number 
(PPN) eingeführt werden, in der die bis-
herige PZN enthalten ist. Die Erweite-
rung der PZN zur PPN ist notwendig, um 
die eindeutige Produktkennzeichnung 
global zu gewährleisten. Auch Chargen-
bezeichnung und Verfallsdatum werden 
chiffriert. Der Kennzeichnungsspezialist 
REA präsentiert Lösungen für die gefor-
derte Serialisierung aber auch zur Über-
prüfung der Codes im Hinblick auf ihre 
Konformität mit internationalen Normen.

Fit für die Zukunft mit REA JET HR
Um der neuen Richtlinie zu entspre-
chen, müssen viele Pharmahersteller 
aufrüsten. Eine ideale Lösung ist das 
Kennzeichnungssystem REA JET HR, 
das Faltschachteln und Transportver-
packungen direkt mit dem DataMatrix-
Code bedruckt. Der hochauflösende 
Tintenstrahldrucker ist durch den Ein-
satz der bewährten  HP-Technologie 
wartungsfrei, denn mit jedem Wech-
sel der Kartusche steht auch ein neuer 
Druckkopf zur Verfügung. So wird ein 
gleichbleibend gutes Druckergebnis 
ohne Verschleißteile gewährleistet. Die 

Thermal-Ink-Jet-Technologie garantiert 
gestochen scharfe Schrift bei Produk-
tionsgeschwindigkeiten von bis zu 380 
Metern pro Minute. Je nach Anforde-
rung werden Produkte von oben oder 
seitlich markiert, die Druckköpfe kön-
nen sowohl fix als auch beweglich ins-
talliert werden. Die Tinte überzeugt 
durch kurze Trocknungszeiten bei 
hoher Lichtbeständigkeit. 

Als zentrale Komponente eines Track-
&-Trace-Systems erfüllt REA JET HR 
auch anspruchsvolle Anforderungen 
der Pharmaindustrie. Er ermöglicht die 
individuelle Serialisierung bei höchster 
Datenverarbeitungsgeschwindigkeit, 
verarbeitet sowohl XML-Formate als 
auch komplette Datenbankinhalte von 
einem übergeordneten Rechner und 
schafft so die Voraussetzung für eine 
lückenlose Nachverfolgung. Die serien-
mäßige Ausstattung mit USB-, Ethernet/
IP- sowie TCP/IP-Schnittstellen kom-
plettiert das zukunftsfähige Paket.

Kontrollsysteme von REA VERIFIER
Damit die im DataMatrix-Code ver-
schlüsselten Informationen auch gelesen 
werden können, muss die Druckqualität 

der Codes stimmen. Für die aussage-
kräftige Qualitätskontrolle hervorragend 
geeignet ist das Prüfgerät MLV-2D von 
REA VERIFIER. Es erkennt alle Codes 
und vermisst sie gemäß der internatio-
nalen Norm ISO/IEC 15415. Das Mess-
system kombiniert ein Objektiv mit einem 
CMOS Kamera Chip. Es verfügt über ein 
austauschbares Optikmodul für kleine 
und normalgroße Matrixcodes. Die kon-
taktlose Messung unter Einhaltung defi-
nierter Winkel und Abstände ermöglicht 
genaue und wiederholbare Messergeb-
nisse. Verschiedene Beleuchtungsarten 
erlauben eine anwendungsspezifische 
Messung. Die Daten werden per Netz-
werkschnittstelle auf einen PC übertra-
gen. Das MLV-2D von REA VERIFIER 
liefert ausführliche und verständliche 
Informationen über die Qualität von 2D 
Matrix-Codes und erleichtert so die Ein-
haltung aktueller und künftiger Stan-
dards im Pharmapackaging.

REA Elektronik GmbH

Verbraucherschutz durch 
Highspeed Serialisierung – 
Gesamtlösungen von REA
Zum Schutz vor Arzneimittelfälschungen hat das 
EU-Parlament eine neue Richtlinie verabschiedet: 
Voraussichtlich ab 2016 müssen die Verpackungen 
aller verschreibungspflichtigen Medikamente auf 
Echtheit überprüfbar sein. 

REA Elektronik GmbH
Teichwiesenstraße 1
64367 Mühltal
Tel.: +49 6154 638-0
www.rea-jet.de
www.rea-verifier.de
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Die ERNST REINER GMBH & CO. KG 
präsentiert sich heute als ein moder-
nes Familienunternehmen mit den 
Unternehmensbereichen Stempel, 
Kennzeichnungstechnik, Scanner und 
Präzisionsteile. Über 100 Jahre Erfah-
rung, kombiniert mit innovativen Ideen 
und Kundennähe sind der Ursprung 
einer leistungsfähigen Produktpalette.

Kennzeichnen –  
flexibel, mobil und einfach!
Mit den handlichen Inkjet-Druckern REI-
NER 940 und jetStamp graphic 970 
setzt REINER neue Maßstäbe in der 
Kennzeichnungsbrache. Diese mobilen 
Geräte, die mit Bluetooth ausgestattet 
sind, können beispielsweise auch fort-
laufend nummerierende Barcodes dru-
cken. Die Kennzeichnungsgeräte sind ab 
sofort auch mit der Software „NiceLabel“ 
erhältlich. Damit ist es möglich, Daten-
sätze aus bestehenden Datenbanken zu 
übernehmen und mit Hilfe des Eingabe-
Assistenten schnell und einfach Druck-
bilder zu erstellen.

REINER - jetStamp graphic 970.
Der jetStamp graphic 970 von REINER 
ist ein mobiler Inkjet-Drucker, unterstützt 

durch Bluetooth, der Dokumente, Ver-
packungen oder Produkte kennzeich-
net. Neben Datum, Nummer, Uhrzeit 
und Text kann dieses kompakte Gerät 
auch Barcodes, Logos und Symbole 
drucken. Barcodes lassen sich zusätz-
lich mit automatischer Uhrzeit, Datum 
oder Nummer erweitern. Mit dieser 
Funktion können fortlaufende Nummern 
als Barcode gedruckt werden. Die Zähl-
funktion übernimmt das Gerät selbst. 
Hierfür stehen drei Barcodetypen zur 
Verfügung – Interleaved 2/5, Code 39 
und Code 128 B. Die Programmierung 
des Druckbildes erfolgt mit mitgeliefer-
ten Software „PCset graphic“. Nummer, 
Datum, Uhrzeit, Text, Barcode und Gra-
fik lassen sich per Drag and Drop schnell 
und einfach an die gewünschte Stelle 
des Druckbildes ziehen. Jeder Abdruck 
kann bis zu (B x H) 65 x 12,7 mm groß 
sein. Es können maximal vier Druck-
bilder im Gerät gespeichert werden.  
Variable Daten wie beispielsweise fort-
laufender Barcode werden im jetStamp 
graphic 970 automatisch aktualisiert. 
Anschließend werden die Druckbilder 
über eine USB-Schnittstelle oder  Blue-
tooth an das Gerät übertragen. 

Jetzt mit Software  
„NiceLabel“ erhältlich!
Ab sofort kann der jetStamp graphic 
970 mit der  Software „NiceLabel“ ver-
wendet werden, die über 60 verschie-
dene Barcode-Arten, ob 1D, 2D oder 
Composite-Barcodes unterstützt. Mit 
Hilfe des Eingabe-Assistenten können 
individuelle Druckbilder erstellt oder auf 
vorhandene Etikettenvorlagen zurück-
gegriffen werden. 

Außerdem besteht die Möglichkeit, einen 
Druckertreiber auf  dem PC zu installie-
ren, der Druckbilder aus Windows Pro-
grammen an den jetStamp graphic 970 
sendet. Der Druckertreiber entspricht 
dem Windows Standard Druckertreiber 
GDI (Graphic Device Interface), wie er für 
EDV Drucker üblich ist.

Metall und Kunststoff bedrucken.
Schnell trocknende Drucktinten runden 
das Spektrum ab. Mit diesen lassen sich 
glatte  Oberflächen wie Metall oder Kunst-
stoff, sicher und sauber kennzeichnen. 

Einsatzgebiete.
Der jetStamp graphic 970 unterstützt die 
neuen modernen Scanprozesse im Post-
eingang und bei der Archivierung durch 
die Kennzeichnung der Dokumente. Er 
eignet sich zur Warenkennzeichnung 
in der Produktion oder Logistik. Vorteil: 
das Drucken und Aufkleben von Etiket-
ten entfällt. Das spart Kosten und schafft 
Ressourcen für andere Aufgaben.

Mehr über REINER erfahren Sie auf 
unserer Homepage unter www.reiner.de.

ERNST REINER GMBH & CO.KG

REINER – Der Spezialist für mobile Kennzeichnung 

jetStamp graphic 970: Ein mobiler Inkjetdrucker, 

der Dokumente, Produkte und Verpackungen 

leicht kennzeichnet.

ERNST REINER  
GMBH & CO.KG
Baumannstrasse 16
78120 Furtwangen
Tel.: +49 7723 657-0
Fax: +49 7723 657-200
reiner@reiner.de
www.reiner.de
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Die neuste Generation mobiler Geräte 
und zugehöriger Software wirken sich 
immer stärker auf den Alltag in Unter-
nehmen aus: Die Effizienz steigt, die 
Kosten sinken und in vielen Fällen kön-
nen Geschäftsprozesse gänzlich neu 
definiert werden.

An die Spitze dieser Entwicklung zur 
Mobilisierung von Unternehmen hat sich 
Scandit gesetzt, Entwicklerin cloudba-
sierter Lösungen für Barcodescanning 
und mobile Apps. Nach dem privaten 
Verbrauchermarkt durchdringen Smart-
phones und Tablets nun auch den 
Unternehmensbereich und sorgen dort 
für neue Nutzungsmöglichkeiten. Damit 
spielt Mobiltechnologie insbesondere 
eine entscheidende Rolle bei der Wei-
terentwicklung von Geschäftsprozessen. 
Scandit beschleunigt diesen Trend durch 
Funktionalitäten zur automatischen 
Erkennung und Datenerfassung (Auto-
matic Identification and Data Capture, 
AIDC), mit denen sich in zahlreichen 
Branchen – darunter Einzelhandel und 
Logistik – Smartphones, Tablets und 
direkt am Körper tragbare Geräte, soge-
nannte Wearables, einbinden lassen.

Scandits Mobile App Suites für Einzelhan-
del und Logistik bieten flexibel anpass-
bare, plattformübergreifende Lösungen 
für Mitarbeitende und Konsumenten. 
Durch eine Auswahl anwendungsspezi-
fischer und beliebig anpassbarer mobi-
ler Apps für iOS und Android entfällt 
dabei die Notwendigkeit eigene Apps 
und Backend-Dienste von Grund auf 
zu entwickeln. Während die Marktein-
führungszeit dadurch drastisch verkürzt 
wird, kann die Benutzerführung dennoch 
völlig individuell gestaltet werden. Scan-
dit bietet vorgefertigte Lösungen für fol-
gende Anwendungsfälle: Self-Checkout, 
Clienteling, Order Entry, Shopping Lists, 

mPOS sowie mShopping für den Ein-
zelhandel; Pickup & Delivery, Shipping 
& Receiving, Asset Management sowie 
Check-In & Boarding für die Logistik- 
und Transportbranche.

„Smartphonebasierte und mit der Cloud 
verbundene Lösungen für Barcode-
scanning bergen das Potenzial, die täg-
liche Arbeit im Einzelhandel und in der 
Logistikbranche grundlegend zu ver-
ändern. Innovative Unternehmen kön-
nen die kontinuierlichen Fortschritte in 
mobiler Bilderkennung, Datenerfassung 
und Wearable-Technologien nutzen, um 
Kosten zu senken, die Effizienz zu stei-
gern und menschliche Fehlerquellen zu 
reduzieren“, erläutert Samuel Mueller, 
CEO von Scandit.

Alle Lösungen verfügen über die extrem 
leistungsfähige Scandit-Software, wel-
che das Lesen von Barcodes auf Smart-
phone-, Tablet- und Wearable-Kameras 
mit einer unübertroffenen Geschwin-
digkeit und Präzision gewährleistet. 
Die softwarebasierten Barcodescan-
lösungen von Scandit bieten dadurch 
eine äusserst leistungsfähige Alter-
native zu traditionellen Scangeräten. 
Keine andere Branchenlösung funktio-
niert bereits mit so wenigen Pixeln pro 

(dünnstes) Barcodeelement und erkennt 
auch stark verschwommene Barcodes. 
Dies sorgt für überlegenen Bedienungs-
komfort, herausragende Erkennungs-
reichweite und ermöglicht den Einsatz 
auf den unterschiedlichsten Mobilgerä-
ten, unabhängig von Kameraauflösung 
und Blendenfunktionen.

Mit mehr als 15’000 Lizenznehmern in 
80 Ländern verarbeitet Scandit jährlich 
mehrere hundert Millionen Scans. Dank 
der softwarebasierten Scantechnologie, 
den zahlreichen mobilen Lösungen und 
den zugehörigen Cloud-Diensten bietet 
Scandit für zahlreiche renommierte Mar-
ken wie Ahold, Coop, Homeplus (Tesco), 
NASA und Saks Fifth Avenue die bevor-
zugte Plattform.

Scandit AG

Scandits mobile App-Lösungen eröffnen  
neue Möglichkeiten für den Einzelhandel und  
die Logistik 

Scandit AG
Limmatstrasse 73
8005 Zürich
Tel.: +41 44 5864540
info@scandit.com
www.scandit.com
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Das Leistungsspektrum reicht von 
der anwendungsorientierten Tech-
nologieberatung hin zur Fertigung 
der Transponder-Lösungen. Alle Pro-
duktentwicklungen und Lösungen wer-
den auf die individuellen Bedürfnisse der 
Geschäftspartner zugeschnitten.

Kernkompetenzen
• �Entwicklung, Konzeption und Pro-

duktion von kundenspezifischen 
RFID-Label Lösungen im HF-Bereich 
(13,56  MHz) und im UHF-Bereich (860 
- 960  MHz)

• �Individuelle Ausführungen auch für 
schwierige Umgebungsbedingungen 
in der technischen Industrie

• RFID-Systemberatung

((rfid))-DistaFerr ESD
Herkömmliche RFID-Labels führen auf 
ESD-Behältern und ESD-Produktionsträ-
gern nur zu schlechten Leseergebnissen. 
Eine Pulkerfassung der RFID-Behälter auf 
einer Palette oder einem Stapler im laufen-
den Prozess ist damit nicht durchführbar, 
was zu erheblichem manuellen Aufwand 
und Zeitverlust im Durchlauf führt. Das 
((rfid))-DistaFerr ESD Label erreicht durch 
seinen besonderen Aufbau, trotz des leit-
fähigen ESD-Materials mit hohem Gra-

phitanteil, eine große Reichweite von ca. 
zwei Metern – und das bereits bei einer 
kleinen Abmessung von 48 x 23  mm bzw. 
69 x 15 mm. Durch die Verwendung von 
speziellen Materialien ist das ((rfid))-Dista
Ferr ESD Label beständig gegen aggres-
sive Substanzen sowie witterungs- und 
waschbeständig. Die Bedruckung und 
Programmierung ist direkt vor Ort per 
Thermotransferdruck möglich.

((rfid))-onMetal Label und  
((rfid))-DistaFerr SL
Für die Anwendung auf Metall sind spe-
zielle RFID-Systeme notwendig, da die 
Ausbreitung elektromagnetischer Fel-
der die Hochfrequenzübertragung stark 
beeinträchtigt. Das ((rfid))-onMetal Label 
lässt sich dank spezieller Abschirmma-
terialien direkt auf metallischen Ober-
flächen aufbringen und kontaktlos 
auslesen. Auch das ((rfid))-DistaFerr SL 
Label zeigt sich von elektromagne-
tischen Feldern unbeeindruckt und 
erreicht auf metallischem Untergrund 
eine große Reichweite von vier Metern. 
Der flexible und dünne Aufbau ermög-
licht einen Einsatz auf Komponenten und 
auch auf Behältern aus Metall. Für die 
individuelle Anwendung kann das ((rfid))-
DistaFerr SL Label programmiert und mit 

Barcode, Klarschrift oder Logos verse-
hen werden. Mit diesen Labels stehen 
für das industrielle Umfeld Lösungen für 
den HF-Bereich und den UHF-Bereich 
zur Verfügung, die eine kostengünstige 
Alternative zu HardTags darstellen.

((rfid))-DistaFerr HighTemp
Das ((rfid))-DistaFerr HighTemp Label 
garantiert auch bei hohen Temperaturen 
und direkt auf Metall eine prozesssichere 
Datenauslesung von circa zwei Metern. 
Die RFID-Etiketten halten bis zu 230 °C 
in mehreren Zyklen stand und eignen 
sich daher für Hochtemperaturprozesse 
für Lackierungen, Trocknungen oder 
Tests. Das Labelformat ist kleiner als 
jenes von Standard UHF-Etiketten, die 
Frequenz beträgt 868  MHz. 

Schreiner LogiData

Individuelle RFID-Lösungen für hohe Anforderungen
Schreiner LogiData, das Competence Center für RFID der Schreiner Group GmbH & Co. KG mit 
Sitz in Oberschleißheim bei München, entwickelt und produziert innovative RFID-Lösungen.

Schreiner LogiData 
Ein Competence Center  
der Schreiner Group 
GmbH & Co. KG
Waldvögeleinstraße 12
80995 München
Tel.: +49 89 31584-4147
Fax: +49 89 31584-4109
rfid@schreiner-logidata.com
www.schreiner-logidata.com
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Um Identifikationsaufgaben effizient zu 
lösen, benötigt man in der Realität mehr 
als nur eine Technologie. Mit SICK hat 
man die Wahl: Drei Technologien, eine 
Philosophie: Ihre Kundenbedürfnisse 
stehen an erster Stelle. 

SICK ist seit Jahrzehnten Vorreiter 
für Vision-Lösungen, Marktführer im 
Bereich des industriellen Codelesens, 
RFID-Spezialist sowie Experte für 
Anschlusstechnik und Big Data. All das 
ist notwendig für professionelle Identi-
fikation. Mit mehr als 6.500 Mitarbei-
tern und einer globalen Organisation 
ist SICK mit erfahrenen Technologieex-
perten und Spezialisten für Ihre Indus-
trie direkt in Ihrer Nähe. Es braucht 
mehr als nur eine Vision, um Ihre tägli-
chen Herausforderungen zu lösen. Wir 
finden, es braucht vielmehr Intelligenz.

Auf intelligente Fragen gibt es nicht 
nur eine Antwort. Die beste Techno
logie hängt von der Aufgabe ab. 
Bei jeder Identifikationsaufgabe stellt 
sich die Frage nach der optimalen Tech-
nologie. Und wie so oft im Leben gibt 
es nicht nur eine Antwort auf alle Fra-
gen. Die bestmögliche Lösung ist immer 
individuell auf die technischen und wirt-
schaftlichen Rahmenbedingungen der 
Anwendung zugeschnitten. Drei Identi-
fikationstechnologien beherrschen seit 

vielen Jahren den Markt: RFID, laser-
basierte Barcodescanner und kamera-
basierte Codeleser. Als Marktführer im 
Bereich der automatischen Identifikation 
beherrscht SICK nicht nur alle wesentli-
chen Technologien, sondern stellt auch 
die richtigen Fragen, um aus dem Tech-
nologieportfolio die richtige Wahl zu tref-
fen. Darüber hinaus bietet SICK „Big 
Data“-Lösungen wie Package Analytics, 
um Ihre Prozessdaten zu visualisieren 
und somit über globale Datentranspa-
renz kontinuierliche Prozessoptimierung 
zu ermöglichen.

Kamerabasierte Codeleser 
Kamerabasierte Codeleser zeichnen sich 
durch ihre Flexibilität bei der Auswahl der 
Codeart aus. Neben den 1D-Barcodes 
identifizieren sie über verschiedene Bild-
verarbeitungsalgorithmen 2D-Codes wie 
z.B. die häufig verwendeten DataMatrix, 
QR-oder Maxi-Codes sowie Klarschrift. 
Ein Wechsel von Barcodes zu 2D-Codes 
kann somit problemlos vollzogen werden.

Laserbasierte Barcodescanner 
Barcodescanner besitzen eine her-
vorragende Schärfentiefe und können 
deshalb Barcodes auf unterschiedlich 
hohen Objekten ohne Probleme identifi-
zieren. Durch die großen Öffnungswinkel 
von bis zu 60° deckt bereits ein Gerät 
die meisten Förderbandbreiten ab. 

RFID 
Der Einsatz von RFID lohnt sich insbe-
sondere bei rauen Umgebungsbedingun-
gen wie extremen Temperaturen oder bei 
physisch stark beanspruchten Identifika-
tionsobjekten. Im Vergleich dazu benöti-
gen optische Technologien jederzeit eine 
Sichtverbindung, um den Code zu erken-
nen und sind somit anfälliger gegenüber 
Abnutzung oder Verschmutzung. 

Produktübersicht
Auto-ID
• 1D/2D-Handscanner
• Stationäre Barcodescanner
• Kamerabasierte 1D/2D-Codeleser
• �HF und UHF RFID Schreib-/  

Leseeinheiten

Systeme
• Bar- und Matrixcode-Lesesysteme
• OCR-Kamerasysteme
• RFID-Gates und -Tunnel
• Hybride Auto-Ident-Systeme

IDpro
• Auto-ID Hardware (1D, 2D, RFID)
• Anschlussmodule
• Feldbusanbindung
• ��Konfigurations- und Diagnose-  

Software

Service
• Beratung
• Inbetriebnahme
• Training
• Fernwartung
• Prozessoptimierung

SICK 

SICK Vertriebs-GmbH
Willstätterstraße 30
40549 Düsseldorf
Tel.: +49 211 5301301
Fax: +49 211 5301302
info@sick.de
www.sick.de

MORE THAN A VISION

i d e n t  J a h r b u c h  2 0 1 5

unternehmensprofile58



Identifikationssysteme helfen die Pro-
duktion der Zukunft schon heute zu 
realisieren: Die automatische Datener-
fassung mit RFID oder 1D/2D-Codes 
ermöglicht es, die steigenden Anfor-
derungen bei Produktions- und Mate-
rialflusssteuerung, Asset Management, 
Tracking & Tracing und Supply Chain 
Management zu erfüllen sowie eine 
lückenlose Verfolgbarkeit von Produkten 
und Komponenten durch den gesamten 
Herstellungs-, Beschaffungs- oder Ver-
sandprozess sicherzustellen.

Als weltweit führender Anbieter für Iden-
tifikationssysteme bieten wir mit SIMA-
TIC Ident ein umfassendes Spektrum 
an RFID-Systemen und Code-Lesesys-
temen von Schreib-/Lesegeräten und 
Antennen, über mobile Datenspeicher 
und Transponder bis hin zu Software. 
Mit uns als Partner setzen Sie auf einfa-
che Systemintegration sowie detaillierte 
Applikationsberatung. Zur Integration in 
Automatisierungssysteme können die 
Identifikationssysteme beispielsweise 
über Profinet mit einer Steuerung,  wie 
der Simatic S7, verbunden werden. Im 
TIA Portal erfolgt die Projektierung und 
Programmierung, was den Engineering-
Aufwand erheblich reduziert. 

Immer das passende RFID-System
Die elektronischen RFID-Systeme identi-
fizieren sicher, schnell und wirtschaftlich, 
sind unempfindlich gegen Verschmut-
zung und speichern Daten direkt am 
Produkt ab. Sie steuern und optimieren 
so die Produktion, den Materialfluss und 
sorgen für eine effiziente Logistik. Je nach 
Anwendung werden die Transponder 
wieder verwendet (closed loop) oder ver-
bleiben dauerhaft am Objekt (open loop).

Mit der neuen Generation von UHF-RFID-
Readern können Anwender umfassende 
Diagnosen für hohe Anlagenverfügbar-

keit durchführen und Ausfallzeiten redu-
zieren. Die Reader Simatic RF680R und 
RF685R sind durch ihre hohe Schutz-
klasse IP65 und den integrierten Profi-
net-Anschluss für die Anwendung im 
Produktionsumfeld, zum Beispiel in 
der variantenreichen Fertigung, ausge-
legt. Mit dem Simatic RF650R können 
Anwender im Logistikbereich kosten-
günstig UHF-Projekte umsetzen. 

Im HF-Bereich brilliert Simatic RF200 
in der Intralogistik oder in Kleinmon-
tagelinien mit einem perfekten Preis-
Leistungs-Verhältnis. Simatic RF300 
steht für gesteigerte Produktivität durch 
verkürzte Taktzeiten dank schnellster 
Datenerfassung – skalierbar, wartungs-
frei und robust.

Flexibles Lesen und Verifizieren – 
dank SIMATIC Codeleser
Der Data Matrix Code ist ein optisches 
Code-Erkennungsverfahren und ist 
besonders gut zur schnellen, sicheren 
und eindeutigen Erfassung geeignet. Er 

bietet eine leichte Erkennbarkeit durch 
seine Begrenzungsmuster und Sicher-
heit durch eine spezielle Datenver-
schlüsselung mit Datenredundanz. So 
können selbst teilweise verschmutzte 
oder beschädigte Informationen auto-
matisch rekonstruiert werden. Zum pro-
blemlosen Lesen und Verifizieren von 
1D/2D-Codes, zur Texterkennung (OCR) 
oder Objekterkennung bietet Siemens 
sowohl stationäre Lesesysteme der Pro-
duktreihen Simatic MV420 und MV440 
als auch die Handlesegeräte Simatic 
MV320, MV325 und MV340 an. 

Siemens AG

Siemens AG
Gleiwitzer Str. 555
90475 Nürnberg
simatic-ident.i-ia@siemens.com
www.siemens.de/ident

Lückenlose Transparenz mit intelligenten  
Identifikationssystemen

i d e n t  J a h r b u c h  2 0 1 5

unternehmensprofile 59



SMART Technologies ID GmbH entwi-
ckelt, produziert und vertreibt seit 20 
Jahren OEM RFID Produkte für die Iden-
tifikationstechnik, Zutrittskontrolle, Zei-
terfassung, BDE, PoS, Secure Printing 
und mehr. Darüber hinaus steht SMART 
zahlreichen Unternehmen und Institutio-
nen als kompetenter Partner für kunden-
spezifische Lösungen wie zum Beispiel 
RFID Leser mit kundenspezifischer 
Schnittstelle und Datenübertragung zur 
Seite. Alle gängigen Standards wer-
den unterstützt. SMART Technologies 
beliefert sowohl Global Player, als auch 
europaweit Hersteller und Systeminteg-
ratoren aller Branchen. In enger Zusam-
menarbeit mit Kunden erarbeitet SMART 
spezielle Lösungen für Hard- und Soft-
ware. Standardprodukte werden oftmals 
den Anforderungen nicht gerecht.

RFID Module
Wir bieten Ihnen eine Vielzahl an 
Schreib-/Lesemodulen mit verschiede-
nen Schnittstellen für Ihre bestehenden 
Applikationen, oder für neue Projekte wo 
es um RFID geht. 

Die RFID Compact Module sind in allen 
13,56 MHz (z.B. LEGIC, Mifare Desfire) 
& 125 kHz Technologien erhältlich und 
speziell zur Integration in vorhandene 
Terminals konzipiert und universell in 
alle Applikationen einsetzbar. Durch die 
aufsteckbare Bauweise und die Pin-
Kompatibilität sind sämtliche berüh-
rungslosen Technologien variabel.

Die vergossenen RFID Einbaumodule 
von SMART Technologies sind preis-
günstige RFID Schreib/Lesemodule mit 
verschiedenen Schnittstellen und inte-
grierter Antenne und sind in den Tech-
nologien LEGIC advant, LEGIC prime, 
ISO18092 NFC, Multi ISO14443 A/B 
& ISO15693, Mifare Desfire als auch in 
Hitag und EM lieferbar.

RFID USB-/RS232 Einbaumodule  
& Desktopleser
Die RFID- USB Einbaumodule und USB 
Desktopleser sind in allen 13,56 MHz 
und 125 kHz Technologien als Tastatur-
Emulation ( HID ), virtueller ComPort, 
oder im transparent Mode mit vollem 
Zugriff auf die Transponder verfügbar. 

Auch sind die RFID Einbaumodule als 
auch die RFID Desktopversion erhältlich 
mit TTL oder RS232 Schnittstelle. 

RFID Montage Leser
SMART Technologies bietet eine große 
Auswahl an robusten RFID Lesern für 
die Aufputz oder Unterputzmontage mit 
integrierten RFID Lösungen für Mifare 
Desfire, LEGIC advant&prime, ISO 
14443A&B, ISO 15693, ISO18092 NFC 
und 125 kHz  an. Diese RFID Montage-
leser sind wahlweise mit nachfolgen-
den Schnittstellen erhältlich: Wiegand, 
Clock/Data, TTL, RS232 und RS485.

Durch die eigene Produktion bieten alle 
RFID Lesesysteme ein sehr gutes Preis/
Leistungsverhältnis.

LEGIC RFID – Lösungen
Als langjähriger Volllizenzpartner von 
LEGIC Identsystems AG bietet SMART 
Technologies ein umfangreiches Pro-
duktspektrum an innovativen LEGIC 
Lösungen für unterschiedlichste Appli-
kationen. Unsere eigene Hardwareferti
gung und Softwareentwicklung 
ermöglicht es uns, unsere innovativen 
LEGIC Produkte zu einem unschlagba-
ren Preis anzubieten.

SMART TECHNOLOGIES ID GMBH

RFID „Alles aus einer Hand“

SMART 
TECHNOLOGIES ID GMBH
Tichelweg 9
47626 Kevelaer
Tel.: +49 2832-973-2052
Fax: +49 2832-973-2054
info@smart-technologies.eu
www.smart-technologies.eu
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Die SOREDI touch systems GmbH in 
Olching bei München ist seit Jahren mit 
der SH und SH Blackline Serie ein welt-
weiter Technologieführer bei Industrie-
Computern und Stapler-Terminals und 
hat seit kurzem mit dem SH TaskBook 
eine neue Generation von Handhelds 
und Tablets im Produkt Portfolio.Die 
Spezialisten für Entwicklung, Fertigung, 
Vertrieb und Wartung verfügen über 25 
Jahre Erfahrung. 

Das modular aufgebaute Produktpro-
gramm eignet sich für den stationären 
und mobilen Einsatz in rauer Umgebung 
und wird für Aufgaben in Logistik, Fer-
tigung, Lebensmittel- und Prozessin-
dustrie kundenspezifisch konfiguriert. 
Schlanke Strukturen in Produktent-
wicklung und Herstellung sichern den 
Einsatz neuester Technologien, die ext-
rem hohe Anforderungen erfüllen. In 
den Bildschirm-Diagonalen 7-,10-, 12-, 
15-, oder 21-Zoll gibt es die Terminals 
mit Multi-Touch-Bedienung. Entspiegel-
tes Panzer- bzw. Gorillaglas schützt die 
Touch-Einheit und das Display sowohl 
bei der SH Blackline als auch beim SH 
TaskBook. 

Das Produktportfolio
Die Multitouch-Terminals der SH 
Blackline und SH TaskBook, erhält-
lich von 7 bis 21 Zoll Bildschirmdia-
gonale, offerieren eine einzigartige 
Auswahl von Betriebssystemen. Sie 
reicht von Windows Embedded Com-
pact 7 (Windows CE 7) über Windows 
7 und Linux bis zu Android 4.X. Sie 
erfüllen dank modularem Baukasten-
konzept zukunftssicher und punktge-
nau die jeweiligen Anforderungen der 
Anwender. Verschiedene Prozessor-
Architekturen stehen je nach Produk-
treihe zur Wahl: Von Freescale®i.MX 
Dual ARM Cortex A9 mit 2 x 1,0 GHz 
oder AMD DualCore-Prozessoren mit 
2 GB DDR 3 RAM reicht das Ange-
bot über die Prozessoren der Atom-
Reihe von Intel mit dem DualCore 
E3825 mit 2 x 1,33 GHz und 2 GB DDR 
3 RAM oder dem Quad-Core Prozes-
sor E3845 mit 4 x 1,91 GHz Taktfre-
quenz und 4 GB DDR 3 RAM bis hin 
zu Intels CORE i7-Prozessoren. Alle 
Geräte verbinden höchste Rechen-
leistungen in lüfterloser Architektur 
mit perfekter Grafikwiedergabe. Sie 
verfügen dabei über neue, kapazitive 
Multitouch-Panels, die mit dem Pan-
zerglas verschmolzen werden. Die 
dadurch erzielte Verbundglas-Eigen-
schaft erhöht die Bruch- und Split-
tersicherheit; Gestensteuerung und 
Handschuhbedienbarkeit sind auch 
weiterhin gewährleistet. 

Ein neues Entspiegelungsverfahren ver-
hindert störende Reflexionen durch helles 
Umgebungslicht und erhöht damit die Les-
barkeit und Benutzerfreundlichkeit. IPC mit 
resistiver Touchtechnologie in den Größen 
10, 12 und 15 Zoll sind ebenso verfüg-
bar, wie eine spezielle 15 Zoll Edelstahlva-
riante für die besonderen Anforderungen 
in der Lebensmittel- und Pharmaproduk-
tion. SOREDI touch systems erfüllt die 
Qualitätsmanagement-Norm ISO 9001.

Die Kernkompetenzen
• �Umfassendes Portfolio an Multitouch-

Systemen in den Größen 7“ bis 21“

• �Neue Generation von Handhelds  
und Tablets für die Industrie mit  
dem SH TaskBook

• �Technologieführer bei Industrie
computern und Staplerterminals

• �Kundenspezifische Konfiguration der 
Produkte durch modulare Bauweise

• �Höchste Rechenleistung kombiniert 
mit robuster Bauweise

• �Einzigartige Auswahl an  
Betriebssystemen

SOREDI touch systems GmbH 

SOREDI touch systems. Fortschritt aus Erfahrung
Innovative, robuste, modulare Touch-Systeme für den mobilen und stationären Einsatz.

SOREDI touch systems GmbH 
Werner-von-Siemens-Straße 13
82140 Olching
Tel.: +49 8142 42238-0
Fax: +49 8142 42238-69
info@soredi-touch-systems.com        
www.soredi-touch-systems.com 

SH12 Blackline mit Intel® QuadCore Prozessor

SH7 TaskBook – Die Zukunft industrietauglicher 

Handhelds und Tablets
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SSI SCHÄFER ist weltweit der füh-
rende Anbieter von Lager- und 
Logistiksystemen. Die angebotenen 
Leistungen reichen von der Konzept-
findung über die Lagereinrichtung mit 
Produkten aus eigener Herstellung 
bis hin zur Realisierung komplexer 
Logistikprojekte als Generalunterneh-
mer. Die IT-Spezialisten der Unterneh-
mensgruppe, SSI Schäfer Noell und 
Salomon Automation, sind mit ihren 
Softwarelösungen darauf ausgerich-
tet, sämtliche Anforderungen der 
Logistik umfassend abzubilden und 
zu optimieren. Vom manuellen Lager 
über Paletten- oder Kleinteilelager bis 
hin zu anspruchsvollen automatisier-
ten und hochdynamischen Verteilsys-
temen werden die Softwarelösungen 
SAP und WAMAS weltweit erfolgreich 
eingesetzt.

Die SSI Schäfer Noell GmbH, Giebel-
stadt, ergänzt als erfolgreicher, glo-
bal tätiger Generalunternehmer das 
Leistungsportfolio. Die Realisierung 
von komplexen Logistiksystemen, 
ausgehend von der Systemplanung 
und -beratung bis hin zur schlüssel-
fertigen Anlage und maßgeschneider-
tem After-Sales- Service, gehört zur 
Kernkompetenz des Unternehmens. 
Abgerundet werden diese Leistungen 
durch innovative IT-Lösungen sowohl 
mit eigenen Standards als auch auf 
Basis von SAP-Technologie.

Als offizieller SAP-Service-Partner 
unterstützt SSI Schäfer mit eigener 
Consulting- Kompetenz neben Global 
Playern auch mittelständische Kun-
den bei der Auswahl, Realisierung und 
dem After- Sales-Service einer pass-
genauen SAP EWM-Lösung. Weltweit 
wurden bereits zahlreiche erfolgreiche 
Implementierungen mit verschiedens-
ten branchenspezifischen Anforderun-
gen realisiert.

Die Salomon Automation GmbH, 
Friesach bei Graz, erstellt als Gene-
ralunternehmer maßgeschneiderte 
Komplettlösungen für manuelle und voll-
automatische Lagersysteme. Das Unter-
nehmen unterstützt seine Kunden von 
der Lösungsfindung über die Software- 
Implementierung bis hin zur Mitarbei-
ter- Schulung. Mit der Logistiksoftware 
WAMAS hat Salomon Automation alles 
fest im Griff und sorgt damit für den rei-
bungslosen Ablauf der logistischen Pro-
zesse im Lager.

Ob manuell oder vollautomatisch – 
WAMAS ist für jede Logistiklösung 
optimal einsetzbar. Neben einem 
umfassenden Funktionsportfolio vom 
Warehouse-Management bis hin zu 
transparenten Überwachungs- und 
Kontrollfunktionen verfügt das WMS 
über Schnittstellen zu den gängigen 
ERP-Systemen. WAMAS ist durchgän-
gig modular aufgebaut, die logistische 
Anwendung klar und logisch struktu-
riert. Durch die laufende Weiterentwick-
lung von WAMAS und den regelmäßigen 
Releases fließt die Erfahrung der welt-
weiten Kundenprojekte in die Optimie-
rung der Logistiksoftware mit ein.

Hauptsitz der Gruppe:
SSI Schäfer/Fritz Schäfer GmbH, 
D-Neunkirchen

Verbundene Unternehmen:
SSI Schäfer Noell GmbH, D-Giebelstadt
SSI Schäfer Peem GmbH, A-Graz
Salomon Automation GmbH, A-Friesach 
bei Graz

SSI Schäfer/Fritz Schäfer GmbH

Komplettanbieter für Lager- und Logistiksysteme
SSI Schäfer bietet ganzheitliche Softwarelösungen für manuelle und automatisierte Lagertechnik

SSI Schäfer Noell GmbH
i_Park Klingholz 18/19
97232 Giebelstadt
Tel.: +49 9334 979-0
Fax: +49 9334 979-100
info.giebelstadt@ssi-schaefer.com

Salomon Automation GmbH
Friesachstraße 15
A-8114 Friesach bei Graz
Tel.: +43 3127 200-0
Fax: +43 3127 200-22
friesach@ssi-schaefer.com

www.ssi-schaefer.com
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Im Jahr 2013 wurde topSenso von 
BÖWE SYSTEC übernommen. Damit 
hat sich der führende Lösungsanbie-
ter für Kuvertieren, Kartenlogistik und 
-versand sowie Postsortierung die Spit-
zen-Lesetechnologie von topSenso ins 
Haus geholt. Neben den eigenen BÖWE 
SYSTEC-Hochleistungssystemen rüstet 
topSenso alle Branchen wie Pharma, 
Cosmetics, Food, Print, Automotive 
sowie die industrielle Automatisierungs-
technik mit schneller und intelligen-
ter Lesetechnologie im Area und Line 
Scan-Bereich aus. 

Eine hervorragende Kameralesung ist 
heute eine der Grundvoraussetzungen 
für ebenso hervorragende Lösungen für 
moderne Druck- und Postverarbeitungs-
zentren. Deshalb setzt BÖWE SYSTEC 
bereits seit geraumer Zeit in den eigenen 
Hochleistungssystemen die Lesetechno-
logie von topSenso ein. Jetzt hat BÖWE 
SYSTEC den Lesetechnologie-Experten 
als eigenständige Marke übernommen. 
Seit der Übernahme sind bereits neue 
Produkte für die Pharma- und Druck-
industrie entstanden. Die neueste Line 
Scan-Lösung gilt als das schnelle Full-
Page Inspection-System für den Vier-

farb-Webdruck bis 2.600 DIN-A4 Seiten 
pro Minute. Die verschiedenen Ausbau-
stufen reichen von der Bildvisualisierung 
bis zur vollautomatisierten Simplex-
Duplex Druckkontrolle. Mit topSenso 
kann der weltweit agierende Konzern 
damit alle Vorteile dieser hochwertigen 
Technologie nutzen und gleichzeitig die 
Produkte weltweit überall dort anbieten, 
wo anspruchsvolle Leseanforderungen 
mit hoher Geschwindigkeit und intelli-
genter Auswertung bestehen. 

Sichere Code-Identifizierung in 
Hochgeschwindigkeit
Die Kameralesungen von topSenso 
decken mehrere Bereiche ab: Zum einen 
lassen sie sich zur Erkennung von Codes 
(1D und 2D), Schrift (OCR) oder Patterns 
(Logos) im Dokumentenbereich einset-
zen und erreichen dabei Geschwindig-
keiten von 100 Lesungen pro Sekunde. 
Zum anderen sind sie in der Lage, kör-
perliche Objekte, wie zum Beispiel Tab-
letten oder Computerchips, zu erkennen 
und zu prüfen. Der Schwerpunkt, die 
Vollständigkeit, Form, Abmessung, Lage 
und Orientierung sowie die Anzahl von 
Artikeln in schnellen Produktionsprozes-
sen werden so sicher überwacht. Mit der 

topSenso-Produktfamilie topCam und 
ihrer Software topControl lassen sich 
schnelle zertifizierbare Überwachungs-
aufgaben realisieren. Insgesamt wurden 
bereits über 1.500 industrielle Anwen-
dungen mit topCam verwirklicht. 

Lösungen für alle Herausforderungen 
an die Lesetechnik
Mit seiner vielfältigen Produktfamilie 
topCam bietet topSenso hochwertige 
Kameralösungen für verschiedenste 
Anforderungen. Die Produktfamilie 
umfasst die Linien topCam Cube und 
topCam Eagle. Während bei Cube die 
gesamte Technologie kompakt in einem 
Gehäuse untergebracht ist, verfügen 
die Eagle-Produkte über einen separa-
ten optischen Kopf. Dieser ermöglicht 
es, Lesetechnologie auch in schwer 
zugänglichen Bereichen von Maschi-
nen zu realisieren. Die Lesetechno-
logie von topSenso bietet damit für 
nahezu alle Produktionsabläufe, die mit 
Codes gesteuert und überwacht wer-
den, optimale Lösung. Für die indus-
trielle Serienproduktion mit schnellen 
Prozessabläufen ist die topCam-Familie 
für viele Aufgabenstellungen die richtige 
und wirtschaftliche Lösung.

topSenso

topSenso 
BÖWE SYSTEC GmbH
Zweigniederlassung Oberursel
Hans-Mess-Str. 3
61440 Oberursel, Deutschland
Tel.: +49 6172 4995-203 
Fax: +49 821 5702-11789
fred.habig@boewe-systec.com
www.topsenso.com 

top enso
Brand of

Kompakte Hochleistungslesung und -auswertung: topCam Cube

topCam Eagle als flexible Lösung für raumkritische Anwendungen

topSenso bietet Hochleistungs- 
Lesetechnologie für schnelle 
industrielle Anwendungen
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Als der Japaner Masahiro Hara vor 
mehr als 20 Jahren den Quick Res-
ponse Code (QR-Code) erfand, konnte 
er selbst kaum ahnen, welche Erfolgs-
geschichte sich daran anknüpft. Zweidi-
mensionale Codes (2D) enthalten bis zu 
350-mal mehr Daten als die herkömm-
lichen Strichcodes (1D) und eignen 
sich daher hervorragend für die mobile 
Datenerfassung in Produktion, Lager, 
Logistik, am Point of Sale sowie in der 
Field und Sales Force Automation. Als 
Teil des Toyota-Konzerns entwickelte 
sich DENSO zu einem der Weltmarkt-
führer im Bereich der mobilen Datener-
fassung. Das wissen viele zu schätzen: 
Bei der Abstimmung zum Publikums-
preis des Europäischen Patentamtes 
wurden Hara und sein Team mit dem 
„Oscar für Technologie und Innovation“ 
ausgezeichnet – mit knapp 30 Prozent 
der abgegebenen Stimmen.

Qualität, die überzeugt
DENSO WAVE hat sich dem effekti-
ven und sicheren Umgang mit Daten 
verschrieben. Das Unternehmen bie-
tet hochwertige Produktlösungen und 
Dienstleistungen mit der entsprechenden 
Software und umfangreichen Zubehör. 
Zum Angebot gehören Schlüsseltech-
nologien für die automatische Datener-
fassung, Prozessautomatisierung und 
Systemüberwachung. Führende globale 
Unternehmen vertrauen DENSO, weil es 
außergewöhnliche Service- und Sicher-
heitsleistungen bietet. Die einzigartige 
Verlässlichkeit sowie die hohen Quali-
tätsstandards der Toyota-Gruppe sind 
dabei eine Selbstverständlichkeit. Wie 
bei keinem anderen Unternehmen über-
zeugen die Produkte von DENSO bei der 
Langlebigkeit, der Batterieleistung, dem 

dichten Servicenetzwerk und den außer-
gewöhnlichen Garantieleistungen. Qua-
lität wird bei DENSO großgeschrieben. 
Dabei stehen immer der Service und die 
Sicherheit im Mittelpunkt, sodass die 
mobile Datenerfassung (MDE) bei den 
Kunden stets sichergestellt ist.

BHT-1300: Ausgefeilte Technik  
und Industrietauglichkeit
Das neue MDE-Gerät aus dem Hause 
DENSO, das BHT-1300, beeindruckt 
durch seine ausgezeichneten Scan- und 
Lesemöglichkeiten. Die eingelesenen 
Codes werden sorgfältig und zuverläs-
sig erfasst und können zeitnah mittels 
Wireless-LAN an die übergeordneten 
Systeme übertragen werden. Die 1D- 
und 2D-Modelle gibt es jetzt in Serie in 
zwei Versionen: ausgestattet mit Win-
dows oder mit DENSO-OS, dem spe-
ziell entwickelten Betriebssystem, das 
die Anforderungen der Auto-ID-Branche 
erfüllt. Das BHT-1300 bietet die perfekte 
Verbindung von Mobilität und Bedien-
barkeit – die Bedienung mit Arbeits-
handschuhen ist dank kuppelförmiger 
Tasten problemlos möglich. Darüber 
hinaus kann das LCD-Display aus jedem 
Winkel optimal abgelesen werden, auch 
bei Einfall von starkem Sonnenlicht oder 

in dunklen Lagerhallen. Seine Industri-
etauglichkeit beweist das Gerät durch 
seine Stabilität und Robustheit: Tem-
peraturen zwischen -20 und +50 Grad 
können ihm nichts anhaben, vor Staub 
und Wasser ist es geschützt.

Starke Unternehmen  
der Toyota-Gruppe
Die DENSO Handheld Terminals und 
Scanner gibt es in Europa beim exklu-
siven Vertriebspartner Toyota Tsusho ID 
Systems GmbH. Beide Unternehmen 
gehören zum starken Unternehmens-
verband von Toyota, einem der welt-
weiten Top5-Konzerne mit mehr als 
330.000 Mitarbeitern. 

Toyota Tsusho ID Systems GmbH

Industrietauglichkeit bei der mobilen  
Datenerfassung bewiesen
Als einer der Weltmarktführer im Bereich mobile Datenerfassung bietet DENSO 
WAVE seinen Kunden hochwertige Produkte und besten Service. Der Erfinder  
des QR-Codes beweist mit seinem neuen Datenerfassungsgerät BHT-1300  
seine Industrietauglichkeit.

Toyota Tsusho ID  
Systems GmbH
Immermannstr. 65 B
40210 Düsseldorf
Tel.: +49 211 88252 450
Fax: +49 211 88252 502
info@ttid-systems.com 
www.ttid-systems.com
 

i d e n t  J a h r b u c h  2 0 1 5

unternehmensprofile64



Aus Industrie, Logistik, Transport, Han-
del und Gesundheitswesen sind sie 
nicht mehr wegzudenken – die langlebi-
gen, vielseitig einsetzbaren und leicht zu 
bedienenden Thermodirekt- und Ther-
motransferdrucker von TSC Auto ID. Sie 
überzeugen mit einem optimalen Preis-
Leistungs-Verhältnis, arbeiten zuverläs-
sig auch unter widrigen Bedingungen 
und begeistern mit Features, die immer 
wieder aufs Neue Maßstäbe beim Etiket-
tendruck setzen.

Das jüngste Mitglied der umfassenden 
Produktfamilie im Hochleistungssegment 
und schon jetzt ein echter Bestseller ist 
die in drei Modellen verfügbare MX240 
Serie. Mit 128 MB FLASH und 256 MB 
SDRAM bietet sie die zurzeit höchs-
ten Speicherkapazitäten ihrer Klasse. 
TSC´s stärkster Prozessor sorgt für die 
schnelle Datenübertragung und Druck-
geschwindigkeiten von bis zu 356 mm 
pro Sekunde (14 ips). Zum Standard 
dieser außergewöhnlichen Druckerse-
rie gehören erstmals auch ein bediener-
freundliches, farbiges 4.3“ Touch Panel 
mit sechs Menütasten sowie eine USB 
2.0 Schnittstelle, eingebautes Ethernet 
und zwei USB-Schnittstellen für Tasta-
tur und Scanner. Die Technik unterstützt 
Folienrollen mit einer Länge bis zu 600 
Metern und Etikettenrollen mit einem 
Außendurchmesser von bis zu 8“ - ein 
echter Vorteil, denn sie erlauben beim 
Basismodell eine maximale Drucklänge 
von 25.400 mm und reduzieren Material
wechsel auf ein Minimum.

Als derzeit einziger Drucker im Desk-
top-Segment ist die neue Thermotrans-
fer-Druckerserie TX200 in der Lage, 
Barcode-Etiketten von nur 3 mm Höhe 
akkurat zu bedrucken. 128 MB Flash 
und 128 MB SDRAM sowie ein MicroSD 
Speicherkartenplatz für die Flash-Spei-
chererweiterung bis zu 32 GB gehören 
bei allen drei Modellen dieser kompak-

ten 4-Zoll-Serie zum Standard. In dem 
robusten, doppelwandigen Kunst-
stoffgehäuse verbirgt sich zudem das 
beste und langlebigste Druckmodul, 
das es aktuell am Markt gibt. Während 
der TX 600 mit seinen 600 dpi ideal 
für den präzisen Druck winzig kleiner 
Codes, Logos und Grafiken ist, kann 
der TX200 mit superschnellen 203 mm 
pro Sekunde (8 ips) punkten. Was das 
Handling betrifft, freuen sich Anwender 
bei der günstigeren Standardausführung 
über acht übersichtliche Icons im farbi-
gen Panel - bei der Advanced-Version 
begeistert das 3.5” TFT Display mit 320 x 
240 Pixel, das – ebenfalls ein Novum - 
obendrein auch noch bedienerfreund-
lich im Winkel verstellbar ist. Die Technik 
unterstützt Etikettenrollen mit einem 5“ 
Außendurchmesser und Folienlängen 
von 300 Metern auf einem 1“-Kern.

Bei den mobilen Kennzeichnungslö-
sungen sind der mit 550  g superleichte 
Alpha-3R sowie der etwas größere 
4-Zoll-Etikettendrucker Alpha-4L viel-
seitig einsetzbare Multitalente im TSC-
Programm. Beide sorgen dank ihres 
geringen Gewichts, starker Batterieka-
pazitäten und konstant zuverlässiger 
Leistungsfähigkeit für mehr Flexibilität im 
Kennzeichnungsprozess.

Alle Thermodrucker von TSC Auto ID 
sind mit einer ausgereiften Firmware 
ausgestattet. Problemlos lassen sie 
sich in nahezu jede IT-Struktur integrie-
ren und bedarfsgerecht konfigurieren. 
Moderne eigene Produktionsanlagen 
gewährleisten die gleichbleibend hohe 
Qualität bei allen Modellreihen, die TSC 
Auto ID mit der Zertifizierung nach DIN 
EN ISO9001 und 14001 sowie einer 
24-Monats-Garantie belegt.

Fast 25 Jahre Erfahrung in der Entwick-
lung und Fertigung leistungsstarker und 
zugleich wirtschaftlicher Thermodru-

cker machen TSC Auto ID so zu einem 
verlässlichen Partner und einem der 
führenden Anbieter im globalen Auto-ID-
Markt. Vertrieben werden alle Produkte 
ausschließlich über qualifizierte TSC-
Partner, Distributoren und Value Added 
Reseller (VAR). Die Europazentrale von 
TSC Auto ID ist in Zorneding bei Mün-
chen angesiedelt.

TSC Auto ID Technology EMEA GmbH

Innovation und Zuverlässigkeit   
... eine starke Kombination

TSC Auto ID Technology  
EMEA GmbH
Georg-Wimmer-Ring 8b
85604 Zorneding
Tel.: +49 8106 3797900
Fax: +49 8106 3797905
info@tsceu.com
www.tscprinters.com
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Mit dem modularen RFID-Paket BL ident 
für HF-/UHF-Betrieb und Bildverarbeit
ungslösungen seines Optik-Partners 
Banner bietet TURCK Identifikations
lösungen für zahlreiche Anwend
ungsfelder in der Industrie – von 
Produktions- und Logistikprozessen bis 
zur Qualitätssicherung.

Mit BL ident bietet der Sensor-, Feld-
bus-, Anschlusstechnik- und Interface-
spezialist TURCK eine umfangreiche 
RFID-Lösung für den industriellen Ein-
satz in der Fertigungs- und der Prozess
automation. Das robuste RFID-System 
eignet sich nicht nur für die Produk
tionssteuerung, sondern auch für 
Distribution, Logistik und das gesamte 
Supply Chain Management. Anwen-
dungsoptimierte Weiterentwicklungen 
von Schreibleseköpfen und Datenträ-
gern erschließen dabei immer neue 
Applikationsfelder, von der Automo-
bil- und Lebensmittelproduktion bis 
zur Intralogistik. BL ident erlaubt den 
gleichzeitigen Betrieb von HF-Schrei-
bleseköpfen im 13,56-MHz-Bereich 
und reichweitenstarken UHF-Schreib-
leseköpfen im 865-MHz-Bereich. Alle 
Schreibleseköpfe lassen sich unabhän-
gig von ihrer Frequenz über eine einzige 

BL ident-Station in Automatisierungs-
netze einbinden und bei Bedarf auch 
parallel betreiben. Eine aufwändige 
Konfiguration ist dazu nicht erforderlich. 

Der modulare Aufbau einer Station 
erlaubt an die jeweilige Applikation 
angepasste Ausbaustufen zwischen 
zwei und 16 Kanälen. Über Gateways, 
die für die gängigen Feldbusprotokolle 
Profibus-DP, DeviceNet, Ethernet/IP, 
Modbus-TCP und Profinet IO verfüg-
bar sind, lässt sich die RFID-Lösung 
einfach in bestehende Steuerungen 
einbinden. Durch die robuste IP67-Aus-
führung und auf Wunsch CODESYS-
programmierbare Gateways ermöglicht 
TURCK seinen Kunden auch die kon-
sequent dezentrale Signalverarbeitung 
direkt im Feld – ohne lange Signal-
wege. Das Datenträgerangebot wird 
wie das Portfolio der Schreibleseköpfe 
kontinuierlich weiterentwickelt. So sind 

neben 210 °C-Hochtemperatur-Tags 
auch Datenträger im Programm, die 
sich direkt auf Metall montieren lassen, 
Schraubdatenträger für die einfache, 
automatische Integration, Datenträ-
ger, die sogar in Autoklaven Hitze und 
Feuchtigkeit widerstehen, sowie Daten-
träger mit ATEX-Zulassung für Ex- und 
Staub-Ex-Bereiche. 

Optik ergänzt RFID
Um auf allen Ebenen des Produktions-
prozesses Lösungen aus einer Hand 
anbieten zu können, hat TURCK neben 
dem RFID-System auch die Bildverar-
beitungslösungen seines strategischen 
Partners Banner Engineering im Pro-
gramm – vom Barcode-Reader über 
Vision-Sensoren bis hin zu intelligenten 
Kameralösungen. So können TURCK-
Kunden bei Bedarf Synergien nutzen 
und die passende Kombination für ihre 
ID-Aufgaben wählen. 

TURCK GmbH & Co. KG

Ganzheitliche  
Identifikation
RFID und Bildverarbeitung

In vielen industriellen Applikationen – von der Automobilproduktion bis zur Intralogistik – hat sich  

BL ident bewährt

Systemerweiterung: Auch für den UHF-Bereich entwickelt Turck immer mehr RFID-Schreibleseköpfe

Hans TURCK GmbH & Co. KG
Witzlebenstraße 7
45472 Mülheim an der Ruhr
Tel.: +49 208 49520
Fax: +49 208 4952264
more@turck.com
www.turck.com
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Die viastore Gruppe ist ein führender 
internationaler Anbieter von Intralogistik-
Systemen, Intralogistik-Software und 
Intralogistik-Services. Der Fokus liegt 
auf der Beratung, der Implementie-
rung und der permanenten Verbesse-
rung von Intralogistik-Lösungen.

Warehouse Management mit viad@t
für konventionelle und automatische 
Lager und Distributionszentren 

• �intuitiv und ergonomisch

•	�zukunftssicher, investitionssicher, 
schneller ROI

•	�upgradefähig, wartbar, leistungsstark, 
skalierbar

•	�transparent, flexibel, anpassbar

•	��international, mehrsprachig und 
für alle Branchen geeignet

•	�volle Intralogistik-Funktionalität,  
hoher Grad an Standardisierung  
und Konfigurierbarkeit

•	�einfache Integration in bestehende 
IT-Landschaften 

•	� Standardschnittstelle zu allen gängigen 
ERP-Systemen, Multi-Hosting-Funktion

•	�webfähig – auch Cloud-Lösung, 
Hosting – Fullservice inkl. Admin

•	�mandanten- und mehrlagerfähig

•	�einheitliche grafische Benutzer
oberfläche auf MDE, mobile Devices, 
Stapler-Terminal, PC 

•	�Optimierung und Visualisierung 
von Prozessen und Ressourcen

•	� zertifiziert und validiert für Food & Pharma

•	�mehrsprachige 24/7-Hotline

SAP Logistics Solutions
EWM, LES, TRM, ITSmobile

•	�Consulting: Strategie, Prozess- 
und Technologie-Optimierung, 
Projektmanagement, Hotline

•	�Software: Prototyping, Implemen
tierung, Customizing, Testing,  
Dokumentation

•	�Intralogistik-Lösungen: Applika
tionen für Leitstand, Wareneingang, 
Lagerverwaltung, Kommissionierung, 
Sorter, Versandbahnen, Packplatz, 
Verladung und Inventur

•	�Technologien: Hardware-Auslegung, 
Systeminstallation, Funkperipherie, 
Belege, Steuerungen, Trainings

Geschäftsführer:  
Philipp HahnWoernle  
Detlef Ganz

Umsatz: 120 Mio. Euro 

Mitarbeiter:  450

viastore systems GmbH

Intralogistics Solutions. Tailor made.

viastore systems GmbH
Magirusstraße 13
70469 Stuttgart
Tel.: +49 711 9818-0
info@viastore.de
www.viastore.de

Intralogistik- Systeme

- Consulting & Systemdesign

- System-Anlagen 

- Modernisierung

- Regalbediengeräte

- Shuttle-Systeme

- Services

Intralogistik-Software

- viad@tWMS-Suite

- SAP Logistics Solutions
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Kurier-, Express- und Paketdienste 
(KEP) sowie Logistik- und Verteilzent-
ren stellen hohe Anforderungen an den 
Automatisierungsgrad unterschiedli-
cher Prozessschritte. Ob Sortierung, 
Ein- und Ausgangskontrolle, Kommis-
sionierung oder optimale Ausnutzung 
der Transportkapazitäten: Grundlage 
für die Optimierung von Abläufen ist 
die automatische Erfassung und Ver-
arbeitung von produkt-, paket- und 
kundenbezogenen Daten – einfach, 
effizient und transparent. Das schließt 
die Identifikation von Adressen, Bar-
codes, 2D-Codes und kundenspezi-
fischen Codes genauso ein wie das 
Volumen oder das Gewicht eines 
Packstücks. 

Zertifizierte VITRONIC DWS-Systeme 
erkennen und analysieren alle rele-
vanten Informationen wie Barcodes, 
2D-Codes, kundenspezifische Codes 
und Klarschrift (OCR) - auch mehrere 
unterschiedliche Code-typen in einem 
Bild – auf bis zu sechs Seiten unter-
schiedlicher Packstücke. Die Ausrich-
tung des Packstücks spielt dabei keine 
Rolle, Schriften und Codes werden 
selbst hinter Folie erkannt. Das Volu-
menmess-System ermittelt die Länge, 
Breite und Höhe aller Sendungen und 
berechnet daraus automatisch den 
kleinsten umschließenden Quader des 
Packstücks. Dank hoher Messgenauig-
keit kann auch das Volumen kleiner und 
flacher Objekte zuverlässig bestimmt 
werden. Inline montierte Hochleistungs-
waagen sorgen für schnelles und präzi-
ses Wiegen der Sendungen.

Sämtliche ermittelten Daten werden in 
einem Datensatz direkt an die Steuerung 
der Fördertechnik oder ein Host-System 
übermittelt und in einem Alibispeicher 
abgelegt. Diese vollständige, trans-
parente und jederzeit rückverfolgbare 
Datenbasis ermöglicht Ihnen Qualitäts-
kontrolle und die korrekte, automati-
sierte Rechnungsstellung.

Flexibler Einsatz nach Bedarf
Je nach Größe des Packstücks bieten 
wir Ihnen verschiedene DWS-Systeme 
an, für:
• Großbriefe und kleine Päckchen
• förderfähige Güter
• nicht-förderfähige Güter

DWS-Systeme lassen sich an jeder 
beliebigen Stelle in die Prozesskette 
integrieren – inklusive Volumenmessung, 
Konturenprüfung und Gewichtskontrolle 
und sorgen für maximale Leseraten.

Beratung, Komponenten  
und Komplettlösungen von  
den Auto-ID Experten
Bei VITRONIC finden Sie nicht nur 
leistungsfähige Komponenten für Ihre 
Auto-ID-Anforderungen. Wir beglei-
ten Sie durch ein umfassendes Bera-
tungs-, Lösungs- und Serviceportfolio 
vom Start bis zum Abschluss des Pro-
jekts – und darüber hinaus. Unsere 
Experten beraten Sie bei der Planung 
und Realisierung und liefern für Ihre 
spezifische Aufgabenstellung schlüs-
selfertig Lösungen aus Hard- und 
Software. So unterstützen wir Sie bei-
spielsweise bei der Optimierung Ihrer 
bestehenden Prozesse oder der Pla-
nung komplett neuer Hubs.

Mit über 30 Jahren Erfahrung bei der 
Umsetzung effizienter Automatisierungs-
lösungen mit Bildverarbeitungssyste-
men für führende Logistikunternehmen 
weltweit sind wir Ihr kompetenter Part-
ner auch für hochkomplexe Heraus-
forderungen. Unsere Systeme werden 
sowohl von Kurier-, Express- und Paket-
dienstleistern als auch von Unterneh-
men aus den Bereichen Versandhandel, 
Warehousing und Distribution sowie der 
Fertigungsindustrie zur Datenerfassung 
in der gesamten Supply Chain einge-
setzt. Nahezu alle weltweit agierenden 
Kurierdienste, Versand- und Logistikun-
ternehmen setzen bereits auf Lösungen 
von VITRONIC.

VITRONIC Dr.-Ing. Stein Bildverarbeitungssysteme GmbH

Vollständige Datenerfassung mit DWS-Systemen

VITRONIC Dr.-Ing. Stein 
Bildverarbeitungssysteme  
GmbH
Hasengartenstr. 14
65189 Wiesbaden
Tel.: +49 611 7152-0
Fax: +49 611 7152-133
sales@vitronic.de
www.vitronic.de
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Die WITRON Logistik + Informatik GmbH 
plant und realisiert innovative Logistik- 
und Materialflussanlagen mit zukunftswei-
senden Arbeitsplätzen und -prozessen, 
welche für den Kunden nachhaltige Wett-
bewerbsvorteile generieren. Dabei hält 
WITRON die entscheidenden Schlüs-
selelemente der Projekte in der Hand: 
die Logistik-Planung, die Informations- 
und Steuerungstechnik, die Mechanik-
Konstruktion und Mechanik-Fertigung 
sowie die Funktionsverantwortung als 
Logistikgeneralunternehmer. Aus der 
Realisierungserfahrung von über 2000 
Logistikprojekten legt WITRON schon in 
der Konzeptfindungsphase den Grund-
stein für den entscheidenden Vorsprung. 

Ein weiterer wichtiger Faktor für eine 
langfristige und vertrauensvolle Kunden-
bindung sind individuelle Service- und 
Betreibermodelle. Diese sind exakt auf 
die Anforderungen der WITRON-Kunden 
abgestimmt. Darüber hinaus ist die voll-
umfängliche Abdeckung des kompletten 
Projekt-Regelkreises die bestmögliche 
Basis für die permanente Weiterentwick-
lung von bestehenden Logistikmodulen 
sowie für Neuentwicklungen, ausge-
richtet am Marktbedarf. Zahlreiche Top-
Unternehmen aus Handel, E-Commerce 
und Industrie, in Europa und in Nord-
amerika, betreiben bereits seit Jahren 
ihre Distributionszentren erfolgreich mit 
WITRON-Lösungen und setzen auch 
zukünftig auf die gemeinsame Partner-
schaft. Ein Bestandskundenanteil von 
80% - also Kunden die bereits zwei 

oder mehr Logistikanlagen von WITRON 
beauftragt haben - ist eine deutliche 
Aussage über die Zufriedenheit der 
Kunden mit WITRON.

Die Leistungen:
• Logistikplanung
• Generalunternehmer
• Software & Steuerung
• Mechanikfertigung
• Service & Wartung
• Anlagenbetrieb
• Modernisierungen/Retrofits

E-Commerce und Multi-Channel 
Logistiklösungen ausgerichtet an 
moderne Vertriebswege:
Schneller, besser, wirtschaftlicher, 
ergonomischer, langlebiger – diese fünf 
Worte beschreiben den Weg der Logis-
tikbranche in den vergangenen Jahr-
zehnten. Doch zukünftig kommen neben 
diesen Kriterien weitere Herausforderun-
gen auf Logistiker zu. Interessante Auf-
gabenstellungen wie E-Commerce und 
Multi-Channel-Logistik betreffen fast alle 
Branchen und prägen immer mehr Pro-
zesse in den Verteilzentren. Und auch 
für diese neuen Vertriebswege bietet 
WITRON bereits heute Logistiklösungen 
State-of-the-Art. 

Das Unternehmen
Firmenname: WITRON Logistik +  
Informatik GmbH
Gründungsjahr: 1971
Firmenzentrale: Parkstein
Geschäftsführung: Helmut Prieschenk
Mitarbeiterzahl: 2.000 (Ende 2013)
Umsatz: 265 Mio. Euro (Ende 2013)
Niederlassungen: Rimpar (D), Venray 
(NL), Arlington Heights (USA), Toronto 
(Kanada), Stoke-on-Trent (UK), Madrid 
(Spanien), Strassburg (Frankreich), 
Singapur

WITRON Logistik + Informatik GmbH

Be innovative, Be committed, Be successful

WITRON Logistik +  
Informatik GmbH
Neustädter Straße 21
92711 Parkstein
Tel.: +49 9602 600-0
Fax: +49 9602 600-211
info@witron.de
www.witron.de
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Zebra Technologies steht für ganzheitli-
che, innovative und zuverlässige Lösun-
gen im Auto-ID und Druckumfeld. Das 
Unternehmen bietet ein breites Angebot 
an Kennzeichnungs- und Identifikations-
technologien, die Gütern durch Kenn-
zeichnung eine digitale Stimme geben, 
sie mit dem Internet und auch unterei-
nander vernetzen. Unternehmer wissen 
so jederzeit, was sich wo befindet und in 
welchem Zustand. Sie können auf Basis 
dieser Daten noch intelligentere Ent-
scheidungen treffen, die Kundeninterak-
tion steigern und neue Werte schaffen. 

Standards setzen im Internet der 
Dinge
2014 konnte Zebra die Geschäftskun-
densparte von Motorola Solutions über-
nehmen und sein Portfolio durch die 
Akquisition sinnvoll erweitern. Zebra 
bietet nun noch mehr wichtige IoT-Bau-
steine. Von der Steigerung der Patien-
tensicherheit im Gesundheitswesen 
über mobile POS bis hin zu Anwendun-
gen in Transport und Logistik, der Ferti-
gung und sogar im Sport, finden Zebras 
Lösungen vielfältig Verwendung.

Geräte flexibel vernetzen und ver-
walten
Mit der Cloud-basierten Plattform Zatar 
können Unternehmen jeder Größe die 
Vorteile des Internets der Dinge nutzen. 
Zatar ist intuitiv zu bedienen, so dass 
selbst Nutzer mit geringem technischen 
Vorwissen Geräte miteinander verknüp-
fen und von jedem Ort aus per Smart-
phone, Tablet oder Laptop verwalten 
können. Eine standortunabhängige Inte-
gration, Verwaltung und Wartung ermög-
licht auch das neue Betriebssystem 
Link-OS, denn es bringt Zebras Drucker 
in die Cloud und bietet zahlreiche intelli-
gente Anwendungen. Mit dem Software-
Development-Kit können Unternehmen 
zudem eigene Applikationen entwickeln.

Einfaches RFID-Tagging 
Auch das Tracken von Produkten, 
Sendungen und Inventar wird im IoT-
Zeitalter immer wichtiger. Mittels RFID-
Kennzeichnung behalten Unternehmen 
jederzeit einen genauen Überblick. Der 
ZD500R ist Zebras erster Desktop-
RFID-Drucker mit Ultra High Frequency-
Technology. Er ermöglicht ein schnelles 
RFID-Tagging und überzeugt zudem 
durch sein kompaktes Design. Der 
ZD500R unterstützt  verschiedene UHF-
RFID Encoding-Funktionen und eignet 
sich ideal für Anwendungen im  Einzel-
handel, der Produktion und Logistik. 

Die mobile Revolution 
Fast jeder zweite Deutsche besitzt heute 
ein Smartphone und hat damit uneinge-
schränkt Zugriff auf Informationen. Diese 
Mobilität wird mittlerweile überall, bei-
spielsweise im Handel, der Gastronomie 
oder im Krankenhaus erwartet. Der Fak-
tor „Printing on-Demand“ spielt dabei 
eine entscheidende Rolle. Gefragt sind 
besonders leichte und schnelle Drucker, 
die zugleich zuverlässig und robust sein 
müssen. Das bietet zum Beispiel der 
QLn220 von Zebra. Der mobile Drucker 
ist für Anwendungen in diversen vertika-
len Märkten gerüstet, in denen kleinfor-
matige Etiketten gefragt sind. 

Barcodes für effiziente Prozesse
Vom Versandetikett bis hin zum Kas-
senbon: Barcodes bleiben eine kos-
tengünstige und effektive Lösung, um 

Unternehmensprozesse effizient zu 
gestalten und Transparenz zu schaffen. 
Zebra bietet ein breites Portfolio an Bar-
codedruckern, das auch klein- und mittel-
ständischen Unternehmen den Einstieg in 
diese Technologie zu guten Konditionen 
ermöglicht – darunter zum Beispiel die 
Industriedrucker der ZT200-Reihe. Sie 
zeichnen sich vor allem durch ihr kom-
paktes Design und die robuste Verarbei-
tung aus. Mit der seitlichen Faltöffnung 
zum platzsparenden Befüllen mit Druck-
medien, sind der ZT220  und ZT230 ideal 
geeignet für den Einsatz in rauen Umge-
bungen mit nur wenig Raum, wie zum 
Beispiel Produktions- oder Lagerhallen.

Der Thermotransferdrucker GT800 
ergänzt das breite Portfolio an Desk-
topdruckern und wurde speziell für die 
Bedürfnisse im Gesundheitswesen, der 
Produktion, dem Einzelhandel sowie 
in Unternehmen aus den Bereichen 
Sicherheit und Logistik konzipiert. Der 
GT800 unterstützt sowohl 74 als auch 

Zebra Technologies Europe Ltd.

See more. Do more. 
Mit Zebra zu mehr Transparenz und Effizienz

i d e n t  J a h r b u c h  2 0 1 5

unternehmensprofile70



300 Meter-Bänder, ohne dass beim 
Wechsel zusätzliche Einstellungen erfor-
derlich sind. Die zahlreichen Anschluss-
möglichkeiten gewähren eine schnelle 
und einfache Integration in bestehende 
Arbeitsumgebungen. 

Hochwertiger Kartendruck für unter-
schiedliche Kundenbedürfnisse
Auch beim Plastikkartendruck ist Zebra 
für zuverlässige Lösungen bekannt. 
Das umfangreiche Portfolio bietet mit 
dem ZXP Series 7 einen Kartendrucker, 
der besonders für den Druck in hohen 
Stückzahlen geeignet ist. Er unterstützt 
beispielsweise Bildungsanstalten und 
Serviceunternehmen bei der Erstellung 
personalisierter Ausweise und Kunden-
karten. Der ZXP Series 1 ist hingegen 
das Einstiegsgerät unter Zebras Kar-
tendruckern. Er unterstützt vor allem 
Anwendungen im Low-Volume-Bereich 
und nimmt nur wenig Platz in Anspruch. 
Der ZXP Series 1 ist damit ideal für kleine 
und mittelständische Unternehmen, die 
in den Kartendruck einsteigen möchten. 

Zebra sorgt für Sicherheit in der 
Gesundheitsbranche
Im Gesundheitswesen bietet Zebra mit 
dem HC100 eine Lösung zur Steigerung 
der Patientensicherheit, die deutsch-
landweit bereits erfolgreich in verschie-
denen Krankenhäusern eingesetzt wird. 
Die Erstellung von personalisierten Pati-

entenarmbändern mit Barcodes direkt 
vor Ort erleichtert die Identifikation der 
Patienten, verhindert Verzögerungen 
und Verwechslungen. Der HC100 ver-
bessert so die Sicherheit und Zufrieden-
heit von Patienten und Personal.

Ticket- und Coupondruck im Self-
Service
Für zufriedene Kunden sorgen auch 
immer mehr Kiosksysteme. Im Handel, 
am Fahrkartenschalter oder im Bür-
geramt können Verbraucher per Touch-
screen zahlreiche Zusatzinformationen 

abrufen und ausdrucken. Die hier ein-
gesetzten Zebra-Drucker zeichnen sich 
durch eine besonders hohe Zuverläs-
sigkeit und Robustheit aus, sind intui-
tiv zu bedienen und instand zu halten, 
wodurch auch der Wartungs- und Servi-
ceaufwand minimiert werden. 

Egal, welcher Einsatzzweck gefragt ist 
– Zebra bietet branchenübergreifen-
den Kunden leistungsstarke, innovative 
sowie zuverlässige Lösungen und über-
zeugt durch jahrelange Expertise sowie 
mit einem breiten Produktportfolio.

Zebra Technologies  
Europe Ltd.
Franz-Rennefeld-Weg 6
40472 Düsseldorf 
Tel.: +49 211 601606-0
germany@zebra.com
www.zebra.com
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Anwender industrieller RFID können die 
Systemflexibilität ab sofort mit dem leis-
tungsstarken ContriNet RS485-Netzwerk 
von Contrinex maximieren. ContriNet 
erlaubt den Anschluss von bis zu 31 RFID 
Schreib-/Leseköpfe (SLK) an einen indus-
triellen Feldbus oder bis zu 254 SLKs 
direkt an eine RS485-Schnittstelle.

Dabei sind nieder- und hochfrequente 
SLK in demselben Netzwerk kom-
binierbar. Alle Contrinex Hochfre-
quenz-RFID-Transponder sind ISO/IEC 
15693-kompatibel. Sie können damit 
auch mit Geräten unterschiedlicher Her-
steller verknüpft werden.

RFID Schreib-/Leseköpfe von Contrinex 
sind als Gewindetypen mit S12-Stecker 
und RS485-Ausgang lieferbar. Das Sor-
timent umfasst robuste Ganzmetall-SLK 
mit einteiligem Edelstahlgehäuse und 
Hochtemperatur-SLK für den Einsatz bis 
+125 °C. Schnittstellen für die meisten 
industriellen Feldbusse und USB stehen 
zur Verfügung. Das hochflexible Contri-
Net-Netzwerk ist ein starkes Instrument 
in den Händen von RFID-System-Inte
gratoren für intelligente Fabriken.

RFID für wash-down-Anwendungen
In der rauen Umgebung einer wash-
down-Anwendung sind RFID-Tags und 
Schreib-/Leseköpfe heißem Wasser 
und Hochdruckstrahlen sowie mecha-
nischen Schocks und agressiven 
Chemikalien ausgesetzt. Trotz dieser 
Herausforderungen müssen Identifizie-
rungssysteme kontinuierlich mit hoher 
Zuverlässigkeit arbeiten.

RFID-Tags mit  
ConIdent-Technologie – die Vorteile
Die passiven RFID Tags mit ConIdent-
Technologie benötigen weder Strom-
quelle noch Wartung. Robuste, 
niederfrequente RFID-Tags mit Ganz
metallgehäuse sind nach IP67 
oder IP69K abgedichtet und halten 
Temperaturen bis zu 180 °C stand. 
Damit überstehen sie auch eine Hoch-
druckreinigung mit heißem Wasser oder 
Chemikalien schadlos. Ein erweiterter 
Schreib-/Leseabstand vermindert die 
Gefahr von mechanischen Schäden. Bis 
zu 31 RFID Schreib-/Leseköpfe (SLK) 
können – über einen industriellen Feld-
bus vernetzt – direkt mit dem Steuersys-
tem des Kunden kommunizieren.

Spezialkompetenz  
Hochtemperatur-Tags
Für den Einsatz bei hohen Temperatu-
ren, wie sie beispielsweise in industriellen 
Lackiermaschinen und -straßenherrschen, 
entwickelte Contrinex Hochfrequenz-
RFID-Datenträger und Schreib-Lese-
köpfe. Im Bereich HF-RFID (13,56 MHz) 
bieten die Schweizer Sensorikspezialis-
ten zwei verschiedene ISO 15693-kom-
patible HF-RFID-Transponder für den 
Hochtemperatureinsatz an: den wahl-
weise bündig oder nichtbündig in Metall 
einbaubaren RTP-0263-020 mit einem 
Durchmesser von 26 mm und einer 
Temperaturbeständigkeit bis 180 °C 
sowie den nicht bündig einbaubaren 
RTP-0502-022 mit 50 mm Durchmes-
ser und einer sehr hohen Temperatur-
beständigkeit bis 250 °C. Dieser Tag 
hält sowohl wechselnden als auch dau-
erhaft hohen Temperaturen problemlos 
stand. Das bewiesen Tests, bei denen 
der Transponder 1.000 Mal im Wechsel 
jeweils 30 Minuten bei 25 °C und ann 30 
Minuten bei 250 °C widerstehen musste. 
Überdies hielt der neue Datenträger 
auch einer konstanten Temperatur von 
250 °C mehr als 1.000 Stunden stand. 
Beide Datenträgertypen verfügen über 
die Schutzart IP68/IP69K und können 
sofort nach dem Verlassen der Hoch-
temperaturzone gelesen oder beschrie-
ben werden. Ein Abkühlen der Tags ist 
nicht erforderlich.

Contrinex Sensor GmbH

„ContriNet“ von Contrinex: Das leistungsstarke 
RFID-System für Nieder- und Hochfrequenz

Contrinex Sensor GmbH
Forstwaldstr. 257
47804 Krefeld
Tel.: +49 2151 65049-0
Fax: +49 2151 65049-10
info@contrinex.de
www.contrinex.de
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Das Motto bezieht sich auf Objekte in 
Logistik, Produktion und vielen anderen 
Industrie- und Konsumentenbereichen. 
Es ist zunehmend notwendig, diese 
Objekte (automatisch) zu identifizieren, 
sie mit Sensoren zur Aufnahme und 
Speicherung von Umgebungsparame-
tern wie Temperatur, Feuchtigkeit, Druck 
und Schock zu versehen sowie sie auf 
ihren Wegen mit RTLS-Systemen (Real-
time Locating Systems) zu lokalisieren, 
auch in Echtzeit. Das dafür von AIM-Mit-
gliedern angebotene Technikspektrum 
wird durch diese Begriffe charakterisiert: 

•	�Barcode, 2D Code, RFID, NFC,  
RTLS (Real-time Locating Systems) 
und Sensoren.

Fundament für das  
Zukunftskonzept Industrie 4.0
Das Leistungsspektrum der AIM-Mitglie-
der bietet wesentliche Komponenten für 
die Realisierung des Zukunftskonzeptes 
Industrie 4.0, das ein Element der High-
tech-Strategie der deutschen Bundes-
regierung ist. Dieses Konzept verfolgt 
die Intensivierung der Echtzeitkommu-
nikation in Produktion und Logistik. Es 
soll die Effizienz der Industrie steigern – 
auch durch den Einsatz von Cyber Phy-
sical Systems (CPS). Solche Systeme 
brauchen ein möglichst exaktes und in 
Echtzeit verfügbares Abbild der Produk-
tionslinien und Logistikketten. Dafür zu 
sorgen ist ein Spezialgebiet der AIM-
Mitgliedsunternehmen.

Die Ziele des AIM-Netzwerkes
AIM-D e.V. ist ein unabhängiger Verband 
und als AIM-Chapter zuständig für die 
Region Deutschland, Österreich und 

Schweiz. AIM-Mitglieder sind global auf-
gestellte Konzerne, KMU-Unternehmen 
mit meist internationaler Vertriebsreich-
weite und Forschungsorganisationen. 
Die Dachorganisation AIM Global, USA, 
wurde 1972 gegründet. Wesentliche 
AIM-Ziele sind:

•	�Förderung der Marktakzeptanz  
der AutoID-Technologien

•	�Intensivierung des Austauschs zwi-
schen Forschung, Industrie und Politik

•	Entwicklung von Industriestandards

•	�Steigerung des Markterfolges  
der AIM-Mitglieder

Intensive Struktur für 
Zusammenarbeit
Zum AIM-Netzwerk gehören weltweit 
anerkannte Experten, die die Märkte 
beobachten und Marktentwicklungen 
fördern. In den AIM-Arbeitskreisen wer-
den internationale Normen ausgearbei-
tet und bei DIN, CEN/CENELEC oder 
ISO eingereicht – zum Beispiel für das 
elektronische Typenschild mit RFID und 
2D Code oder für den neuen rechtecki-
gen 2D Code für Medikamentenpackun-
gen. AIM-Experten kommen regelmäßig 
in Arbeitskreisen zusammen, um inno-
vative Themen gemeinsam nach vorn 
zu bringen. Zur Information der Märkte 
werden White Papers veröffentlich, so 
aktuell über RTLS und NFC. Im Frühjahr 
und im Herbst finden die Mitglieder-Ver-
sammlungen (Foren) mit anspruchsvollen 
Fachprogrammen statt. Einmal jährlich 
treffen sich AIM-Experten auf dem AIM 
Summit in USA.

Stärke durch Bündelung der Kräfte
Die Begegnung der Experten bei AIM führt 
auch zu Kooperationen und zur Bünde-
lung von Kompetenzen, um gemeinsame 
Projekte mit größerer Leistungsbreite 
und höherer Erfolgsquote anzugehen. 
Die Kommunikationsmaßnahmen des 
AIM-Verbandes dienen der Verstärkung 
des Marketings aller Mitglieder. Wir bie-
ten Sorglos-Pakete für die Organisation 
von Messeständen und nehmen damit 
den Ausstellern einen Großteil des übli-
chen Vorbereitungsaufwandes ab. Diese 
Stände sowie das AutoID-Live-Szenarium 
Tracking & Tracing Theatre sind konzent-
rierte Anlaufpunkte auf Messen mit hohen 
Aufmerksamkeitswerten. Für Kongresse 
und andere Veranstaltungen platzieren 
wir Experten unserer Mitglieder als Red-
ner. Für weitere Informationen schauen 
Sie bitte auf unsere Homepage oder set-
zen Sie sich mit unserer Geschäftsstelle 
in Verbindung.

AIM-D. e.V. 
Richard-Weber-Str. 29
68623 Lampertheim
Tel.: +49 6206 13177
Fax: +49 6206 13173
info@aim-d.de
www.aim-d.de
www.AIMglobal.org 
www.kompetenzzentrum-autoid.de 
Kontakt:  
Wolf-Rüdiger Hansen, Geschäftsführer 
Gabriele Walk, Büroleiterin

AIM-D e.V. Deutschland – Österreich – Schweiz

AIM – das weltweite Netzwerk 
der AutoID-Experten
AIM ist der internationale Industrieverband der Unternehmen 
und Forschungsorganisationen, die Hardware, Software und 
Dienstleistungen rund um die Technologien zur automatischen 
Identifikation (AutoID) und für mobile Systeme anbieten –  
unter dem Motto: „Identify …. Sense …. Locate“

Industrieverband für Automatische 
Datenerfassung, Identifikation und Mobilität
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advanced PANMOBIL  
systems GmbH & Co. KG 
Hansestr. 91 
51149 Köln 
Tel.: +49 2203 10 334 777 
www.panmobil.de 
Peter Schmidt

AEG Identifikationssysteme GmbH 
Hörvelsinger Weg 47 
89081 Ulm 
Tel.: +49 731 140088-0 
www.aegid.de 
Reiner Wagner

Assion Electronic GmbH 
Grandkaule 9 + 11 
53859 Niederkassel 
Tel.: +49 2208 90056-0 
www.assion.eu 
Ewald Assion

Avery Dennison Deutschland GmbH 
Ohmstrasse 3 
85386 Eching 
Tel.: +49 8165 9250 
www.monarch.averydennison.com 
Franziska Holzer

avus Services GmbH 
Industriestr. 28 
70565 Stuttgart 
Tel.: +49 711 22062-120 
www.avus-services.de 
Wilfried Weiss

Balluff GmbH 
Schurwaldstr. 9 
73765 Neuhausen a.d.F. 
Tel.: +49 7158 173-400 
www.balluff.de 
Oliver Pütz-Gerbig

BALTECH AG 
Lilienthalstr. 27 
85399 Hallbergmoos 
Tel.: +49 811 9988-179 
www.baltech.de 
Jürgen Rösch

Barcodat GmbH 
Robert-Bosch-Str. 13 
72280 Dornstetten 
Tel.: +49 7443 960 10 
www.barcodat.de 
Mark Schüre

Bizerba GmbH & Co.KG 
Wilhelm-Kraut-Str. 64 
72336 Balingen 
Tel.: +49 7433 12 2451 
www.bizerba.com 
Dieter Conzelmann

BlueStar Germany GmbH 
Gassenäcker 2 
78052 Villingen-Schwenningen 
Tel.: +49 7721 2026-30 
www.bluestarinc.com 
Dominik Rotzinger

Bluhm Systeme GmbH 
Maarweg 33 
53619 Rheinbreitbach 
Tel.: +49 2224 7708-00 
www.bluhmsysteme.com 
Kurt Hoppen

Cardag Deutschland GmbH 
An der Allee 6 
99848 Wutha-Farnroda 
Tel.: +49 36921 307 20 
www.cardag.de 
Steffi Lasch

Casio Europe GmbH 
CASIO-Platz 1 
22848 Norderstedt 
Tel.: +49 40 52865-407 
www.casio-b2b.com 
Thomas Uppenkamp

CipherLab GmbH 
Gießerallee 21 
47877 Willich 
Tel.: +49 2154 89777-24 
www.cipherlab.de 
Felix Pfefferkorn

CISC Semiconductor GmbH 
Lakeside B07 
A-9020 Klagenfurt 
Tel.: +43 (463) 508 808-0 
www.CISC.at 
Josef Preishuber-Pflügl

Craemer Logistic Services GmbH 
Brocker Str. 1 
33442 Herzebrock-Clarholz 
Tel.: +49 5245 43-137 
www.craemer.com 
Frank Bücker

Datalogic Automation S.r.l. 
Gottlieb-Stoll-Str. 1 
73271 Holzmaden 
Tel.: +49 7023 7453-100 
www.datalogic.com 
Anja Schaber

deister electronic GmbH 
H.-Bahlsen-Str. 11-13 
30890 Barsinghausen 
Tel.: +49 5105 516-01 
www.deister.com 
Martin Hartwigsen

Domino Deutschland GmbH 
Lorenz-Schott-Str. 3 
55252 Mainz-Kastel 
Tel.: +49 6134 250-50 
www.domino-deutschland.de 
Jürgen Pflieger

DYNAMIC  Systems GmbH 
Inninger Str. 11 
82237 Wörthsee 
Tel.: +49 8153 9096-0 
www.dynamic-systems.de 
Harald Lossau

Elatec RFID Systems 
Lilienthalstr. 3 
82178 Puchheim 
Tel.: +49 89 5529961-0 
www.elatec-rfid.com 
Stefan Haertel

Enso Detego GmbH 
Hans-Resel-Gasse 17 a 
A-8020 Graz 
Tel.: +43 (316) 711111 
www.enso-detego.com 
Ewald Braith

EURO I.D. Identifikationssysteme 
GmbH & Co.KG 
Metternicher Str. 4 
53919 Weilerswist 
Tel.: +49 2254 9409 0 
www.euroid.com 
Jos. W. Fransen

euroident GmbH 
Welserstr.3 
87463 Dietmannsried 
Tel.: +49 8374 24061 0 
www.euroident.de 
Claus-Peter Gapinski

EUROS Embedded Systems GmbH 
Campestr. 12 
90419 Nürnberg 
Tel.: +49 911 300328-0 
www.euros-embedded.com 
Stefan Kaneff

FEIG ELECTRONIC GmbH 
Lange Str. 4 
35781 Weilburg 
Tel.: +49 6471 31090 
www.feig.de 
Frithjof Walk

Fraunhofer IMS 
Finkenstr. 61 
47057 Duisburg 
Tel.: +49 203 3783-0 
www.ims.fraunhofer.de 
Gerd vom Bögel

Fraunhofer IPMS 
Maria-Reiche-Str. 2 
01109 Dresden 
Tel.: +49 351 8823-215 
www.ipms.fraunhofer.de 
Jürgen Holland

Fraunhofer-Institut für  
Integrierte Schaltungen 
Nordostpark 93 
90411 Nürnberg 
Tel.: +49 911 58061-9517 
www.zio.fraunhofer.de 
Alexander Pflaum

Fraunhofer-Institut für  
Materialfluss und Logistik 
Joseph-von-Fraunhofer-Str. 2-4 
44227 Dortmund 
Tel.: +49 231 9743-235 
www.openID-center.de 
Volker Lange

GOD Barcode Marketing mbH 
Neurott 18 
74931 Lobbach 
Tel.: +49 6226 9505-0 
www.godbm.de 
Stefan Karp

Gustav Wilms oHG 
Nordring 14 
49328 Melle-Buer 
Tel.: +49 5427 9225-100 
www.wilms-sct.com 
Henning Natenhorst

HARTING IT System Integration 
GmbH & Co. KG 
Marienwerderstr. 2 
32339 Espelkamp 
Tel.: +49 5064 951 590 
www.HARTING-RFID.com 
Jörg Hehlgans

Herpa Print GmbH 
Niedermiebach 71 
53804 Much 
Tel.: +49 2245-91630 
www.herpa-print.de 
Wilfried Lentzsch

HID Global GmbH 
Am Klingenweg 6a 
65396 Walluf 
Tel.: +49 6123 791- 312 
www.hidglobal.com 
Guido Kuhrmann

AIM-Mitglieder
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ICS Informatik Consulting  
Systems AG 
Sonnenbergstr. 13 
70184 Stuttgart 
Tel.: +49 711 21037-28 
www.ics-ag.de 
Horst Mader

ICS International AG  
Identcode-Systeme 
Siemensstr. 11 
61267 Neu-Anspach 
Tel.: +49 6081 9400-0 
www.ics-ident.de 
José da Silva

Ident Verlag & Service GmbH 
Durchstr. 75 
44265 Dortmund 
Tel.: +49 231 72546090 
www.ident.de 
Thorsten Aha

IDENTEC SOLUTIONS  AG 
Millennium Park 2 
A-6890 Lustenau 
Tel.: +43 (5577) 87387-0 
www.identecsolutions.com 
Michael Dempsey

IdentPro GmbH 
Camp-Spich-Str. 4 
53842 Troisdorf 
Tel.: +49 2241 866 392 28 
www.identpro.de 
Paul Drolshagen

iDTRONIC GmbH 
Donnersbergweg 1 
67059 Ludwigshafen 
Tel.: +49 621 6690094-16 
www.idtronic-group.com 
Andreas Jäger

Infineon Technologies AG 
Am Campeon 1-12 
85579 Neubiberg 
Tel.: +49 89 234 64169 
www.infineon.com/RFID 
Jörg Schmidt

Integer Solutions GmbH 
Küchlerstr. 1 
61231 Bad Nauheim 
Tel.: +49 6032 34956-0 
www.integer-solutions.com 
Marcus Feick

IOSS GmbH 
Fritz-Reichle-Ring 18 
78315 Radolfzell 
Tel.: +49 7732  982796-0 
www.ioss.de 
Harald Richer

Kathrein RFID 
Kronstaudener Weg 1 
83071 Stephanskirchen 
Tel.: +49 8036 90831 20 
www.kathrein-rfid.de 
Thomas Brunner

Laetus GmbH 
Sandwiesenstr. 27 
64665 Alsbach-Hähnlein 
Tel.: +49 6257 5009-283 
www.laetus.com 
Günter Rodeck

Leuze electronic GmbH + Co. KG 
In der Braike 1 
73277 Owen/Teck 
Tel.: +49 7021 573-0 
www.leuze.de 
Sven-Philipp Abraham

Logopak Systeme GmbH & Co. KG 
Dorfstrasse 40 
24628 Hartenholm 
Tel.: +49 4195 9975-6565 
www.logopak.com 
Lars Thuring

MECOMO AG 
Max-Planck-Str. 8 
85716 Unterschleissheim 
Tel.: +49 89 374085-10 
www.mecomo.com 
Stefan Heimerl

MELZER maschinenbau GmbH 
Ruhrstr. 51-55 
58332 Schwelm 
Tel.: +49 2336 9292 80 
www.melzergmbh.com 
Andreas Sasinski

Membrain GmbH 
Lochhamer Str. 13 
82152 Martinsried 
Tel.: +49 89 520 368-0 
www.membrain-it.com 
Harald Faulhaber

microsensys GmbH 
In der Hochstedter Ecke 2 
99098 Erfurt 
Tel.: +49 361 59874 0 
www.microsensys.de 
Reinhard Jurisch

Mojix Inc 
Kaiserswerther Str. 115 
40880 Ratingen 
Tel.: +49 2102420-806 
www.mojix.com 
Roelof Koopmans

Movis Mobile Vision GmbH 
Ludwigstr.76 
63067 Offenbach 
Tel.: +49 69 823693-70 
www.movis-gmbh.de 
Reiner Heinrich

Murata Elektronik GmbH 
Holbeinstr. 23 
90441 Nuernberg 
Tel.: +49 911-6687-239 
www.murata.com 
Alexander Schmoldt

Nanotron Technologies GmbH 
Alt-Moabit 60 
10555 Berlin 
Tel.: +49 30 399954-110 
www.nanotron.com 
Jens N. Albers

Neosid Pemetzrieder  
GmbH & Co.KG 
Langenscheid 26-30 
58553 Halver 
Tel.: +49 2353 71-57 
www.neosid.de 
Eugen Swoboda

Nordic ID GmbH 
Herforder Str. 195 
33609 Bielefeld 
Tel.: +49 521 557717-0 
www.nordicid.de 
Lothar Struckmeier

PAV Card GmbH 
Hamburger Str. 6 
22952 Lütjensee 
Tel.: +49 4154 7990 
www.pavcard.de 
Susanne Timm

Pepperl+Fuchs GmbH 
Lilienthalstr. 200 
68307 Mannheim 
Tel.: +49 621 776-2385 
www.pepperl-fuchs.com 
Wolfgang Weber

PICOSENS GmbH 
Robert-Bosch-Str. 14 
77815 Bühl 
Tel.: +49 7223 80886-0 
 www.picosens.com 
Sarah Wiesner

Printmark Kennzeichnen  
mit System GmbH 
Bergstr. 14 
90587 Tuchenbach 
Tel.: +49 911 97577-0 
www.printmark.de 
Thomas Kinzel

Printronix Deutschland GmbH 
Goethering 56 
63067 Offenbach 
Tel.: +49 69 82970-60 
www.printronix.com 
Otto Kilb

ProLogis Automatisierung und 
Identifikation GmbH 
Hagsdorfer Str. 3 
85368 Sixthaselbach 
Tel.: +49 8764 9329-0 
www.prologis.de 
Ludwig Meixner

RAKO Security Label GmbH 
Möllner Landstr. 15 
22969 Witzhave 
Tel.: +49 4104 693-1767 
www.rako-security-label.com 
Thorsten Wischnewski

REA Elektronik GmbH 
Teichwiesenstr. 1 
64367 Mühltal-Waschenbach 
Tel.: +49 6154 638-204 
www.rea-verifier.de 
Wilfried Weigelt

RFID im Blick 
Bardowicker Str. 6 
21335 Lüneburg 
Tel.: +49 4131-789529-0 
www.rfid-im-blick.de 
Anja Van Bocxlaer

Sandlab Corp. 
Karlrobert-Kreiten-Str. 58 
50827 Köln 
Tel.: +49 221 890607-21 
www.sandlab.de 
Kay Labinsky

SATO Germany GmbH 
Waldhofer Str. 104 
69123 Heidelberg 
Tel.: +49 6221 5850-141 
www.satoeurope.com/de 
Detlev Müller

Scandit AG 
Thurwiesenstr. 8 
CH-8037 Zürich 
Tel.: +41 (44) 586 4540 
www.scandit.com 
Samuel Mueller

Schneider-Kennzeichnung GmbH 
Lehmfeldstr. 7 
70374 Stuttgart-Bad Cannstatt 
Tel.: +49 711 953949-0 
www.schk.de 
Helmut Schneider

Schreiner Group GmbH & Co. KG 
Bruckmannring 22 
85764 Oberschleißheim 
Tel.: +49 89 31584-4110 
www.schreiner-logidata.de 
Frank Linti

SEP Logistik AG 
Ziegelstr. 2 
83629 Weyarn 
Tel.: +49 8020 905-0 
www.sepag.de 
Torsten Seher

Sick Vertriebs-GmbH 
Willstätterstr. 30 
40549 Düsseldorf 
Tel.: +49 211 5301-0 
www.sick.de 
Andreas Behrens

Siemens AG, I IA SC 
Gleiwitzer Str. 555 
90475 Nürnberg 
Tel.: +49 911 895-0 
www.siemens.de/rfid 
Markus Weinländer

SMART Technologies ID GmbH 
Tichelweg 9 
47626 Kevelaer 
Tel.: +49 2832 9732052 
www.smart-technologies.eu 
Andreas Weißgärber

smart-TEC GmbH & Co KG 
Kolpingring 3 
82041 Oberhaching 
Tel.: +49 89 613007-0 
www.smart-TEC.com 
Klaus Dargahi
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SOREDI touch systems GmbH 
Werner-von-Siemens-Str. 13 
82140 Olching 
Tel.: +49 8142 42238-0 
www.soredi-touch-systems.com 
Jürgen Heim

Suchy MIPS 
Schichtlstr. 32a 
81929 München 
Tel.: +49 89 62716130 
www.suchymips.de 
Waldemar Suchy

sys-pro GmbH 
Landsberger Str. 267 
12623 Berlin 
Tel.: +49 30 56592-0 
www.sys-pro.de 
Harald Dittmar

TECTUS Transponder  
Technology GmbH 
Eurotec- Ring 39 
47445 Moers 
Tel.: +49 6074 8619-28 
www.tec-tus.de 
Udo Doege

TOSHIBA TEC EUROPE 
Europark Fichtenhain B15 
47807 Krefeld 
Tel.: +49 2151 838-274 
www.toshibatec-eu.de 
Klaus Smets

TSC Auto ID Technology  
EMEA GmbH 
Georg-Wimmer-Ring 8b 
85604 Zorneding 
Tel.: +49 8106 37979-00 
www.tscprinters.com 
Ladislav Sloup

Turck - Hans Turck GmbH & Co.KG 
Witzlebenstr. 7 
45472 Mülheim 
Tel.: +49 208 4952 223 
www.turck.com 
Bernd Wieseler

Ubisense AG 
Franz-Rennefeld-Weg 2 
40472 Düsseldorf 
Tel.: +49 211 2297330 
www.ubisense.net 
Terry Phebey

Waldemar Winckel GmbH & Co.KG 
In der Aue 8 
57319 Bad-Berleburg 
Tel.: +49 2751 92420 
www.winckel.de 
Erhard Schubert

Witte plusprint  GmbH 
Sendener Stiege 4 
48163 Münster 
Tel.: +49 2536 991-0 
www.witte-group.de 
Otmar-Jürgen Kunz

Wölco AG 
Waldstr. 15 
71139 Ehningen 
Tel.: +49 7034 9340-44 
www.woelco.com 
Franz Schmiedecker

Würth Elektronik  
GmbH & Co. KG 
Rudolf-Diesel-Str. 10 
74585 Rot am See 
Tel.: +49 7955  388807-220 
www.we-online.de/embids 
Gerolf Heldmaier

Zebra Technologies  
Europe Limited 
Mollsfeld 1 
40670 Meerbusch 
Tel.: +49 2159 6768-0 
www.zebra.com 
Sven Biermann

Zeno Track GmbH 
Theresianumgasse 11 
A-1040 Wien 
Tel.: +43 (1) 890 12 99 
www.zenotrack.com 
Alec Essati

Michael Laufen 
Auf der Weihen 8 
33739 Bielefeld 
Tel.: +49 5206 9169694 
www.aiident.de

Hans Osmers 
Rütenweg 3 
49779 Oberlangen - Moor 
Tel.: +49 5939  95999-30 
www.rfid-buero.de

Ralf C. Sander 
Urbanusstr. 23 
52372 Kreuzau 
Tel.: +49 2422 901-536 
www.business-mentors.de

Hardy Zissel 
Küchenmeisterallee 15 
15711 Königs Wusterhausen 
Tel.: +49 5206 9169695 
www.zissel.com

Persönliche 
AIM Mitglieder

Das Bremer Institut für Produktion und 
Logistik GmbH (BIBA) ist ein ingenieur-
wissenschaftliches Forschungsinstitut 
mit Schwerpunktsetzung in der Logis-
tik. Es erforscht und entwickelt techni-
sche sowie organisatorische Lösungen 
und setzt sie in Unternehmen aller Bran-
chen – vom Handwerk bis zu großen 
Handels- und Industrieunternehmen – 
praxisgerecht um. 

Hierzu arbeitet das BIBA in einer Viel-
zahl von Projekten auf regionaler, nati-
onaler und internationaler Ebene mit 
Wissenschaft und Industrie zusammen. 
Eine wesentliche Unterstützung bietet 
zudem die Anbindung des BIBA an den 
Fachbereich Produktionstechnik, sowie 
die vielfältigen Kooperationsbeziehun-
gen zu anderen Fachbereichen der 
Universität Bremen.

Bremer Institut für  
Produktion und  
Logistik GmbH (BIBA)
Hochschulring 20
28359 Bremen
Tel.: +49 421 218 50100
Fax: +49 421 218 50007
gor@biba.uni-bremen.de
www.biba.uni-bremen.de
Kontakt: Christian Gorldt
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Die über 10.000 Mitglieder der Bun-
desvereinigung Logistik (BVL) sind Teil 
eines gemeinnützigen, neutralen und 
überwiegend ehrenamtlichen Kompe-
tenznetzwerkes.

Die BVL ist damit eine Plattform für 
Manager der Logistik aus den Füh-
rungsebenen von Industrie, Handel, 
Dienstleistung, Wissenschaft und 
Politik. Mit über 280 regionalen sowie 
nationalen und internationalen Veran-
staltungen im Jahr bietet die BVL den 
idealen Rahmen für den professio-
nellen Austausch. 

Unternehmen und Wissenschaft finden 
über die BVL zueinander. Sie unter-
stützt die Kooperation unter anderem 
durch praxisorientierte Arbeitskreise.  
Ein umfassendes Weiterbildungspro-
gramm unter dem Dach des BVL Cam-
pus bieten die Deutsche Außenhan-
dels- und Verkehrs-Akademie (DAV), 
die Hochschule für Internationale Wirt-
schaft und Logistik (HIWL) und der 
Bereich BVL Seminare.

Stiftung zur Entwicklung und Förderung 
innovativer Informationstechniken (IT) 
und Methoden Automatischer Daten-
erfassung im Europäischen Verbund.

Erarbeiten von Konzepten der Zielsteu-
erung und Rückverfolgung (Tracking & 
Tracing) und deren Umsetzung in der 
Praxis unter Einsatz von: BARCODE, 
2D-Symbologien, RFID-Technologien. 
Analyse und Beratung zu nationalen 
und internationalen Projekten für Mit-
glieder des EURODATA COUNCILS, 
deren angeschlossenen Verbandsmit-
glieder von AIM, EHIBCC, EDIFICE und 
für Anwender in Industrie und Logistik. 

Veranstalter von Workshops und Semi-
naren zu „Barcode, RFID & Praxis“. 
Vertretung in AutoID-Arbeitsgruppen 
in CEN & ISO, Quelle für ISO-Berichte, 
sowie Empfehlungen, z.B. „ISO 
powered RFID“, Support für die bran-
chenübergreifenden DIN- und ISO-
Standards zu ADC in Industrie, Handel 
und Gesundheitswesen.

Der Bundesverband IT-Mittelstand e.V. 
(vormals VDEB) ist die Interessensver-
tretung des IT-Mittelstands in Deutsch-
land und ermöglicht einen umfang-
reichen Informations- und Erfahrungs-
austausch zwischen den Mitgliedern 
und der Öffentlichkeit.

Veranstaltungen zu mittelstandsrele-
vanten Themen, eine intensive Fach-
gruppenarbeit und die Bildung von 
Netzwerken werden zu diesem Zweck 
organisiert. Der Verband veröffentlicht 
Pressemitteilungen, Fachartikel sowie 
Studien und ist in Zertifizierungs- und 
Standardisierungsprozessen aktiv.

So entwickelt auch die RFID Fach-
gruppe des BITMi technologische 
Leitlinien und Business Cases. Des 
Weiteren ist der Bundesverband IT-
Mittelstand Ansprechpartner für 
RFID-Anwenderunternehmen, die 
nach Lösungen für ihre speziellen 
Probleme suchen oder sich über die 
Anwendungsmöglichkeiten von RFID 
beabsichtigen zu informieren.

Bundesvereinigung  
Logistik (BVL)
Schlachte 31
28195 Bremen
Tel.: +49 421 17384-21
Fax: +49 421 17384-40 
Gruenrock-Kern@bvl.de
www.bvl.de 
Kontakt: Ulrike Grünrock-Kern

Bundesverband  
IT-Mittelstand e.V. (BITMi)
Augustastraße 78-80
52070 Aachen
Tel.: +49 241 1890-558
Fax: +49 241 1890-555
jbeckers@bitmi.de
www.bitmi.de
Kontakt: Jennifer Beckers 

Eurodata Council
Kösener Straße 85
06618 Naumburg
Tel.: +49 3445 781160
Fax: +49 3445 7701619 
Heinrich.Oehlmann@eurodatacouncil.org 
www.eurodatacouncil.org
Kontakt: Heinrich Oehlmann
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Das Intelligent Mobile Systems Lab 
(IMSL) der Fachhochschule Dortmund 
entwickelt intelligente Algorithmen für 
mobile Systeme. Im Zentrum unserer 
anwendungsorientierten Forschung 
steht die Echtzeitlokalisierung (RTLS) 
von mobilen Systemen mit Funktech-
nologien wie Bluetooth Low Energy 
(iBeacons), UWB und RFID. Als For-
schungsdienstleister führt das IMSL 
gemeinsam mit Unternehmen sowohl 
Forschung in öffentlich geförderten 
Projekten als auch in Projekten der 
industriellen Auftragsforschung durch. 

Die Stärke des IMSL liegt in der schnel-
len und kundenspezifischen Entwick-
lung eingebetteter Systeme. Wir ent-
wickeln beispielsweise verteilte Syste-
me zur Lokalisierung von fahrerlosen 
Transportfahrzeugen und mobilen 
Robotern. Unsere Anwendungspart-
ner kommen aus unterschiedlichen 
Gebieten wie Automotive, Automati-
sierungstechnik, Logistik oder Ambi-
ent Assisted Living.

Der Schwerpunkt des FIR im Bereich 
Informationsmanagement liegt auf der 
Planung und Bewertung des RFID-Ein-
satzes, der Entwicklung von IT-Kon-
zepten zur Prozessoptimierung sowie 
der Ausrichtung und Organisation der 
Unternehmens-IT. Als unabhängiger 
und neutraler Partner kann das FIR 
durch seine langjährige Erfahrung Kun-
den aus Industrie und Dienstleistungs-
wirtschaft bei der Auswahl und Einfüh-
rung von Informationstechnologien und 
IT-Systemen, der Anpassung von Struk-
turen und Prozessen sowie der Reorga-
nisation von Aufbau- und Ablauforga-
nisation unterstützen. Gemeinsam mit 
Unternehmen realisiert das FIR inno-
vative Lösungen sowohl in öffentlich 
geförderten anwendungsorientierten 
Forschungsprojekten als auch in kurzfri-
stigen Projekten im Rahmen der indus-
triellen Auftragsforschung. 

Das gemeinnützige An-Institut an der 
Rheinisch-Westfälischen Technischen 
Hochschule (RWTH) Aachen arbei-
tet dabei in den Forschungsbereichen 
Informationsmanagement, Produkti-
onsmanagement und Dienstleistungs-
management.

Das Fraunhofer-Institut für Zuverlässig-
keit und Mikrointegration IZM befasst 
sich mit dem Design, der Technolo-
gieentwicklung und Qualitäts- sowie 
Zuverlässigkeitsuntersuchungen von 
Komponenten und Systemen der Mik-
roelektronik und der Mikrosystemtech-
nik. In diesem Umfeld entstehen ständig 
neue Aufgaben auf dem Gebiet drahtlo-
ser Identifikationssysteme.

Das Fraunhofer IZM  
bietet folgende Leistungen: 

• �Prozessentwicklung Aufbau-  
und Verbindungstechnik

• �Design und Vermessung von  
Antennenspulen

• �Beratung beim Systementwurf  
und Machbarkeitsstudien

FIR e.V. an der  
RWTH Aachen
Campus-Boulevard 55
52074 Aachen
Tel.: +49 241 47705-504
Fax: +49 241 47705-199
Julian.Krenge@fir.rwth-aachen.de
www.fir.de
Kontakt: Julian Krenge

Fachhochschule Dortmund 
Intelligent Mobile  
Systems Lab
Emil-Figge-Str. 42
44227 Dortmund
Tel.: +49 231 755-6778
Fax: +49 231 755-6276
christof.roehrig@fh-dortmund.de
www.imsl.fh-dortmund.de
Kontakt: Prof. Dr. Christof Röhrig

Fraunhofer IZM
Gustav-Meyer-Allee 25
13355 Berlin
Tel.: +49 30 46403-632
Fax: +49 30 46403-158
stephan.guttowski@izm.fraunhofer.de
www.izm.fraunhofer.de
Kontakt: Dr. Stephan Guttowski
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Das FTK e.V. - Forschungsinstitut für 
Telekommunikation und Kooperation 
– mit Sitz im Dortmunder Technologie-
park ist seit 1991 Kompetenzpartner für 
die Entwicklung und Umsetzung von 
Innovationsstrategien in Wirtschaft und 
Verwaltung: Ob Beratung, Forschung, 
Information, Projektmanagement, Ver-
anstaltungsorganisation oder Weben-
twicklung interdisziplinär agierende 
Teams entwickeln Strategien für den 
effizienten Einsatz der neusten Infor-
mations- und Kommunikationstechno-
logien und darüber hinaus. 

Sowohl durch ein kontinuierliches 
Monitoring der technologischen und 
ökonomischen Entwicklung und der 
umfassenden Analyse von Markt- und 
Wettbewerbstrends, als auch durch 
eigene Forschung und Entwicklung 
in Zukunftsthemen, agiert das Ins-
titut fachkundig im Bereich der IKT-
Anwendungsfelder.  Ein Schwerpunkt 
liegt dabei in der Lösung von Proble-
men verteilter Systeme technischer 
und wirtschaftlicher Natur, in der ver-
schiedene Akteure, unter Zuhilfenahme 
von IKT-Anwendungen miteinander 
kooperieren. Arbeitsbereiche des FTK 
sind u.a. Automatisierung, Content and 
Semantics, Mobile Computing, Lang-
zeitarchivierung, eLearning oder Kolla-
borationssysteme.

GS1 Germany unterstützt Unternehmen 
aller Branchen dabei, moderne Kom-
munikations- und Prozess-Standards in 
der Praxis anzuwenden und damit die 
Effizienz ihrer Geschäftsabläufe zu ver-
bessern. Unter anderem ist das Unter-
nehmen in Deutschland für das weltweit 
überschneidungsfreie GS1 Artikelnum-
mernsystem zuständig – die Grundlage 
des Barcodes. Darüber hinaus fördert 
GS1 Germany die Anwendung neuer 
Technologien zur vollautomatischen 
Identifikation von Objekten (EPC/RFID) 
und zur standardisierten elektronischen 
Kommunikation (EDI). Im Fokus stehen 
außerdem Lösungen für mehr Kunden-
orientierung (ECR – Efficient Consumer 
Response) und die Berücksichtigung 
von Trends wie Mobile Commerce, 
Multichanneling sowie Nachhaltigkeit in 
der Entwicklungsarbeit. 

GS1 Germany gehört zum internatio-
nalen GS1 Netzwerk und ist nach den 
USA die zweitgrößte von mehr als 110 
GS1 Länderorganisationen. Paritätische 
Gesellschafter sind das EHI Retail Insti-
tute und der Markenverband.

Die Hochschule Bochum ist mit ca. 
6300 Studierenden und 450 Mitar-
beitern die zweitgrößte Hochschule in 
Bochum. Für die enge Verbindung mit 
der Wirtschaft und der Arbeitswelt sor-
gen unsere rund 150 Professorinnen 
und Professoren. Am Communications 
and Electronics Institute (CEI) stel-
len Elektromagnetische Verträglichkeit 
(EMV) und Funkidentifikation (RFID) For-
schungsschwerpunkte dar. Als Koope-
rationspartner können Sie sowohl in der 
Entwicklung als auch Anwendung die-
ser Themenfelder partizipieren.

Neben unserem technisch fachlichen 
Wissen profitieren Sie auch von der 
umfassenden, modernen Hochfre-
quenzmesstechnik. Dazu gehört auch 
ein reflexionsarmer Absorbermess-
raum mit über 200 m³ Raumvolumen. 
Zudem verfügen wir über langjährige 
Praxiserfahrung bei der Implementie-
rung von RFID in unterschiedlichste 
Anwendungsszenarien. Eine Themen-
bearbeitung, beispielsweise in den 
Bereichen Forschung, Entwicklung 
oder Praxisanwendung, ist im Rah-
men von studentischen Bachelor- und 
Masterabschlussarbeiten, Entwick-
lungsprojekten, Praxissemestern sowie 
weiterführenden Kooperationspartner-
schaften möglich.

FTK e.V. Forschungsinstitut  
für Telekommunikation und 
Kooperation
Martin-Schmeißer-Weg 4
44227 Dortmund
Tel.: +49 231 975056-0
Fax: +49 231 975056-10
dheutelbeck@ftk.de
www.ftk.de
Kontakt: Prof. Dr. Dominic Heutelbeck

GS1 Germany GmbH
Maarweg 133
50825 Köln
Tel.: +49 221 94714-331
Fax: +49 221 94714-7331
winter@gs1-germany.de
www.gs1-germany.de
Kontakt: Roman Winter

Hochschule Bochum 
Fachbereich Elektrotechnik  
und Informatik
Lennershofstr. 140
44801 Bochum
Tel.: +49 234 32-10383
Fax: +49 234 32-14424
patrick.bosselmann@hs-bochum.de
www.hochschule-bochum.de
Kontakt: Prof. Dr.-Ing. Patrick Bosselmann 
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Die Forschungsgruppe RI-ComET 
(Research Institute for Communica-
tion and Information, Expertise and 
Technology Transfer) der Hochschule 
für Technik und Wirtschaft des Saar-
landes betreibt anforderungsspezi-
fische und anwendungsorientierte 
Forschung und Entwicklung zusam-
men mit Partnern aus der Industrie 
in den Bereichen Kommunikations-
technik, Übertragungstechnik und 
Kommunikat ionsinformat ik.  Die 
Dienstleistungen umfassen Mach-
barkeitsstudien und Expertisen, 
praxisbezogene Projekte sowie Wis-
sensvermittlung und -aktualisierung 
durch Vorträge und Schulungen.

Innerhalb des Forschungsschwer-
punkts RFID entwickelt RI-ComET 
Speziallösungen für individuelle Anfor-
derungen. Dies beinhaltet die Ent-
wicklung und den Prototypenbau von 
RFID Transpondern, RFID Antennen 
und die Implementierung innovativer 
RFID Anwendungen. Pilotprojekte in 
der Logistik, Automobilindustrie und 
im Gesundheitswesen werden von RI-
ComET geplant und durchgeführt.

Das „Kompetenzzentrum RFID – 
RFID CC“ an der Hochschule Nieder-
rhein bündelt Know-how rund um das 
Thema RFID durch ein Netzwerk aus 
Forschung, Industrie und Fachver-
bänden. Neben den Schwerpunkten 
Textilwirtschaft, Gesundheit und Logis-
tik wird auch branchenübergreifend 
Unterstützung entlang der gesamten 
Supply Chain geboten. 

Zum Leistungsspektrum des Kompe-
tenzzentrums gehören Prozess- und 
Investitionsberatung, Analyse und 
Optimierung von Geschäftsprozes-
sen, Machbarkeitsstudien und Kosten-
Nutzen-Analysen, Wissenschaftliche 
Begleitung, Anforderungsdefinition, 
Erprobung und Test von RFID –Trans-
pondern sowie die Integration von 
RFID-Technologie in bestehende Logis-
tik-, ERP- und SCM-Systeme.

Die Hochschule Osnabrück versteht 
sich als Hochschule der modernen 
Dienstleistungsgesellschaft. Als Univer-
sity of Applied Sciences mit bewähr-
ten internationalen Studiengängen und 
Kooperationen gründet sie ihren Bil-
dungsauftrag darin, den angewandten 
Wissenschaften in Lehre, Studium und 
Forschung zu dienen.

Die Hochschule bietet in verschiedenen 
Studiengängen mehrere Vertiefungen 
mit logistik-relevanten Inhalten sowohl 
für den Bachelor- als auch für den Mas-
ter-Abschluß an.

Die Zusammenarbeit der Hochschule 
mit der Wirtschaft ist geprägt durch:

• �Transfer wissenschaftlicher Erkennt-
nisse in die Praxis zur Förderung der 
regionalen Standortbedingungen,

• �Transfer von Ergebnissen aus For-
schungsprojekten, insbesondere 
hinsichtlich der Gestaltung von inno-
vativen, rationellen Geschäftsprozes-
sen in der Logistik, u. a. durch Einsatz 
von Identsystemen.

Hochschule für Technik und  
Wirtschaft des Saarlandes 
RI-ComET
Göbenstraße 40
66117 Saarbrücken
Tel.: +49 681 5867-196
Fax: +49 681 5867-169
Martin.Buchholz@htw-saarland.de
www.ri-comet.de
Kontakt: Prof. Dr.-Ing. Martin Buchholz

Hochschule Niederrhein 
Kompetenzzentrum RFID
Webschulstr. 41-43
41065 Mönchengladbach
Tel.: +49 2161 1866373
Fax: +49 2161 1866373
martina.braun@hsnr.de
www.hs-niederrhein.de
Kontakt: Martina Braun

Hochschule Osnabrück 
Fakultät Wirtschafts- und 
Sozialwissenschaften 
Caprivistr. 30a
49076 Osnabrück
Tel.: +49 541 969-2947
Fax: +49 541 969-3055
w.bode@hs-osnabrueck.de
www.wiso.hs-osnabrueck.de
Kontakt: Prof. Dipl.-Ing. Wolfgang Bode
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Das Institut für Seeverkehrswirtschaft 
und Logistik (ISL) ist eines der führenden 
maritimen und logistischen Forschungs- 
und Beratungsinstitute in Europa. Seine 
50 Mitarbeiter arbeiten in interdiszipli-
nären Projektteams, ausgestattet mit 
moderner, aufgabengerechter Instru-
mentierung, an praxisorientierten For-
schungs- und Entwicklungsprojekten. 
Im Bereich RFID stellt das ISL das Bin-
deglied zwischen den Anwendern in der 
Transportwirtschaft sowie den Techno-
logieanbietern dar. 

Der Fokus liegt hierbei auf dem sinnvol-
len Einsatz der RFID-Technologie und 
deren optimaler Integration in die unter-
nehmensinternen und -übergreifenden 
Geschäftsprozesse der Anwender. Der 
ISL-Bereich „Auto-ID und Sicherheit im 
Containerverkehr“ bearbeitet aktuell im 
Rahmen nationaler und internationa-
ler Projekte Fragen zur Einführung von 
RFID in der Containerlogistik zusam-
men mit namhaften Partnern aus den 
Bereichen Reederei, Seehafenterminal 
und Hinterlandverkehr. Ziel ist dabei 
eine Optimierung der Supply Chain Visi-
bility, also der Sichtbarkeit der Trans-
portkette, und der Container Security.

Der Bereich Fertigungsautomatisierung 
der Hochschule Rosenheim beschäf-
tigt sich unter anderem mit der Integ-
ration der richtigen Daten in Leit- und 
B&B-Systeme, Systeme für das Con-
dition-Monitoring sowie Systeme zur 
Betriebsdatenerfassung. 

Gerade die ID-Techniken Barcode, 
RFID, Sicherheitssignets etc. stellen 
eine noch oft ungenutzte Quelle und 
damit besondere Chance dar, reale 
Daten aus dem Betrieb zur Überwa-
chung, Steuerung und Optimierung 
desselben zu nutzen. Wir analysieren 
Betriebe und Betriebsabläufe, erstel-
len Konzepte für die Einbindung der 
neuer Systeme und überwachen die 
Realisierung. 

Mehr als 20 Jahre Erfahrung im 
Bereich Leittechnik, ID-Systeme und 
Plagiatschutz gewährleisten fundierte 
Arbeiten. Moderne Maschinen am Ort 
zur beispielhaften Überprüfung ihrer 
Ideen sichern den nötigen Vorsprung 
im Rahmen CPS und Industrie 4.0.

Die Hochschule Ostwestfalen-Lippe 
bietet im Fachbereich Produktion und 
Wirtschaft einen spezifischen Studi-
engang Logistik mit unterschiedlichen 
Vertiefungsgebieten an. Bereits im 
Grundstudium werden die Grundlagen 
der Auto-ID vermittelt. 

Im Rahmen von Diplomarbeiten und 
Entwicklungsprojekten mit der Indus-
trie werden komplette inner- und 
außerbetriebliche Systemlösungen 
(Praxisanwendungen) entwickelt. Auf 
diesem Gebiet liegt ein Schwerpunkt 
unserer Arbeit.

Hochschule Rosenheim 
Bereich Fertigungs
automatisierung
Hochschulstraße 1
83024 Rosenheim
Tel.: +49 8031 805-2310
Fax: +49 8031 805-2302
Klaus.kraemer@fh-rosenheim.de
www.fh-rosenheim.de
Kontakt: Prof. Dr.-Ing. habil. Klaus Krämer

Hochschule  
Ostwestfalen-Lippe 
Lehrstuhl für Außerbetriebliche  
Logistik und Warendistribution
Liebigstraße 87
32657 Lemgo
Tel.: +49 5261 702-428
Fax: +49 5261 702-271
kurt.klose@hs-owl.de
www.hs-owl.de
Kontakt: Prof. Dr.-Ing. Kurt Klose

Institut für  
Seeverkehrswirtschaft  
und Logistik (ISL)
t.i.m.e.Port II
Barkhausenstraße 2
27568 Bremerhaven
Tel.: +49 471 309838-53
Fax: +49 471 309838-55
meyer-larsen@isl.org
www.isl.org
Kontakt: Dr. Nils Meyer-Larsen
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Das Institut für Hochfrequenztechnik 
und Funksysteme (HFT) verfügt über 
langjährige Erfahrungen in der Analyse 
und Synthese von Hochfrequenzkom-
ponenten für RFID-Systeme vom HF- 
bis in den Mikrowellenbereich. 

Der Schwerpunkt der Forschungsar-
beiten und Dienstleistungen liegt im 
Entwurf von eingebetteten Funkschnitt-
stellen für diese Systeme. Um möglichst 
schnell anwendungsspezifische Lösun-
gen anbieten zu können, ist die Model-
lierung von Antennen und Schaltungen 
in ein CAD gestütztes Rapid-Proto
typing-System eingebettet. Antennen-
spulen und Dipolstrukturen - auch bei 
Integration in komplizierte Umgebun-
gen - können auf diese Weise weitge-
hend automatisiert optimiert werden. 
Das Institut besitzt neben der Simula-
tionssoftware umfangreiche Messtech-
nik für Komponenten und Systeme. 
Antennenmessungen aber auch die 
Kontrolle des Datenverkehrs über die 
Funkschnittstelle sind möglich. Ein drit-
ter Schwerpunkt liegt im Bereich Near 
Field Communication (NFC).

Das von Professor Péter Horváth, 
Dr. Mischa Seiter und Stefan Zei-
big geleitete International Perfor-
mance Research Institute (IPRI) ist eine 
gemeinnützige Forschungsgesellschaft 
auf dem Gebiet der BWL, speziell des 
Performance Managements. 

Ein wichtiger Arbeitsschwerpunkt 
des Instituts ist dabei die Wirt-
schaftlichkeitsbewertung von RFID-
Anwendungsszenarien. Im Rahmen 
mehrerer Forschungsprojekte wurde 
dafür das Extended Performance Ana-
lysis-Modell, welches auch nicht rein 
monetäre Einflussfaktoren in einer Wirt-
schaftlichkeitsbetrachtung berück-
sichtigt, entwickelt und in zahlreichen 
Unternehmen angewendet.

Das Innovative Retail Laboratory (IRL) 
ist ein anwendungsnahes Forschungs-
labor des Deutschen Forschungszen-
trums für Künstliche Intelligenz (DFKI), 
das in der Zentrale der GLOBUS SB-
Warenhaus Holding in St. Wendel ein-
gerichtet ist. Diese enge Verbindung mit 
den Fachexperten von Globus ermög-
licht den einzelnen Projekten eine 
Ausrichtung auf die konkreten Anforde-
rungen und Potentiale zukünftiger SB-
Warenhäuser und beschleunigt den 
Transfer von Forschungsergebnissen in 
die Praxis. 

Das IRL gibt einen visionären Blick auf 
den Einzelhandel der Zukunft. Zukünf-
tige Systeme werden die steigende 
Mobilität der Benutzer unterstützen 
und zugleich einen natürlichen und intu-
itiven Umgang mit Assistenzsystemen 
erlauben. Erst durch die Fusion von 
Informationen aus unterschiedlichen 
Datenquellen und deren semantischer 
Interpretation kann aus Information 
Wissen generiert werden. Die Entwick-
lung solcher intelligenter Assistenzsys-
teme für Kunden und Mitarbeiter ist die 
Kernvision des IRL. 

IPRI - International  
Performance Research  
Institute gGmbH
Königstr. 5
70173 Stuttgart
Tel.: +49 711 6203268-0
Fax: +49 711 6203268-889
mseiter@ipri-institute.com
www.ipri-institute.com
Kontakt: Dr. Mischa Seiter

Leibniz Universität Hannover 
Institut für Hochfrequenz- 
technik und Funksysteme
Appelstr. 9A
3017 Hannover
Tel.: +49 511 762-5163
Fax: +49 511 762-4010
geck@hft.uni-hannover.de
www.hft.uni-hannover.de
Kontakt: Dr.-Ing. Bernd Geck

IRL Innovative  
Retail Laboratory
Campus D3 2
66123 Saarbrücken
Tel.: +49 681 857 75-5006
Fax: +49 681 857 75-5007
krueger@@dfki.de
www.innovative-retail.de
Kontakt: Prof. Dr. Antonio Krüger
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Das Institut für Transport- und Automa-
tisierungstechnik gliedert sich in drei 
Teilbereiche. Der erste Bereich befasst 
sich mit der Transporttechnik, insbe-
sondere der Integration moderner Sen-
soren und hochintegrierter Elektronik in 
Transportsystemen. Ein Schwerpunkt 
in diesem Bereich stellen die Stetig-
förderer dar. Hier wird insbesondere 
der Einsatz der RFID-Technik in Trans-
portbändern entwickelt. Im zweiten 
Bereich wird die Automatisierungs- und 
Steuerungstechnik behandelt. 

Schwerpunkte dabei sind: Die Steu-
erung für Handhabungsautomaten in 
der Mikrotechnologie, die Prozesssteu-
erung mittels RFID-Technik, Direktan-
triebe und die Anwendung von neuen 
Verfahren zur Steuerung von Montage-
systemen.Schließlich befasst sich der 
dritte Bereich mit der Kontaktierung 
und Handhabung in der Mikroelekt-
ronik. Untersucht werden neue Flip-
Chip- und Mikrodispensier-Verfahren 
zur Kontaktierung von Halbleiterchips, 
sowie neue Verfahren zur Fertigung von 
RFID-Transponder.

Das RFID-AZM ist ein interdisziplinäres 
Netzwerk, das die industrielle Anwen-
dung der RFID-Technologie durch die 
Übertragung von forschungsgetriebe-
nen Erkenntnissen in die Praxis fördert. 
Hierzu haben sich Forschungseinrich-
tungen der TU München aus den Fach-
gebieten der Hochfrequenztechnik, 
der Informatik, der Logistik und der 
Produktion mit verschiedenen Unter-
nehmen aus dem RFID-Umfeld (Tech-
nologie-Anbieter, Systemintegratoren, 
Anwendungsunternehmen) zusammen-
geschlossen. Das RFID-AZM begleitet 
seine Mitglieder und weitere Unterneh-
men in Fragen der technischen und 
wirtschaftlichen Machbarkeitsanalyse, 
der Technologieauswahl, der Lasten-
hefterstellung, der Prozessplanung und 
der RFID-Referenzimplementierung. Im 
Rahmen von gemeinsamen Veranstal-
tungen und Schulungen wird zudem 
das Netzwerk intensiviert. 

Grundlegend für entsprechende 
Leistungen und umfangreichen Test-
bedarf für RFID-Hardware sind eine 
große Versuchs- und Demonstrati-
onsplattform neben entsprechenden 
Messeinrichtungen.

Die Technische Hochschule Wildau, 
an der südlichen Stadtgrenze zu Ber-
lin gelegen, ist mit über 4.330 Studie-
renden die größte Fachhochschule 
Brandenburgs. Sie bietet praxisnahe 
Lehre und Forschung in den Studien-
gängen der Ingenieurs-, Wirtschafts- 
und Verwaltungswissenschaften. Mit 
den innovativen Disziplinen Telematik, 
Luftfahrttechnik/Luftfahrtlogistik, Logis-
tik und Biosystemtechnik/Bioinformatik 
orientiert sich die TH Wildau [FH] am 
steigenden Fachkräftebedarf der Indus-
trie in wichtigen Zukunftsbranchen. 

Spitzenleistungen in der angewand-
ten Forschung und Entwicklung sowie 
beim Wissens- und Technologietrans-
fer sind überregional und international 
anerkannte Markenzeichen der Lehran-
stalt. Neben der grundständigen Ausbil-
dung gibt es an der TH Wildau [FH] ein 
vielfältiges Weiterbildungsangebot, zu 
dem Fernstudiengänge, Fortbildungs-
kurse und das Graduierten-Programm 
des Wildau Institute of Technology (WIT) 
gehören. Die Hochschule unterhält 
zudem die Forschungsgruppe „Sichere 
Objektidentität“, welche unter anderem 
ein spezialisiertes AutoID/RFID-Test-
center betreibt.

Leibniz Universität  
Hannover ITA
An der Universität 2
30823 Garbsen
Tel.: +49 511 762-2503
Fax: +49 511 762-4007
ita@ita.uni-hannover.de
www.ita.uni-hannover.de
Kontakt: Prof. Dr.-Ing. L. Overmeyer

RFID-Anwenderzentrum  
München
Technische Universität München
c/o Fachgebiet Höchstfrequenztechnik
Arcisstr. 21
80333 München
Tel.: +49 89 289-23932
Fax: +49 89 289-25226
oibl@rfid-azm.de
www.rfid-azm.de
Kontakt: Dipl.-Ing. Carolin Loibl

Technische Hochschule 
Wildau [FH]
University of Applied Sciences
Hochschulring 1
15745 Wildau
Tel.: +49 3375 508-240
Fax: +49 3375 508-238
fank.gillert@th-wildau.de
www.th-wildau.de/fg_soi
Kontakt: Prof. Dr.-Ing. Frank Gillert
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Es ist unser Ziel als Fachgebiet Fabrik-
betrieb, den Studierenden wesentliche 
Aspekte des Gesamtsystems von Pro-
duktion und Logistik nahezubringen. 
Praktika, Bachelor- und Masterarbeiten 
werden gern in Partnerschaft mit Unter-
nehmen realisiert. 

In der Forschung sind primär Themen 
im Zusammenhang mit der Planung 
und der Effizienzverbesserung inner-
betrieblicher logistischer Systeme im 
weiteren Sinne relevant. Identsysteme 
bilden dabei natürlich einen wichtigen 
und übergreifenden Schwerpunkt. Wei-
tere, das Fachgebiet charakterisierende 
Begriffe: Hochregallager, Simulation, 
Industrieroboter unterschiedlicher Kon-
figuration, Anwendung von Industrie
bussen, pneumatische Antriebe und 
Steuerungen, Adaptive und Selektive 
Montage, Fabrikplanung, Additive Fer-
tigung, Losgröße 1, individualisierte 
Produkte, Instandhaltung, Unterneh-
mensplanspiel.

Das TITK ist ein gemeinnütziges, indust-
rienahes Forschungsinstitut mit gegen-
wärtig 120 Mitarbeitern. Es betreibt 
technologieorientierte Forschung auf 
dem Gebiet der organischen Konst-
ruktions- und Funktionspolymere. Ein 
Arbeitsgebiet des TITK beinhaltet die 
Herstellung ultradünner organischer 
Nanoschichten und -multischichtsys-
teme, sowie deren Mikrostrukturie-
rung mittels Lasertechnik, beides auch 
unter Nutzung der „Rolle-zu-Rolle-
Technologie“. 

Anwendungsschwerpunkte betreffen 
die Polymerelektronik, einschließlich 
Polymersolarzellen, Polymeraktuato-
ren und -sensoren. Dieses TITK-Team 
ist auf Grund vorhandener Erfahrungen 
und der gerätetechnischen Ausstat-
tung in der Lage, eigenständig kom-
plette Polymertransistoren aufzubauen. 
Erbracht werden Entwicklungsbeiträge 
zur Technologie der Herstellung von 
Polymerfeldeffekttransistoren (PFETs) 
und integrierten polymerbasierten elek-
tronischen Schaltungen (IPCs), die z.B. 
für den späteren Einsatz in Identifikati-
onssystemen vielfältigster Art, einschl. 
elektronischer Etiketten und anderer 
Transponder vorgesehen sind.

Im Vordergrund unserer Dienstleistung 
steht die Akzeptanz Ihrer Produkte bei 
den Anwendern und deren Sicherheits-
fachkräften. Neben der eigentlichen 
Prüfung und Klassifizierung Ihrer Pro-
dukte durch Baumusterprüfung steht 
die gleichbleibende Sicherheitsqualität 
in der Serienfertigung durch einen zerti-
fizierten Produktionsprozess.

Ihre Fragen zu den einschlägigen tech-
nischen Richtlinien (auch international) 
beantworten wir gerne. Gemeinsam 
mit unseren Kunden suchen wir tech-
nisch einwandfreie, tragbare Lösungen. 
In Zusammenarbeit mit unseren welt-
weiten Tochterunternehmen erledigen 
wir für Sie die Zulassungsformalitäten 
in anderen Ländern, z.B. in den USA.

TITK Rudolstadt
Breitscheidstr. 97
07407 Rudolstadt (Schwarza)
Tel.: +49 3672 379-230
Fax: +49 3672 379-379
heinemann@titk.de
www.titk.de
Kontakt: Prof. Dr. Klaus Heinemann

Technische Universität  
Ilmenau FG Fabrikbetrieb
Gustav-Kirchhoff-Platz 2
98684 Ilmenau
Tel.: +49 367769-3857
Fax: +49 367769-1660
matthias.berge@tu-ilmenau.de
www.tu-ilmenau.de/fabrikbetrieb 
Kontakt: Dipl.-Ing. Matthias Berge

TÜV Köln
Konstantin-Wille-Straße 1
51101 Köln
Tel.: +49 221 806-2002
Fax: +49 221 806-1725
volker.ebinghaus@de.tuv.com
www.de.tuv.com
Kontakt: Volker Ebinghaus
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Das Institut für Wirtschaftsinformatik 
(IWI) der Universität Leipzig deckt mit 
seinen vier Professuren sowie einem 
Fakultätsrechenzentrum die Bereiche 
Anwendungssysteme, Informations-
management, Informationssysteme für 
die Logistik und Softwareentwicklung 
ab. Im Mittelpunkt der Forschung ste-
hen dabei insbesondere die Themenge-
biete Service-orientierte Anwendungen 
(Web/Cloud-Services), Enterprise Appli-
cation Integration, Service Science, 
Softwaresystemfamilien sowie Funk-
technologien. 

Seit 2007 betreibt das Institut für 
Wirtschaftsinformatik ein RFID-Inno-
vationslabor. In praktischen Demons-
trationsaufbauten, in Experimenten 
im Rahmen von Forschungsprojekten 
sowie in Vorlesungen und Seminarar-
beiten besteht für Studenten als auch 
interessierte Firmen die Möglichkeit, 
die RFID-Technologie kennenzulernen 
und zu testen.

Das Institut für Fördertechnik und Logis-
tik (IFT) bietet umfangreiche Leistungen 
in der Analyse, Planung und Optimie-
rung von Logistiksystemen an. Seit 15 
Jahren werden Forschungs- und Indus-
trieprojekte zum zuverlässigen und ren-
tablen Einsatz von AutoID-Lösungen in 
logistischen Systemen durchgeführt. 
Durch eine technisch-betriebswirt-
schaftliche Analyse der AutoID-gestütz-
ten Prozesskette ermittelt das IFT den 
Kundennutzen von RFID- oder Bar-
codetechnologien. Dem Institut stehen 
drei Versuchsstände zur Prüfung der 
zuverlässigen Identifikation von Arti-
keln und Ladeeinheiten zur Verfügung. 
Damit können zahlreiche Parameter 
untersucht werden, die eine zuverläs-
sige Identifikation beeinflussen, z.B.

• �die max. Geschwindigkeit beim 
Passieren von RFID-Antennen  
oder Barcodescannern,

• �die Positionierung von RFID- 
Transpondern am Artikel oder  
an der Ladeeinheit oder 

• ��unterschiedliche RFID- 
Transpondertypen.

Darüber hinaus verfügt das IFT über 
Ausrüstung zur Antennenfeldmessung 
bei RFID-Anwendungen.

Der Verein zur Förderung innovati-
ver Verfahren in der Logistik (VVL) e. V. 
untersucht und entwickelt mit seinen 
drei angeschlossenen Institutsberei-
chen bereits seit den 1980er Jahren 
innovative Ansätze zur Optimierung 
logistischer Prozesse. 

Das Institut für Distributions- und 
Handelslogistik (IDH) beschäftigt sich 
dabei schwerpunktmäßig mit dem 
Einsatz von Auto-ID-Technologien 
sowie mit dem Gebiet der elektro-
nischen Artikelsicherung. Im Institut 
für Verpackungstechnik (IfV) stehen 
die Bereiche Produktschutz sowie 
Ladeeinheiten- und Ladungssiche-
rung im Vordergrund, während sich 
das Institut für Kreislaufwirtschaft und 
Umwelttechnik (IfKU) vorwiegend mit 
Recyclingprozessen und den Aspek-
ten der Wieder- und Weiterverwen-
dung befasst. In Ergänzung zu den 
Aktivitäten im Bereich Forschung & 
Entwicklung übernimmt der Verein 
ebenfalls Planungs- und Beratungstä-
tigkeiten im Umfeld der Logistik. Dem 
VVL stehen für durchzuführende Test-
reihen die umfangreich ausgestatteten 
Labore „PackLab“ und „LogIDLab“ zur 
Verfügung.

Universität Leipzig – IWI
Grimmaische Str. 12
04109 Leipzig
Tel.: +49 341 9733609
Fax: +49 341 9733729
roth@wifa.uni-leipzig.de
www.wifa.uni-leipzig.de/im
Kontakt: Martin Roth

Universität Stuttgart – IFT
Holzgartenstr. 15B
70174 Stuttgart
Tel.: +49 711 685-83770
Fax: +49 711 685-83769
karl-heinz.wehking@ift.uni-stuttgart.de
www.uni-stuttgart.de/ift
Kontakt: Univ.-Prof. Dr.-Ing.  
Dr. h. c. K.-H. Wehking 

Verein zur Förderung  
innovativer Verfahren in  
der Logistik (VVL) e. V.
Giselherstr. 34
44319 Dortmund
Tel.: +49 231 56077990
Fax: +49 231 56077999
info@vvl-ev.de
www.vvl-ev.de
Kontakt: Prof. Dr.-Ing. habil. Rolf Jansen
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Safety First! So könnte das Motto der Standardisierungsaktivitäten des vergangenen Jahres lauten. Da die RFID-Tech-
nologie immer weitere Verbreitung findet und mittlerweile fester Bestandteil in vielen öffentlichen Anwendung, wie bei-
spielsweise in kontaktlosen Bezahlsystemen, dem neuen Personalausweis oder im öffentlichen Personennahverkehr ist, 
liegt ein besonderes Augenmerkt im Bereich der RFID-Standardisierung derzeit auf der Entwicklung von Maßnahmen 
zur Verschlüsselung der Luftschnittstelle und Standards zum Schutz persönlicher Daten. 

So erfolgte im vergangenen Jahr 2014 
erstmals eine Veröffentlichung des Stan-
dards EN 16571:2014 durch CEN/TC 
225. Diese Europäische Norm wurde im 
Rahmen des EU-RFID-Mandat M / 436 
erstellt. Es basiert auf dem Privacy and 
Data Protection Impact Assessment 
Framework for RFID-Applications (PIA 
Framework), welches im Jahr 2011 
durch die Europäische Kommission 
und alle wichtigen Akteure der Branche 
unterzeichnet wurde. 

Der Standard definiert Aspekte dieses 
Frameworks als normative oder infor-
mative Vorgehensweisen und ermöglicht 
somit auf europäischer Ebene eine ein-
heitliche Durchführung eines RFID PIAs. 
Darüber hinaus identifiziert der Standard 
Bedingungen unter denen eine erneute 
Durchführung eines PIA, gegebenenfalls 
mit einem geänderten Bewertungsver-
fahren, erforderlich wird.

Ebenfalls schritten die Arbeiten am ISO 
Standard 29167 weiter voran. Mit Teil 11 
konnte bereits ein erster Abschnitt ver-
öffentlicht werden. Dieser beschreibt die 
Verschlüsselungsmethode PRESENT-80 
für die ISO/IEC 18000 Luftschnittstellen-
standards. Weitere Abschnitte, welche 
alternative Verschlüsselungsmethoden 

beschreiben, befinden sich derzeit noch 
in der Entwicklung.

Ferner schritten in ISO die Arbeiten am 
Datenstandard 15961 weiter voran. Der 
Standard beinhaltet die Spezifikationen 
einer Transfersyntax, sowie die Definition 
von Applikationskommandos und Ant-
worten für den Austausch von Informati-
onen in einem RFID-System.

2014 erfolgte ebenfalls eine Revision des 
Tag Data Standards von EPCglobal. Dieser 
Standard definiert den Electronic Product 
CodeTM und spezifiziert die Datenstruktur 
im Speicher eines Transponders. Die aktu-
elle Version des Standards ist die Version 
1.9 vom November 2014.

ISO und nationale Standards

ISO (International Standardisation Orga-
nisation) ist eine der weltweit größten 
Standardisierungsorganisationen. Der 
Hauptsitz der Organisation befindet sich 
in Genf. Der Schwerpunkt der Standar-
disierungsaktivitäten liegt im Bereich der 
technischen Standards. ISO Standards 
sind weltweit bekannt und akzeptiert. Sie 
verfügen über ein hohes wirtschaftliches 
und soziales Ansehen. Die veröffentlich-
ten Standards werden von nahezu allen 
Nutzern der RFID Technologie ange-
wandt. ISO Standards werden mit dem 
Ziel veröffentlicht, die Entwicklung, Her-
stellung und Verteilung von Gütern und 
Dienstleistungen effizienter und sicherer 
zu gestalten. Ebenfalls zielen sie darauf 

ab, den Handel zwischen verschiedenen 
Ländern einfacher und fairer zu vollzie-
hen und Regierungen eine technische 
Grundlage zur Gesetzgebung zu bieten.

ISO RFID-Standards können im Wesent-
lichen in vier verschiedene Kategorien 
unterteilt werden: Luftschnittstellen, 
Testmethoden, Datenprotokolle und 
Anwendungsstandards. Für verschie-
dene Nutzer der RFID Technologie, wie 
beispielsweise Endanwender, Systemin-
tegratoren, Softwarehersteller, Reader-
hersteller und Transponderhersteller sind 
jeweils bestimmte Standards von beson-
derer Bedeutung.

 

 
Endanwender
• Auswahl der Luftschnittstellen,
• Ggf. Auswahl der Datenprotokolle

Systemintegrator, Anwendungs
programmierer
• Implementierung der Datenprotokolle
• �Berücksichtigung der Anwendungs-

standards und Einsatzempfehlungen

Readerhersteller
• �Implementierung der Luftschnittstellen
• �Implementierung der Datenprotokolle
• �Anwendung der entsprechenden  

Testmethoden

Hersteller von Transponder-ICs
• Implementierung Luftschnittstellen
• �Anwendung der entsprechenden  

Testmethoden

Anwendung der Standards 
unterteilt nach Usergruppen

RFID Standards 2015
Aktuelle Normen und Richtlinien

Bezahlterminals für kontaktlose Kreditkarten der FEIG ELECTRONIC GmbH

Eldor Walk, Daniel Büth

FEIG ELECTRONIC GmbH
Lange Straße 4
35781 Weilburg
www.feig.de
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Der Standard ISO/IEC 18000 ermög-
licht die effiziente Durchführung von 
einfachen wie auch komplexen Daten-
übertragungen. Des Weiteren werden 
Luftschnittstellen unter der Verwen-
dung des vollen Leistungsumfanges 
von RFID-Systemen definiert. Sowohl 
Schreib- als auch Leseoperationen 
werden unterstützt. Es stehen für alle 
Frequenzbänder klar strukturierte Luft-
schnittstellenstandards zur Verfügung. 
Dabei wurde besonders Wert auf die 
Interoperabilität von Standards verschie-
dener Organisationen gelegt. 

Luftschnittstellen – Referenz- 
Architektur und Parameterdefinition  
(ISO/IEC 18000-1:2008)
Der Standard ISO/IEC 18000-1:2008 
definiert Referenz-Architekturen, sowie 
die Luftschnittstellenparameter für die 
verfügbaren RFID Frequenzbänder. 
Während der Anwendungsbereich von 
ISO 18000-1 auf die direkten Funktionen 
der Luftschnittstelle begrenzt ist und eine 
einheitliche, bewertungsfreie Beschrei-
bung von Luftschnittstellen ermöglicht, 
liefern die weiteren Teile von ISO 18000 
entsprechend der jeweiligen Frequenz 
Vorgaben zu den einzelnen Parameter.

Luftschnittstellen – Frequenzen  
unterhalb 135 kHz (ISO/IEC 18000-2:2009)
ISO/IEC 18000-2:2009 definiert eine Luft-
schnittstelle für RFID-Systeme mit einer 
Betriebsfrequenz < 135 kHz. Spezifiziert 
werden die technisch relevanten Anga-
ben für die Übertragung von Informatio-
nen zwischen Reader und Transponder. 
Dies beinhaltet Parameter wie Betriebs-
frequenz, Bandbreite, Modulation, Daten-
kodierung und Datenrate. Ebenfalls 
werden die Kommunikationsprotokolle 
der Luftschnittstelle sowie die Antikollisi-

onsmethode beschrieben. Der Standard 
beschreibt zwei Ausführungen der Luft-
schnittstelle: Typ A (FDX – Full Duplex) 

und Typ B (HDX – Half Duplex). Die bei-
den Varianten unterscheiden sich lediglich 
in den physikalischen Parametern, wäh-
rend das Antikollisionsverfahren und das 
Protokoll identisch sind. FDX-Transpon-
der nach Typ A werden von der Schreible-
seeinheit permanent mit Energie versorgt 
und arbeiten bei einer Betriebsfrequenz 
von 125 kHz. Der Datenaustausche zwi-
schen Reader und Transponder erfolgt mit 
einem Full-Duplex Übertragungsverfahren. 
Dies ermöglicht eine sichere und schnelle 
Kommunikation. Die mögliche Lesereich-
weite wird dadurch jedoch auf eine kurze 

Standards zu Luftschnittstellen

Diese Tabelle liefert eine Übersicht zu verschiedenen Luftschnittstellenstandards. Es wer-
den der Status der einzelnen Standards (veröffentlicht oder noch in Entwicklung), sowie 
der Anwendungsbereich aufgezeigt.

Status Nummer Anwendungsbereich

 ISO/IEC 18000-1:2008 Luftschnittstellen – Referenz-Architektur und 
Parameterbeschreibung

 ISO/IEC 18000-2:2009 Luftschnittstellen – Frequenzen unterhalb 135 kHz

 ISO/IEC 18000-3:2010 Luftschnittstellen – 13.56 MHz

 ISO/IEC 18000-4:2008 Luftschnittstellen – 2.45 GHz

 ISO/IEC 18000-4 Luftschnittstellen – 2.45 GHz

 ISO/IEC 18000-4/PDAM1 Luftschnittstellen – 2.45 GHz

 ISO/IEC 18000-6:2013 Luftschnittstellen – 860-960 MHz

 ISO/IEC 18000-61:2012 Luftschnittstellen – 860-960 MHz – Typ A

 ISO/IEC 18000-62:2012 Luftschnittstellen – 860-960 MHz – Typ B

 ISO/IEC 18000-63:2013 Luftschnittstellen – 860-960 MHz – Typ C

 ISO/IEC DIS 18000-63 Luftschnittstellen – 860-960 MHz – Typ C

 ISO/IEC 18000-64:2012 Luftschnittstellen – 860-960 MHz – Typ D

 ISO/IEC 18000-7:2014 Luftschnittstellen – 433 MHz

 ISO/IEC TR 24710:2005 Luftschnittstellen – Elementartransponder

 ISO/IEC 29143:2011 Luftschnittstellen –Mobile RFID Lesegeräte

 ISO/IEC 29167-1:2014 Luftschnittstellen – Security Services 

 ISO/IEC DIS 29167-10 Luftschnittstellen – Security Services -  
Crypto suite AES-128

 ISO/IEC 29167-11:2014 Luftschnittstellen – Security Services -  
Crypto suite PRESENT-80

 ISO/IEC DIS 29167-12 Luftschnittstellen – Security Services -  
Crypto suite ECC-DH

 ISO/IEC DIS 29167-13 Luftschnittstellen – Security Services -  
Crypto suite Grain-128A

 ISO/IEC DIS 29167-14 Luftschnittstellen – Security Services -  
Crypto suite AES-OFB

 ISO/IEC CD 29167-15 Luftschnittstellen – Security Services -  
Crypto suite XOR

 ISO/IEC DIS 29167-16 Luftschnittstellen – Security Services -  
Crypto suite ECDSA-ECDH

 ISO/IEC DIS 29167-17 Luftschnittstellen – Security Services -  
Crypto suite cryptoGPS

 ISO/IEC DIS 29167-19 Luftschnittstellen – Security Services -  
Crypto suite RAMON

	Veröffentlichte Standards 	 	Standards in Entwicklung	 AMD	 Anhang/Revision
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Distanz begrenzt. HDX-Transponder nach 
Typ B werden für die Zeit der Kommu-
nikation vom Transponder zum Reader 
nicht durch den Reader mit Energie ver-
sorgt. Sie beziehen ihre Energie für diesen 
Zeitraum aus einem integrierten Konden-
sator, welcher während der Übertragung 
von Daten durch den Reader geladen 
wird. Die Übertragung von Informationen 
erfolgt nach einem Half-Duplex Verfah-
ren, wodurch größere Lesereichweiten als 
mit einem FDX Transponder erzielt wer-
den können. Die Arbeitsfrequenz kann bei 
diesen Transpondern sowohl 125 kHz als 
auch 134,2 kHz betragen.

Luftschnittstellen – 13.56 MHz  
(ISO/IEC 18000-3:2010)
ISO/IEC 18000-3:2010 beschreibt die 
Luftschnittstelle für RFID Systeme mit 
einer Betriebsfrequenz von 13,56 MHz. 
Der Standard sieht drei Betriebsarten 
vor. Diese Betriebsarten sind zwar unter-
einander nicht vollständig kompatibel, 
führen aber auch nicht zu einer gegen-
seitigen Behinderung. Mode 1 basiert auf 
dem Standard ISO/IEC 15693 Vicinity 
Cards. Mode 2 hingegen beschreibt ein 
High Speed Interface zur Datenübertra-
gung. Die Übertragungsrate vom Reader 
zum Tag beträgt 423,75 kbps, die Ant-
wort des Tags wird zum Reader mit einer 
Geschwindigkeit von 105,9375 kbps 
übermittelt. Mode 3 bezieht sich auf den 
in 2011 durch EPCglobal veröffentlichten 
Air Interface Standard EPC HF. Die über-
arbeitete Version des Standards mit der 
Erweiterung um den Mode 3 wurde im 
November 2010 veröffentlicht. 

Luftschnittstellen – 2.45 GHz  
(ISO/IEC 18000-4:2008)
ISO/IEC 18000-4:2008 zeigt zwei 
Betriebsarten für Anwendungen bei 
einer Frequenz von 2,45 GHz auf. Wäh-
rend die erste Betriebsart sich auf ein 
passives System bezieht, geht die zweite 
Möglichkeit von einem aktiven System 
aus. Bei einem passiven System han-
delt es sich um ein so genanntes „Rea-
der Talks First“ Protokoll. Dies bedeutet 
jegliche Kommunikation zwischen Rea-
der und Transponder muss durch das 
Lesegerät begonnen werden. Der Trans-
ponder bezieht dabei seine Energie aus 

dem abgestrahlten Feld des Lesegerä-
tes. Handelt es sich um ein aktives Sys-
tem, so spricht man auch von einem 
„Tag Talks First“-Protokoll. Hierbei kom-
men batteriegestützte Transponder zum 
Einsatz. In solchen Systemen sendet der 
Reader ein kontinuierliches, unmodulier-
tes Feld aus. Wird ein Transponder in 
dieses Feld bewegt, so erfolgt dadurch 
seine Aktivierung. Anschließend beginnt 
er selbstständig damit, die auf ihm 
gespeicherten Informationen zu senden. 
Der Standard befindet sich derzeit in der 
Überarbeitung.

Luftschnittstellen – 860-960 MHz  
(ISO/IEC 18000-6:2013)
Die derzeit gültige Fassung des Stan-
dards ISO/IEC 18000-6:2013 enthält 
eine Betriebsart mit vier verschiede-
nen Ausführungsformen. Diese sind 
in den angegliederten Standards ISO 
18000-61:2012, ISO 18000-62:2012, 
ISO 18000-63:2013 und ISO 18000-
64:2012 beschrieben. ISO 18000-6 lie-
fert nur eine allgemeine Beschreibung 
der Luftschnittstelle. Eine Überarbei-
tung des Standards wurde im vergan-
genen Jahr veröffentlicht. Die beiden 
Betriebsarten Typ A und Typ B werden 
in den Standards 18000-61:2012 und 
ISO 18000-62:2012 näher beschrieben. 
Sie arbeiten beide nach dem Verfahren 
„Reader Talks First“ und verwenden die 
gleiche Signalübertragung vom Trans-
ponder zum Reader. Dabei benutzt Typ 
A Pulse Interval Encoding (PIE) für die 
Übertragung zum Transponder und ein 
adaptives ALOHA-Verfahren als Antikol-
lisionsmethode. Typ B greift dagegen auf 
eine Manchester Kodierung sowie ein 
adaptives Binary-Tree-Verfahren zurück.

Typ C wird in dem im Jahr 2013 ver-
öffentlichten Standard ISO 18000-63 
beschrieben und ist in seiner Form voll-
ständig kompatibel zu dem EPC global 
UHF Generation 2 Air Interface Proto-
col in der Version 1.2.0. Da zwischen-
zeitlich die Version 2.0.0 des EPC Gen2 
Standards veröffentlicht wurde, befin-
det sich ISO 18000-63 derzeit wieder 
in der Überarbeitung, um die in den 
Gen2 Standard eingeflossenen Neue-
rungen zu adaptieren. Diese Kompati-

bilität ermöglicht die Verwendung der 
gleichen Hardware-Infrastruktur und 
Transponder sowohl in einer mit ISO-
Standards arbeitenden Umgebung als 
auch in einer EPC-Umgebung. Es wird 
lediglich mit unterschiedlichen Daten-
elementen gearbeitet. Die Standards 
sind für den weltweiten Einsatz geeig-
net, da das beschriebene Frequenz-
band von 860-960 MHz zusammen mit 
der Variabilität der Übertragungspara-
meter die Verwendung unter verschie-
denen nationalen Funkregulierungen 
erlaubt. Gegenüber früheren UHF-Stan-
dards bieten EPC Gen 2 und ISO/IEC 
18000-63 wesentlich höhere Erfas-
sungsraten. Eine schnellere Erfassung 
von Transpondern bringt nicht nur den 
entsprechenden Zeitvorteil, sondern 
sorgt gleichzeitig auch für eine erhöhte 
Erfassungssicherheit indem mehrere 
Leseversuche gestartet werden kön-
nen. Insbesondere UHF-Systemen 
stehen aufgrund von physikalischen 
Gegebenheiten zur Kommunikation zwi-
schen Reader und Transpondern oft nur 
kürzere, unterbrochene Zeitfenster zur 
Verfügung. Daher gilt, je weniger Zeit 
für die Kommunikation benötigt wird, 
umso besser ist die Voraussetzung für 
eine erfolgreiche Transpondererfassung. 
Die Signalübertragung ist nahezu feh-
lersicher gestaltet. Bei anderen Übertra-
gungsprotokollen kann es gelegentlich 
zu der Erkennung von „Geistertrans-
pondern“ kommen. Diese können zufäl-
lig aufgrund von Störsignalen entstehen. 
Die modernen Übertragungsprotokolle 
von 18000-63 und EPC Gen 2 stellen 
strengere Anforderungen an die Über-
tragungen von Reader- und Trans-
pondersignalen. Dadurch wird dieses 
Phänomen hier nahezu ausgeschlossen.

Um den Schutz der Privatsphäre zu 
gewährleisten und den aufkommen-
den Forderungen gerecht zu werden 
ist in dem Protokoll ein Kill-Kommando 
vorgesehen, durch welches ein Trans-
ponder permanent zerstört bzw. 
unbrauchbar gemacht werden kann. 
Dies kann beispielsweise bei dem Ver-
kauf von gekennzeichneter Ware an 
einen Endkunden erfolgen. Transpon-
der nach Gen2 bzw. 18000-63 arbeiten 
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im Gegensatz zu früheren Systemen mit 
einem 32-Bit-Passwort zum Auslösen 
des Kill-Vorgangs. Ein nicht autorisiertes 
Zerstören des Transponders ist bei der 
Verwendung eines 32-Bit langen Pass-
worts nur erschwert möglich.

ISO 18000-63 ist in der Lage verschie-
dene Nummernschlüssel zu unterstüt-
zen und dem Anwender die freie Wahl 
bezüglich des verwendeten Codes zu 
gewähren. Der Standard sieht eine 
besondere Maßnahme vor, welche dafür 
sorgt, dass die Verwendung von EPCs 
oder eines anderen Nummernschlüs-
seln direkt erkannt wird. In der ISO 
Norm wurde die „Memory Bank 01“ als 
Platz für den Identifier des Nummern-
schlüssels festgelegt. Steht ein definier-
tes Bit dieser Memory Bank auf „0“, so 
folgt ein EPC. Ist es gesetzt, so folgt ein 
anderer Code. Genutzt werden kann 
dies beispielsweise in der Automotive- 
Branche, wo häufig der UPIK bzw. die 
Dun&Bradstreet-Nummer an Stelle von 
EPCs verwendet werden.

Im Zuge der derzeitigen Überarbei-
tung des Standards wird dieser durch 
einige äußerst nützliche Eigenschaf-
ten und Funktionen ergänzt. Diese 
Erweiterungen werden Möglichkei-
ten zur Verwendung verschiedenster 
Sensorik beschreiben und Informa-
tionen bezüglich batteriegestützter 
passiver Transponder bereitstellen. 
Ebenso wird ISO/IEC 18000-63 der 
erste Standard sein, der ein siche-
res UHF RFID System ermöglichen 
soll. Die Grundlage dafür wird bereits 
im ISO Standard ISO/IEC 29167-1 
gelegt. Aktuell laufen die Arbeiten 
an der Entwicklung einer Reihe von 
Standards (ISO/IEC29167-10 bis 19), 
welche die verschiedenen Sicher-
heitsmethoden definieren. 

Die vierte Betriebsart, Typ D, welcher 
in ISO 18000-64:2012 definiert ist, 
basiert vollständig auf einem Pulse 
Position Encoding. Alternativ kann 
auch eine Miller M=2 Zwischenfre-
quenz verwendet werden.

Luftschnittstellen – 433 MHz  
(ISO/IEC 18000-7:2014)
ISO/IEC 18000-7 definiert eine Luft-
schnittstelle für ein aktives RFID-Sys-
tem bei einer Frequenz von 433 MHz. 
Der Standard ist dafür vorgesehen 
Kompatibilität zu ermöglichen und Inte-
roperabilität verschiedener auf dem 
Markt verfügbarer UHF Produkte zu 
gewährleisten. ISO/IEC 18000-7:2014 
beschreibt die Forward und Return Link 
Parameter, sowie technische Eigen-
schaften wie Frequenz, Kanalbandbreite, 
maximale Ausgangsleistung, Spurious 
Emissions, Modulation, Bitraten und 
Datenverschlüsselung. Darüber hinaus 
beschreibt der Standard das Kommuni-
kationsprotokoll für die Luftschnittstelle. 

Luftschnittstellen – Elementartransponder 
(ISO/IEC TR 24710:2005)
Der technische Report ISO/IEC TR 
24710 mit dem Originaltitel „Elemen-
tary tag licence plate functionality for 
ISO/IEC 18000 air interface defini-
tions“ unterstützt die Implementierung 
von elementaren Transpondern, das 
heißt von Readonly- und einmalbe-
schreibbaren Transpondern mit einem 
beschränkten Datenvolumen von übli-
cherweise 256 Bit. Der Report definiert 
für die Teile 2, 3, 4, 6 und 7 von ISO/IEC 
18000 Übertragungsparameter, die für 
die Kommunikation zwischen Reader 
und solch einem Elementartransponder 
erforderlich sind. Der Report spezifiziert 
keine eigene Luftschnittstelle, sondern 
nutzt ein Subset der Protokolle von 
ISO/IEC 18000.

Luftschnittstellen – Mobile RFID Leser 
(ISO/IEC 29143:2011)
Die Arbeiten an ISO/IEC 29143 wur-
den in 2011 beendet und dieser Stan-
dard erstmals veröffentlicht. Derzeit wird 
in dem Standard ausschließlich Bezug 
auf mobile UHF Systeme im Frequenz-
bereich zwischen 860 MHz und 960 MHz 
genommen. Der Standard kann als eine 
Ergänzung zu ISO/IEC 18000-6 gesehen 
werden, welche spezielle Herausforde-
rung mobiler RFID Systeme beschreibt. 
Eine Ausweitung des Standards auf 
andere Frequenzbänder ist in Planung. 
In dem Standard werden Anforderungen 
an mobile Leser und Methoden zur Ver-
meidung von Interferenzen zwischen zwei 
oder mehr gleichzeitig aktiven Geräten 
beschrieben. Ebenso wird ein Verfahren 
zur Vermeidung von Kollisionen bei zeit-
gleichem Zugriff von mehreren Lesern auf 
einen Transponder erläutert. Aus Appli-
kationssicht beschreibt der Standard 
die Nutzung des Speicherbereichs des 
Transponders in mobilen Anwendungen. 
Alle bereits existierenden ISO Luftschnitt-
stellenstandards werden durch diesen 
nicht beeinflusst. Das Kommunikations-
protokoll und der physikalische Aus-
tausch von Informationen zwischen Leser 
und Transponder bleiben unverändert. 

Luftschnittstellen – Security Services 
(ISO/IEC 29167-1:2014)
ISO/IEC 29167 definiert die Architektur 
und liefert Vorschläge für die Sicherheit 
und das Dateimanagement der Kommu-
nikation von RFID Geräten. Der Standard 
kann als eine optionale Erweiterung der 
ISO18000 Standards gesehen werden. 

ISO/IEC 29167-1:2014 definiert ver-
schiedene Sicherheitsmechanismen, 
die von einem Transponder in Abhän-
gigkeit des konkreten Anwendungsfal-
les implementiert und genutzt werden 
können. Ein Tag kann eines, eine Teil-
menge oder alle der genannten Sicher-
heitsmechanismen unterstützen. Die 
durch den Transponder unterstütz-
ten Sicherheitsmechanismen können 
durch den Leser abgefragt werden. Je 
nach in der Applikation implementier-
tem Mechanismus müssen dem Leser 
weitere relevante Informationen wie der 
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Verschlüsselungsalgorithmus und die 
Schlüssellänge übergeben werden. 
Methoden zur Verschlüsselung wer-
den in den angegliederten Standards 
ISO 29167-10 bis ISO 21967-19 
beschrieben. Mit Ausnahme des ISO 
Standards 29167-11:2014 befinden 
sich derzeit alle weiteren Teile noch 
in der Entwicklung. Die Arbeiten an 
diesen sind im vergangenen Jahr gut 
vorangeschritten.

ISO/IEC 29167-11: 2014 definiert 
die Krypto-Suite für PRESENT-80 
für die ISO/IEC 18000 Luftschnitt-
stellenstandards. Der Krypto-Suite 
ist in Übereinstimmung mit beste-
henden Luftschnittstellen definiert. 
PRESENT-80 ist ein symmetrischer 
Blockchiffre mit einer Schlüssellänge 
von 80 Bit, der Datenblöcke von 64 
Bits verarbeiten kann. ISO/IEC 29167-
11: 2014 definiert verschiedene 
Authentifizierungsmethoden und Ver-
fahren zur Verschlüsselung. 

Testmethoden – Leistung von RFID-Systemen 
(ISO/IEC 18046 – Teile 1, 2, 3 und 4)
ISO/IEC 18046 enthält Testmetho-
den zur Messung der Leistungsfähig-
keit von Transpondern und Readern in 
verschiedenen Anwendungsszenarien. 
Beschrieben werden Messmethoden 
zur Bestimmung der Identifikations-
reichweite und Identifikationsrate, der 
Lesereichweite und Leserate und der 
Schreibreichweite und Schreibrate. 
Mit den 2011 überarbeiteten Teilen 
18046-1, 18046-2 und dem im Jahr 
2012 überarbeiteten Teil 3 werden 
die Testmethoden für Gesamtsys-
teme, Lesegeräte und Transponder in 
getrennte Standardwerke gegliedert. 
Die beschriebenen Testmethoden 
überprüfen nicht die Konformität mit 
den regulatorischen Funkvorschriften. 
Teil 4 befindet sich aktuell In der Ent-
wicklung. Dieser bezieht sich explizit 
auf Testmethoden zur Überprüfung der 
Leistungsfähigkeit von Gate-Systemen 
in Bibliotheken.

Testmethoden – Konformität  
mit Luftschnittstellenstandards  
(ISO/IEC TR 18047 - Teile 2, 3, 4, 6 und 7)
ISO/IEC TR 18047 definiert Test-
methoden zur Feststel lung der 
Konformität von RFID-Produkten 
(Transpondern und Lesern) mit den 
Spezifikationen der entsprechenden 
Teile von ISO/IEC 18000. Transpon-
der werden hinsichtlich der Ampli-
tude des Rückmodulationssignals und 
Leser bezüglich der erzeugten Feld-
stärken und des Modulationsverhalten 
überprüft. Außerdem werden Refe-
renzaufbauten für Transponder und 
Leser definiert. Die in diesem Stan-
dard beschriebenen Testmethoden 
sind ebenfalls nicht zur Überprüfung 
der Einhaltung von regulatorischen 
Vorschriften ausgelegt. Daher werden 
im Rahmen der Funkzulassung über-
prüfte Parameter hier nicht erneut 
berücksichtigt. Teil 2 des Standards 
wurde im Jahr 2012 überarbeitet und 
ersetzt die aus dem Jahr 2006 stam-
mende Version des Standards. Eine 
Neufassung von ISO/IEC TR 18047-3 
wurde in 2011 veröffentlicht. In diese 
ist die im Jahr 2007 veröffentlichte 
Cor 1, welche den bereits 2004 her-
ausgegebenen Teil für RFID-Systeme 
im HF-Frequenzband überarbeitete, 
ein gepflegt. Die in 2008 veröffent-
lichte Cor 2 hat weiterhin Gültigkeit. 
Eine Betrachtung der Systeme mit 
einer Betriebsfrequenz von 2,45 GHz 
erfolgt in dem 2004 veröffentlichten 
und immer noch unverändert gülti-
gen Teil 4. 2012 wurde ebenfalls eine 
aktualisierte Version des Teils 6 des 
Standards publiziert, welcher sich auf 
Systeme mit einer Betriebsfrequenz 
von 860 MHz – 960 MHz bezieht. 
Hier findet aktuell eine weitere Über-
arbeitung statt. Bereits in 2010 wur-
den die Arbeiten an einer Revision von 
Part 7 des Standards beendet. Dieser 
Teil nimmt Bezug auf den Standard ISO 
18000-7 und somit auf die Luftschnitt-
stelle bei einer Frequenz von 433 MHz. 

Datenprotokoll – Anwendungsinterface
ISO/IEC 15961 und ISO/IEC 15962 
spezifizieren ein Datenprotokoll zum 
Austausch von Informationen in einem 

Diese Tabelle liefert eine Übersicht über die derzeit gültigen ISO Standards zu Testmethoden. 
Hier werden ebenfalls Informationen zum Status der einzelnen Standards, sowie deren 
Anwendungsbereich aufgezeigt.

Status Nummer Anwendungsbereich

 ISO/IEC 18046-1:2011 Testmethoden – Leistung von  
RFID-Systemen

 ISO/IEC 18046-2:2011 Testmethoden – Leistung von  
Lesegeräten 

 ISO/IEC 18046-3:2012 Testmethoden – Leistung von  
Transpondern

 ISO/IEC DIS 18046-4 Testmethoden – Leistung von  
RFID Gates in Bibliotheken

 ISO/IEC 18047-2:2012 Testmethoden – Konformität  
Luftschnittstellen Freq. < 135 kHz


ISO/IEC TR 18047-2:2006 / 

Cor1:2010
Testmethoden – Konformität  
Luftschnittstellen Freq. < 135 kHz

 ISO/IEC TR 18047-3:2011 Testmethoden – Konformität  
Luftschnittstellen 13.56 MHz


ISO/IEC TR 18047-3:2004 /  

Cor 2:2008 
Testmethoden – Konformität  
Luftschnittstellen 13.56 MHz

 ISO/IEC TR 18047-4:2004 Testmethoden – Konformität  
Luftschnittstellen 2,45 GHz

 ISO/IEC TR 18047-6:2012 Testmethoden – Konformität  
Luftschnittstellen 860-960 MHz

 ISO/IEC TR 18047-6 Testmethoden – Konformität  
Luftschnittstellen 860-960 MHz

 ISO/IEC TR 18047-7:2010 Testmethoden – Konformität  
Luftschnittstellen 433 MHz

 ISO/IEC TR 20017:2011
Testmethoden - EMV - Einfluss von  
ISO 18000 konformen Lesern auf  
Herzschrittmacher 

Standards zu Testmethoden
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RFID-System. Um das komplette Sys-
tem verstehen zu können, müssen 
beide Standards herangezogen wer-
den. Jeder Standard fokussiert sich 

auf ein bestimmtes Interface: ISO/IEC 
15961 beinhaltet die Spezifikationen 
einer Transfersyntax, sowie die Defi-
nition von Applikationskommandos 
und Antworten. Daten und Komman-
dos werden in einer standardisierten 
Weise beschrieben, unabhängig von 
der verwendeten Luftschnittstelle. 

Der Standard umfasst Angaben und 
Richtlinien zur Darstellung der Daten 
als Objekte. Des Weiteren beschreibt 
er die Struktur der Object Identifier, 
definiert Kommandos und Antwor-
ten zur Datenübertragung zwischen 
der Applikation und dem Transpon-
der, spezifiziert die Transfer Syntax 
und gibt eine formale Beschreibung 
der Bearbeitungsprozesse. ISO/IEC 
15961 kann als Referenz bei der Ent-
wicklung von Anwendungssoftware 
benutzt werden. 

Der Standard ISO/IEC 15962 beschäf-
tigt sich mit der Abbildung der Daten 
im Transponder, sowie der Basis-
verarbeitung der Transponderdaten. 

2004 ist die erste Ausgabe der bei-
den Datenstandards ISO/IEC 15961 
und ISO/IEC 15962 herausgegeben 
worden. ISO 15961 ist 2013 durch 
den Abschnitt ISO 15961-1 korrigiert 
worden. Die Arbeiten an weiteren 
Abschnitten dauern derzeit noch an. 
ISO 15962 wurde ebenfalls in 2013 
überarbeitet. Die Revisionen der bei-
den Datenstandards wurde um die 
folgenden Themen erweitert: Spei-
chersegmentierung, Sicherheit und 
Authentifizierung.

Datentransfer zu und von Applikationen 
(ISO/IEC 15961-1:2013, ISO/IEC 15961-2, 
ISO/IEC 15961-3, ISO/IEC 15961-4)
Der im Jahr 2013 publizierte Stan-
dard ISO/IEC 15961-1:2013 definiert 
den Datentransfer zu und von Appli-
kationen. Unterstützt wird dies durch 
geeignete Anwendungskommandos 

und Antworten. ISO/IEC 15961-2 
spezifiziert die Registrierungsproze-
dur von RFID Datenelementen. Noch 
nicht spezifizierte Datenelemente, 
die für neue Anwendungen erforder-
lich sind, werden entsprechend der 
definierten Prozedur angemeldet und 
vergeben. Die Aufgaben der Registrie-
rungsorganisation werden beschrie-
ben. Dazu gehört die Vergabe von 
Application Family Identifiers (AFIs) für 
bestimmte Anwendungen, sowie die 
Zuordnung von Datenelementen zu 
den Applikationen und die Registrie-
rung von Stamm-OIDs (Object Iden-
tifier). Diese bieten einen hierarchisch 
organisierten Ordnungsbegriff. Dies 
sind weltweit eindeutige Kennungen 
für Objekte, welche in ISO/IEC 9834-1 
normiert sind. ISO/IEC 15961-3 defi-
niert die Datenelemente, sowie die 
Regeln zu deren Benutzung. Part 4 
des Standards beschreibt Application 
Interface Commands bei batteriege-
stützten Transpondern und Trans-
pondern mit integriertem Sensor. Die 
Abschnitte 2 bis 4 befinden sich der-
zeit noch in der Entwicklung.

Datenprotokoll – Transponderinterface 
(ISO/IEC 15962:2013)
ISO/IEC 15962:2013 wurde ebenfalls 
im Jahr 2013 zuletzt aktualisiert und 
fokussiert sich auf die Datenverarbei-
tung in der Schreibleseeinheit, sowie auf 
die Übersetzung der Anwendungskom-
mandos und Daten in luftschnittstel-
lenspezifische Transponderfunktionen. 
Der Standard umfasst Angaben zur 
Kodierung der Object Identifier, Daten-
verdichtungsregeln, Vorverarbeitung 
der Daten, Datenformatierung (Logical 
Memory Map) einschließlich der opti-
onalen Verwendung einer Verzeichnis-
struktur und eine Beschreibung eines 
Transpondertreibers als Schnittstelle 
zu den Luftschnittstellenspezifikationen 
nach ISO/IEC 18000.

Diese überarbeitete Fassung des 
Standards beschreibt den gesamten 
Prozess und die Methoden zur Forma-
tierung der Applikationsdaten in Daten-
strukturen, die im RFID Transponder 
gespeichert werden können.

Standards zu Datenprotokollen

Die bedeutendsten ISO Standards zu Datenprotokollen sind in dieser Tabelle gelistet.

Status Nummer Anwendungsbereich

 ISO/IEC 15961:2004 Datenprotokoll – Anwendungsinterface

 ISO/IEC 15961-1:2013 Datenprotokoll – Anwendungsinterface

 ISO/IEC FDIS 15961-2 Datenprotokoll – Registrierung von Datenelementen

 ISO/IEC FDIS 15961-3 Datenprotokoll – Datenelemente

 ISO/IEC DIS 15961-4 Datenprotokoll – Batteriegestützte Transponder  
und Sensoren

 ISO/IEC 15962:2013 Datenprotokoll – Transponderinterface

 ISO/IEC 15963:2009 Datenprotokoll – Eindeutige Identifizierung

 ISO/IEC 24791-1:2010 Datenprotokoll – Software Infrastruktur – Architektur

 ISO/IEC 24791-2:2011 Datenprotokoll – Software Infrastruktur –  
Datenmanagement

 ISO/IEC 24791-3:2014 Datenprotokoll – Software Infrastruktur –  
Gerätemanagement

 ISO/IEC 24791-5:2012 Datenprotokoll – Software Infrastruktur –  
Geräteinterface

 ISO 28560-1:2014 Datenprotokoll – RFID in Bibliotheken –  
Allgemeine Anforderungen und Datenelemente

 ISO 28560-2:2014 Datenprotokoll – RFID in Bibliotheken – Verschlüsse-
lung der Datenelemente basierend auf ISO 15962

 ISO 28560-3:2014 Datenprotokoll – RFID in Bibliotheken –  
Codierung mit fester Länge

 ISO/TS 28560-4:2014
Datenprotokoll – RFID in Bibliotheken – Verschlüsselung 
der Datenelemente basierend auf ISO 15962 für  
Transponder mit geteiltem Speicher
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Datenprotokoll – Eindeutige 
Kennzeichnung (ISO/IEC 15963:2009)
Eine überarbeitete Version des Daten-
protokolls ISO/IEC 15963 ist im Jahr 
2009 publiziert worden. Der Standard 
beschreibt Kennzeichnungssysteme 
zur eindeutigen Identifikation von Trans-
pondern. Die Anwendungsbereiche für 
solche eindeutigen Kennzeichnungen 
sind die Verfolgbarkeit der Transpon-
der während des Fertigungsprozesses, 
Antikollisionsmechanismen zur Erfas-
sung mehrerer Transponder im Erfas-
sungsbereich eines Readers und die 
Verfolgung der mit dem Transponder 
verbundenen Ware.

Datenprotokoll – Software Infrastruktur 
(ISO/IEC 24791-1:2010, ISO/IEC 24791-
2:2011, ISO/IEC 24791-3:2014, ISO/IEC 
24791-5:2012)
Wichtiger Bestandteil eines RFID Sys-
tems ist die Software-Infrastruktur, in 
die der Reader eingebettet ist. In Ergän-
zung zu den Datenstandards 15961 und 
15962 wird diese durch den mehrteili-
gen Standard ISO 24791 beschrieben. 
Es werden Anforderungen, Funktionen 
und Schnittstellen spezifiziert. Die einzel-
nen Teile befassen sich mit den Themen-
feldern Architektur, Datenmanagement, 
Gerätemanagement, Applikationsinter-

face und Geräteinterface. Die Arbeiten an 
Teil 1 wurden im Jahr 2010 beendet und 
veröffentlicht. Teil 1 beschreibt allgemeine 
Anforderungen und die Software Infra-
struktur eines Systems. Teil 2 des Stan-
dards zum Thema Datenmanagement 
wurde in 2011verabschiedet. Neu im Jahr 
2014 veröffentlicht wurde der Abschnitt 
3. Dieser beschreibt die Schnittstelle für 
das Gerätemanagement, z.B. zur Konfi-
guration der Leser. Die Arbeiten an Teil 5, 
welcher das Device Interface beschreibt, 
wurden im Jahr 2012 beendet. 

Datenprotokolle – RFID in Bibliotheken 
(ISO 28560-1:2014, ISO 28560-2:2014, ISO 
28560-3:2014 und ISO 28560-4:2014)
Der ISO Standard 28560 beschreibt 
verschiedene Datenmodelle für Biblio-
theken. Teil 1 enthält allgemeine Anfor-
derungen und Datenelemente. Die Teile 
2 und 3 stellen zwei verschiedene Daten-
modelle zur Verfügung. Während in Teil 3 
der bisherige Praxisstandard, das Däni-
sche Datenmodell umgesetzt wird, stellt 
Teil 2 ein Höchstmaß an Variabilität zur 
Verfügung. Mit dem dort implementier-
ten Object Identifier Modell (OID) werden 
auch die Belange der Verlage mit einbe-
zogen. Dies besitzt allerdings den Nach-
teil, dass Teil 2 sehr komplex ist und 
bisher nur wenige Anwender das Kon-

zept nutzen. Mit einer Überarbeitung der 
ersten drei Teile des im Jahr 2011 ver-
öffentlichten Standards wurde im Jahr 
2013 begonnen. Die Arbeiten wurden in 
2104 abgeschlossen. Ebenfalls wurde in 
2014 erstmals der Teil 4 des Standards 
veröffentlicht. Dieser stellt eine Anleh-
nung an den bereits verabschiedeten 
Teil 2 dar. Allerdings bezieht Teil 4 sich 
explizit auf Transponder mit einem geteil-
ten Speicher, wie dies beispielsweise bei 
Transpondern nach dem neuen EPC HF 
Standard der Fall ist. 

Einsatz der Transpondertechnologie in 
verschiedenen Applikationsfeldern – VDI 
4472 (Blatt 1 – Allgemeiner Teil, Blatt 2 – 
HF-Systeme, Blatt 4 – Kostenbewertung, 
Blatt 5 – Mehrweglogistik, Blatt 8 – Leitfaden 
für das Management von RFID Projekten, 
Blatt 10 – Testverfahren zur Überprüfung der 
Leistungsfähigkeit von Transpondersystemen, 
Blatt 12 –Supply Chain)
Die VDI Richtlinie 4472 Blatt 1 beschreibt 
allgemeine Anforderungen zum Einsatz 
der RFID Technologie entlang der Sup-
ply Chain. Das Blatt 2 führt bereits eine 
erste Spezialisierung auf eine Applikation 
durch und beschreibt den Einsatz von 
RFID-Systemen in der Textilindustrie. Es 
wird spezieller Bezug zu Anwendungen 
im HF Bereich genommen. 

Die verschiedenen Teilnehmer der tex-
tilen Kette wie Bekleidungshersteller, 
Logistikdienstleister, Fördermittel- und 
Transportanlagenhersteller, Finisher, 
Veredler, Einzelhändler und Stoffprodu-
zent erhalten Hinweise zum Einsatz der 
Transpondertechnologie. Bei der Integ-
ration von Transpondern in Bekleidungs-
gegenstände werden unmittelbar nach 
der Herstellung der Ware Informationen 
zum Kleidungsstück dem Transponder 
zugeordnet. Diese „Verheiratung“ über-
dauert den gesamten Produktlebenslauf. 
Das Konzept „Applikation von Transpon-
dern an Bekleidungsgegenstände“ sieht 
vor, dass der Transponder nicht dauer-
haft mit dem Bekleidungsstück verbun-
den ist, sondern nur für einzelne Abläufe 
innerhalb der textilen Kette verwendet 
wird. An einem bestimmten Punkt der 
textilen Kette, zum Beispiel dem Point of 
Sale, wird der Transponder wieder ent-

Application Context
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24791-3

Device Management

Application interface

Data Management

Device interface

15961 Command Processor

Other
Interrogator
Processes
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fernt. Das in 2009 erstmals veröffent-
lichte Blatt 4 beschreibt Methoden zur 
Kostenbewertung von RFID Systemen 
in den verschiedenen Applikationsfel-
dern. Blatt 5 des Standards beschreibt 
den Einsatz der Transpondertechnolo-
gie in der Mehrweglogistik. Die in 2008 
veröffentlichten Blätter 8 und 10 liefern 
eine Übersicht für das Management 
von RFID Projekten und beschreiben 
Testmethoden zur Bestimmung der 
Performance von Transpondersyste-

men. Im Januar 2010 erfolgte dann 
die Veröffentlichung eines Entwurfs 
von Blatt 12 des Standards. Dieses 
von der VDI-Gesellschaft Fördertech-
nik Materialfluss Logistik bearbeitete 
Blatt beschreibt allgemeine Anfor-
derungen an Transpondersysteme 
zum Einsatz in der Supply Chain. 
Die Richtlinie erläutert die Grundla-
gen der Transpondertechnologie und 
stellt die Komponenten eines RFID 
Systems näher dar.

Standardisierung von Fahrzeug-Versand- 
Informationen für den RFID Einsatz (VDA 5520)
Die in 2008 erstmals veröffentlichte 
Empfehlung VDA 5520 beschäftigt sich 
mit der Standardisierung des Einsatzes 
von RFID-Komponenten im Fahrzeug-
distributionsprozess über die beteiligten 
Partner (Hersteller, Logistik Dienstleis-
ter und Handel). Des Weiteren werden 
das Fahrzeugdistributionslabel und die 
auf dem Transponder zu speichernden 
Fahrzeugversandinformationen stan-
dardisiert. Die Version 1.1 des Stan-
dards wurde im Juni 2014 publiziert.

Anwendungsstandards –  
(ISO 17363:2013 Frachtcontainer, 
ISO 17364:2013 Wiederverwendbare 
Transporteinheiten, ISO 17365:2013 
Transporteinheiten, ISO 17366:2013 
Produktverpackungen, ISO 17367:2013 
Produkttagging)
Diese Anwendungsstandards definie-
ren für einzelne Anwendungen bzw. 
Anwendungsbereiche eine bestimmte 
technische Implementierung, wobei 
aus der Vielzahl von Technologie- und 
Datenstandards die jeweils am besten 
passende Lösung ausgewählt wird. Die 
Anwendungsstandards verweisen auf 
Luftschnittstellenstandards aus ISO/
IEC 18000 und die entsprechenden 
Datenstandards aus dem Warenfluss-
management. Betrachtet werden alle 
Ebenen der Lieferkette. Durch diese 
Standards werden nun erstmals eine 
geschlossene Beschreibung aller Ver-
packungsebenen und deren Relationen 
zueinander gegeben. Alle fünf genann-
ten Standards wurden im Jahr 2013 
überabreitet und neu veröffentlicht.

Anwendungsstandards –  
(ISO 21007-1:2005, ISO 21007-2:2013)
ISO 21007 beschreibt Datenstruktu-
ren zur eindeutigen Identifikation von 
Gaszylinder und verwandten Objekten. 
Der Standard ist unabhängig von Fre-
quenzen und Übertragungsprotokollen. 
Besonders berücksichtigt wurde, dass 
die Datenelemente in EDI-Umgebungen 
(Electronic Data Interchange) problemlos 
eingesetzt werden können. Derzeit findet 
eine Überarbeitung von Part 2 statt.

Status Nummer Anwendungsbereich

 VDI 4472-1 Anwendung – Supply Chain – allgemein

 VDI 4472-2 Anwendung – Textile Kette – 13.56 MHz

 VDI 4472-4 Anwendung – Kostenbewertung

 VDI 4472-5 Anwendung – Mehrweglogistik

 VDI 4472-8
Anwendung –  Leitfaden für das Management 
von RFID-Projekten

 VDI 4472-10
Anwendung –  Testverfahren zur  
Überprüfung der Leistungsfähigkeit von 
Transpondersystemen (RFID)

 VDI 4472-12

Anwendung - Anforderungen an Transponder-
systeme (RFID) zum Einsatz in der Supply- 
Chain - Einsatz der Transpondertechnologie  
zur Unterstützung der Rückverfolgbarkeit am 
Beispiel automobilen Supply-Chain

 VDA 5520 Anwendung –  Fahrzeug-Versand-Informationen

 ISO 17363:2013 Anwendung – Frachtcontainer

 ISO 17364:2013
Anwendung – Wieder verwendbare  
Transporteinheiten

 ISO 17365:2013 Anwendung – Transporteinheiten

 ISO 17366:2013 Anwendung – Produktverpackungen

 ISO 17367:2013 Anwendung – Produkttagging

 ISO 21007-1:2005 Anwendung – Gaszylinder – Allgemeines

 ISO 21007-2:2013
Anwendung – Gaszylinder -  
Nummerierungsschemata

 ISO/CD 21007-2
Anwendung – Gaszylinder -  
Nummerierungsschemata

 ISO/IEC TR 18001:2004
Einsatzempfehlung – Profile für  
Anwendungserfordernisse

 ISO/IEC TR 24729-1:2008 Einsatzempfehlung – RFID Label 

 ISO/IEC TR 24729-2:2008
Einsatzempfehlung – Recycelfähigkeit von 
Transpondern

 ISO/IEC TR 24729-3:2009
Einsatzempfehlung – Installation von  
UHF Systemen

 ISO/IEC TR 24729-4:2009 Einsatzempfehlung – Transponderdatensicherheit

Anwendungsstandards

Diese Tabelle zeigt verschiedene applikationsspezifische Standards. Dabei handelt es sich 
sowohl um nationale Standards als auch um internationale ISO Standards. Die hier auf-
gelisteten Standards stellen nur einen sehr kleinen Bruchteil der tatsächlich verfügbaren 
Applikationsstandards dar.
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Anwendungsempfehlung – Profile  
für Anwendungserfordernisse  
(ISO/IEC TR 18001:2004)
ISO/IEC TR 18001 beschreibt Profile für 
Anwendungserfordernisse, die zur Aus-
wahl von RFID-Technologien herangezo-
gen werden können. Der Report umfasst 
klassifizierte Ergebnisse von drei Markt-
erhebungen, sowie Erläuterungen einiger 
Zusammenhänge hinsichtlich Reich-
weite und Multitag-Situationen. Des 
Weiteren wird Bezug genommen auf die 
Klassifizierung von Transpondern.

Einsatzempfehlungen (ISO/IEC TR 24729, 
Teil 1 Implementation Guidelines für RFID-
Label, Teil 2 Implementation Guidelines 
zur Recycelfähigkeit von Transpondern, 
Teil 3 Implementation Guidelines zur 
Installation von UHF Systemen, Teil 4 
Transponderdatensicherheit)
Bei dem vierteiligen technischen Report 
ISO/IEC 24729 handelt es sich um ein 
im Jahr 2009 abgeschlossenes Standar-
disierungsprojekt. Die Arbeiten an Teil 1 
und Teil 2 sind bereits in 2008 beendet 
und die Standards veröffentlicht wor-
den. Der Report soll verschiedene Ein-
satzempfehlungen für RFID-Geräte zum 
Management des Warenflusses liefern. 
Der Teil ISO/IEC TR 24729-1 befasst 
sich mit Einsatzempfehlungen für RFID-
Label. Mit ISO/IEC TR 24729-2 wurden 
Hinweise zur Recycelfähigkeit von Trans-

pondern erarbeitet. ISO/IEC TR 24729-3 
enthält Einsatzempfehlungen zur Instal-
lation von UHF Readern und Antennen 
in Logistikanwendungen. Hinweise zum 
Thema Transponderdatensicherheit wer-
den in Teil 4 gegeben.

Begriffe – Automatische Datenerfassung 
(ISO/IEC 19762)
ISO/IEC 19762-1 liefert allgemeine 
Bezeichnungen und Definit ionen 
aus dem Bereich der automatischen 
Datenerfassung. Die Begriffsdefinitio-
nen können auch bei der Kommuni-
kation zwischen Technologieexperten 
und Anwendern hilfreich sein. Wäh-
rend Teil 2 sich mit optisch lesba-
ren Medien, wie beispielsweise dem 
Barcode beschäftigt, werden in Teil 
3 speziellere Bezüge zu RFID Syste-
men genommen. Der Standard enthält 
Bezeichnungen und Definitionen zum 

Thema RFID im Warenflussmanage-
ment. Erläutert werden Begriffe wie „air 
interface“, „alignment“ und „hop rate“. 
Teil 4 und Teil 5 definieren Begrifflich-
keiten aus den Bereichen Funkkom-
munikation und Location Systems. Der 
vollständige Standard befindet sich 
derzeit in der Überarbeitung. Die Revi-
sion wird die verschiedenen Abschnitte 
in einem Werk vereinen.

GS1/EPCglobal Standards

EPCglobal ist eine von der Industrie 
getriebene Standardisierungsorganisa-
tion. Schwerpunkt der Arbeiten bilden 
von den Bedürfnissen der Industrie 
getriebene Standards rund um den 
Electronic Product Code. Es werden 

Luftschnittstellen, Testprozeduren, 
Datenschnittstellen und Informations-
dienste spezifiziert. Alle entwickelten 
und veröffentlichten Standards sind 
freiwillig und nicht verpflichtend. Sämt-
liche Standards stehen zum freien 
Download auf der EPCglobal Web-
seite (http://www.gs1.org/epcglobal) 
zur Verfügung.

Architecture Framework
Der Architecture Framework Standard 
liefert eine vollständige Beschreibung 
der EPCglobal Architektur. Das Doku-
ment zeigt die Zusammenhänge der 
einzelnen Standards für Hardware, 
Software und Schnittstellen, sowie 
die wichtigsten Leistungen, die durch 
EPCglobal und den damit Beauftrag-
ten zur Verfügung gestellt werden. Fer-
ner werden die generellen Grundsätze 

Layer 0
ISO 17367
Product

Layer 1
ISO 17366
Product Packa-
ge

Layer 5
Vehicle

Layer 2
ISO 17365
Transport Unit

Layer 3
ISO 17364
Returnable Transport 
Item

Layer 4
ISO 17363
Freight Container

Anwendungsstandards Logistik und deren Relation zu einander

Status Nummer Anwendungsbereich

 ISO/IEC 19762-1:2008
Begriffe – Allgemeine Bezeichnungen  
im Bereich Auto-ID

 ISO/IEC 19762-2:2008 Begriffe – Optisch lesbare Medien

 ISO/IEC 19762-3:2008 Begriffe – RFID

 ISO/IEC 19762-4:2008
Begriffe – Generelle Begriffe im Bereich  
Funkkommunikation

 ISO/IEC 19762-5:2008 Begriffe – Location System

 ISO/IEC DIS 19762 Begriffe

Standards zur Terminologie
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erläutert, die dazu geführt haben, die 
einzelnen Standards und die dafür not-
wendigen Leistungen innerhalb des 
EPCglobal Gesamtsystems zu konzipie-
ren. Zusätzlich wird eine grundlegende 

Benutzeranleitung für Endverbraucher 
und Technologieanbieter geboten, wel-
che EPC Standards erstmalig einset-
zen. Aktuelle Version des Standards ist 
die Version 1.6 vom 14. April 2014.

Datenstandard – Certificate Profile
Mit diesem Standard werden Pro-
file der X.509 Zertifikatsausstellun-
gen und deren Anwendung in einem 
Unternehmen festgelegt. Ziel davon 
ist es eine nahezu vollständige Kom-
patibilität aller Komponenten und 
eine rasche Weiterentwicklung, bei 
gleichzeitiger sicherer Anwendung im 
EPCglobal Netzwerk zu ermöglichen. 
Grundlage für diesen Standard sind 
zwei Internetstandards, welche in der 
Internet Engineering Task Force (IETF) 
spezifiziert wurden. Eine Anwendung 
dieser erfolgte bereits in unterschied-
lichen Umgebungen. Im Juni 2010 ist 
die überarbeitete Version 2.0 des im 
Jahr 2006 erstmals veröffentlichten 
Standards ratifiziert worden. 

Datenstandard – Pedigree 
Dieses Dokument und die dazugehöri-
gen Anhänge spezifizieren den Aufbau 
für die Verwaltung und den Austausch 
von elektronischen Herkunftsnachwei-
sen zur Anwendung von Teilnehmern 
in der pharmazeutischen Versor-
gungskette. Der Aufbau entspricht den 
gesetzlichen Bestimmungen für den 
durch Dokumentation festgelegten Her-
kunftsnachweis. 

Interface Standard – Discovery Services
Der Discovery Services Standard befin-
det sich derzeit noch in der Entwick-
lung. Er zielt darauf ab, im E-Commerce 
den Datenaustausch entlang verschie-
dener Wege zu ermöglichen. Die Vor-
teile, welche dadurch erschlossen 
werden sollen, sind:

•	�Handelspartnern wird es ermöglicht 
alle Ressourcen, welche Informationen 
zu einer bestimmten Sache beinhalten 
könnten, ausfindig zu machen.

•	�Es wird Unternehmen ermöglicht 
Daten mit verschiedenen Handels-
partnern auf sichere Weise auszutau-
schen, auch wenn zwischen beiden 
beteiligten Parteien keine direkte oder 
engere Geschäftsbeziehung besteht.

•	�Der Standard stellt sicher, dass alle 
Zugriffe auf die Daten geschützt erfol-
gen und nur von autorisierten Perso-
nen durchgeführt werden können.

Status Bezeichnung Anwendungsbereich

 Architectural Framework v1.6 Architektur

 Certificate Profile v2.0 Datenstandard – digitales Zertifikat 

 Pedigree v1.0
Datenstandard – Austausch von  
elektronischen Dokumenten

 Discovery Services Discovery Services Standard

 Object Naming Service v2.0.1 Datenprotokoll – Informationsnetzwerk

 EPCIS v1.1
EPC Information Services (EPCIS)  
Version 1.0.1

 CBV v1.1 Core Business Vocabulary

 Application Level Events v1.1.1
Datenprotokoll – Application  
Programming Interface

 DCI v1.0
Datenprotokoll – Discovery,  
Configuration & Initialization

 Reader Management v1.0.1 Datenprotokoll – Readersteuerung

 EPC LLRP v1.1
Datenprotokoll - EPC Low Level  
Reader Protocol

 UHF Generation 2 v2.0.0 Luftschnittstellen – UHF Read/Write

 EPC HFv2.0.3 Luftschnittstellen – HF Read/Write

 EPC Tag Data Standard v1.9 
Datenprotokoll – Datenablage im  
Transponder

 Tag Data Translation 1.6
Datenprotokoll – Kodierung der  
Transponderdaten 

EPCglobal Standards

Data Standards Interface Standards Standards in development
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Interface Standard –   
Object Naming Service (ONS)
Dieses Dokument spezifiziert die Ver-
wendung des Domain Name System 
zur Lokalisierung von zusätzlichen, 
mit dem elektronischen Produktkode 
(EPC) verknüpften Daten und Services. 
Die aktuelle Fassung des Standards ist 
die im Januar 2013 veröffentlichte Ver-
sion 2.0.1.

Interface Standard – EPCIS
Der offene Standard EPCIS, EPC-
Informationsservices, dient zur Verfol-
gung von Produkten oder logistischen 
Einheiten entlang der Lieferkette. Er 
ist eine weitere Ebene der EPC-Stan-
dardarchitektur, die auf folgenden 
Punkten aufbaut: 

•	�Tag Data Standard (Daten auf dem 
Transponder),

•	�UHF Gen2 Air Interface Protocol 
(Kommunikation vom Transponder 
zum Reader), 

•	�Reader Protocol (Lesegerät spricht mit 
der Middleware) und 

•	�Application Level Event (Filterung und 
Sammlung ausgelesener Transpon-
derdaten).

Im Mai 2014 wurde die seit 2007 gültige 
Version 1.0.1 durch Version 1.1 der Spe-
zifikation ersetzt.

Terminologie – Core Business Vocabulary (CBV)
Das Ziel dieses im Mai 2014 überar-
beiteten Standards ist es die Relation 
verschiedener Begriffe zueinander 
und deren Bedeutung in einem EPCIS 
System klar zu definieren. Er soll Nut-
zern entlang und innerhalb dieses 
Systems eine einheitliche Begriffsde-
finition liefern.

Interface Standard – Application Level 
Events (ALE)
Dieser Standard enthält ein Software 
Application Programming Interface (API) 
sowie Datenspezifikationen, durch die 
die Anwendungsprogramme gefilterte 
und zusammengefasste Daten von einer 
Vielzahl von Readern bzw. Antennen 
erhalten können. Seit März 2009 ist Ver-
sion 1.1.1 des Standards gültig.

Interface Standard – Discovery 
Configuration & Initialisation (DCI)
Dieser EPCglobal Standard spezifiziert 
eine Schnittstelle zwischen einem RFID 
Leser, einer Zutrittskontrolle und dem 
Netzwerk, in dem beide Komponenten 
betrieben werden. Die Absicht dieses 
Standards ist es, die erforderlichen und 
optionalen Befehle und Aktionen eines 
Readers und eines Clients zu spezifi-
zieren, welche für den Datenaustausch 
zwischen den einzelnen Geräten erfor-
derlich sind. So ist ein Reader mittels 
dieses Standards beispielsweise in der 
Lage, andere Reader, Zutrittskontrollein-
heiten und Clients zur erkennen und mit 
diesen zu kommunizieren. 

Interface Standard – Reader Management (RM)
Der Standard Reader Management in 
der Version 1.0.1 definiert einen Satz 
von Funktionen, mit denen individuelle 
Reader konfiguriert und überwacht wer-
den können. Die beschriebenen Basis-
operationen sind offen für zukünftige 
Erweiterungen. Auch herstellerspezifi-
sche Erweiterungen sind möglich.

Interface Standard – EPC LLRP
Das EPC Low Level Reader Protocol 
wurde im April 2007 erstmals veröf-
fentlicht. Im Oktober 2010 wurde eine 
aktualisierte Version 1.1 des Standards 
ratifiziert. Der Standard beschreibt die 
Kommunikationsschnittstelle zwischen 
Reader und Steuerungssoftware und 
ermöglicht eine herstellerunabhängige 
Kommunikation mit jedem Reader, der 
dieses Protokoll unterstützt.

Luftschnittstellen Standard – Tag Protocol 
UHF Class 1 Generation 2
Dieser moderne UHF-Standard erlaubt 
ein schnelles Lesen von theoretisch 
bis zu 600 Transpondern pro Sekunde 
in Europa. Auf dem Transponder kön-
nen EPC-Codes zwischen 16 und 496 
Bit abgelegt werden. Optional steht ein 
Speicherbereich für Anwenderdaten zur 
Verfügung. Dieser kann mittlerweile meh-
rere Kilobyte groß sein. Ein implemen-
tiertes Kill-Kommando ermöglicht die 
endgültige Zerstörung des Transponders. 
Mit Hilfe eines Access Passworts kann 
ein Lock der einzelnen Speicherbereiche 

innerhalb des Transponders durchgeführt 
werden. Damit lassen sich im Transpon-
der abgelegte Daten gegen ungewolltes 
Überschreiben schützen. Die Übertra-
gung von Information vom Leser zu den 
Transpondern über die Luftschnittstelle 
basiert auf einem amplitudenmodulier-
ten Pulse Interval Encoding (PIE) Verfah-
ren. Für die Übertragung von Daten vom 
Transponder zum Reader werden eine 
FM0-Kodierung oder eine Miller-modu-
lierte Zwischenfrequenz verwendet. Wei-
tere Eigenschaften dieser Luftschnittstelle 
sind in Verbindung mit dem kompatiblen 
Standard ISO/IEC 18000-6 beschrie-
ben. Beide Standards sind von der Luft-
schnittstelle her nahezu identisch. Der 
Gen2-Standard ist für die Verwendung 
von EPCs vorgesehen. Im November 
2013 erfolgte die Veröffentlichung der 
überarbeiteten und um einige nützliche 
Eigenschaften ergänzten Version 2.0.0. 
Unterschiede zur Vorgängerversion 
bestehen im Wesentlichen in der Verfüg-
barkeit einer Untraceable Funktion, einer 
verschlüsselten Authentifizierung von 
Leser und Transponder und einem „Non-
removeable“ Flag. Speziell das Untrace-
able Feature kann für einige Anwendung 
von Bedeutung werden. Dieses ermög-
licht es einzelne Datenbereiche zu verber-
gen, Zugriffsrechte zu beschränken und 
die mögliche Lesereichweite eines Trans-
ponders zu reduzieren.

Luftschnittstellen Standard -  
Tag Protocol EPC HF 
Die Veröffentlichung des neuen EPC HF 
(13,56 MHz) Standards war eine der ver-
mutlich für die Branche bedeutendsten 
Standardisierungsaktivitäten des Jahres 
2011. Der Standard trägt den vollstän-
digen Titel „EPCTM Radio-Frequency 
Identity Protocols, EPC Class-1 HF RFID 
Air Interface Protocol for Communica-
tions at 13.56 MHz“ und ist in der Ver-
sion v2.0.3 verfügbar. Er beschäftigt sich 
mit den physikalischen und logischen 
Anforderungen an ein passives last-
moduliertes Interrogator-talks-first (ITF) 
RFID Systems.

Besondere Bedeutung wird dem 
Standard in sämtlichen Anwendun-
gen zukommen, bei denen sich viele 
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Transponder gleichzeitig im Feld befin-
den und möglichst schnell ausgelesen 
werden müssen. Typische Applikatio-
nen sind beispielsweise das Auslesen 
von Transpondern, welche auf Waren 
montiert durch einen RFID Tunnel 
bewegt werden oder das Auslesen von 
Transpondern, die sich sehr schnell 
durch ein Feld bewegen. Des Weiteren 
zeichnet sich der Standard im Vergleich 
zu älteren HF Standards besonders 
durch die Hardware-Kompatibilität zu 
vorhandener Infrastruktur und die Soft-
ware-Kompatibilität zu UHF Generation 
2 bzw. ISO 18000-6 aus.

Um diese neuen Möglichkeiten auch 
in bereits seit längerem bestehenden 
Installationen zu nutzen, ist lediglich 
ein Firmware Upgrade erforderlich. 
Es entstehen keine zusätzlichen Kos-
ten für neue Hardware. In einem auf 
diesem Standard basierendem Sys-
tem werden Transponder wesentlich 
schneller erfasst und ausgelesen, als 
dies zurzeit mit Systemen nach ISO 
15693 bzw. 18000-3 Mode 1 mög-
lich ist. Dies trägt gleichzeitig zu einer 
Steigerung der Zuverlässigkeit von 
HF-Systemen bei. Das Übertragungs-
protokoll wird HF Systemen zukünf-
tig ähnliche Möglichkeiten bieten, wie 
es die beiden Standards ISO 18000-6 

bzw. EPC Gen2 für UHF tun. Somit 
entsteht eine Brücke zwischen UHF- 
und HF-Systemen.

Datenstandard – Tag Data Standard (TDS)
Dieser Standard definiert den Electro-
nic Product CodeTM und spezifiziert 
die Datenstruktur im Speicher eines 
Transponders. Mit dem EPC lässt sich 
jedem beliebigen Objekt ein universel-
ler Bezeichner zuweisen. Der Standard 
spezifiziert folgende Nummernsysteme 
zur Codierung von Informationen in 
einem Electronic Product Code.

•	�SGTIN: Serialized Global Trade  
Item Number

•	�SSCC: Serial Shipping Container 
Code

•	�SGLN: Global Location Number  
With or Without Extension

•	�GRAI: Global Returnable Asset  
Identifier

•	GIAI: Global Individual Asset Identifier
•	�GSRN: Global Service Relation  

Number - Recipient
•	�GSRNP: Global Service Relation 

Number - Provider
•	�GDTI: Global Document Type  

Identifier
•	CPI: Component and Part Identifier
•	�SGCN: Serialized Global Coupon 

Number
•	GID: General Identifier
•	�DOD: US Department of Defense 

Identifier
•	ADI: Aerospace and Defense Identifier
•	LGTIN: GTIN + Batch/Lot

Die aktuelle Version 1.9 dieses Standards 
wurde im November 2014 veröffentlicht 
und bietet volle Rückwärtskompatibilität zu 
den vorangegangenen Version 1.6 - 1.8. 

Datenstandard – Tag Data Translation (TDT)
Die Spezifikation Tag Data Translation 
beinhaltet Regeln zur Umsetzung der 
in dem Tag Data Standard enthaltenen 
Daten in ein maschinenlesbares Format. 
Eine eindeutige Interpretation und eine 
Zuordnung der verschiedenen Darstellun-
gen der EPC-Daten (transponderkodiert, 
binär und „pure-identity URI“) werden 
gegeben. Derzeit verfügbar ist die Version 
1.6 des Standards aus dem Jahr 2011.

Funkvorschriften

Funkvorschriften gelten für die Kommu-
nikation zwischen Readern und Trans-
pondern und haben daher wesentlichen 
Einfluss auf die Gestaltung des Systems. 
Derzeit in Europa gültige Funkvorschriften 
werden von ETSI (European Telecommu-
nications Standards Institute) entwickelt. 
ETSI ist offiziell verantwortlich für die Ent-
wicklung von Standards im ICT (Informa-
tion and Communication Technologies) 
Bereich in Europa. Die mehr als 700 Mit-
glieder der Organisation stammen aus 
der ganzen Welt und setzten sich aus 
Firmen aus verschiedenen Branchen und 
Sektoren zusammen. Dies können bei-
spielsweise Hersteller, Service Provider, 
Forschungseinrichtungen und Endan-
wender einer Technologie sein. Auf Grund 
dieser Zusammensetzung sind die ent-
wickelten Standards sehr eng an den 
Bedürfnissen des Marktes orientiert.

Funkparameter  
(EN 300 220, EN 300 330, EN 300 440)
Diese Funkvorschriften bestehen schon 
einige Zeit und bilden die Basis für die 
Zulassungen von RFID-Geräten in den 
entsprechenden Frequenzbändern. Die 
Normen werden ständig geprüft und ent-
sprechend dem Stand der Technik wei-
terentwickelt. Der Standard EN 300 220 
beschreibt grundlegende Anforderungen 
an Short Range Devices im Frequenzbe-
reich zwischen 25 MHz und 1 GHz. Glei-
ches zeigen die Standards EN 300 330 
und EN 300 440 für das Frequenzband 
zwischen 9  kHz und 30  MHz, sowie zwi-
schen 1 GHz und 40  GHz auf. Die aus dem 
Jahr 2010 stammende Version des Stan-
dards EN 300 220 wurde im Jahr 2012 
überarbeitet und veröffentlicht. Die aktuelle 
Version des Standards EN 300 330 stammt 
von Juni 2014. Im August 2010 folgte eine 
Neufassung des Standards EN 300 440.

Funkparameter UHF (EN 302 208)
Eine Überarbeitung dieser Funkvor-
schrift (Version 2.1.0) erfolgte im vergan-
genen Jahr. Der Standard beschreibt 
den Einsatz von passiven Transpon-
dern im Frequenzbereich von 865 MHz 
bis 868 MHz, dem so genannten UHF-
Band. Es werden die Anforderungen zur 

Neues HF Gate „Crystal Standard“ der FEIG 
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optimalen Ausnutzung der vorhandenen 
Frequenzen beschrieben. Beispielsweise 
wird eine maximale Sendeleistung von 
2 Watt e.r.p. (Effective Radiated Power) 
spezifiziert. Damit sind in Europa Lese-
reichweiten möglich, die mit denen in 
den USA vergleichbar sind. Die Vor-
schrift gilt sowohl für fest installierte als 
auch mobile Reader. Weiterhin können 
sowohl integrierte als auch abgesetzte 
Antennen benutzt werden.

Der Standard implementiert einen 
Vierkanalplan. Das bedeutet, dass 
aus dem verfügbaren Frequenz-
band vier Sendekanäle bei einer Fre-
quenz von 865,7 MHz, 866,3 MHz, 
866,9 MHz und 867,5 MHz als Über-
tragungskanäle genutzt werden kön-
nen. Zwischen den einzelnen Kanälen 
ist ein Schutzband von 600 kHz ange-
siedelt. Dieses Band ist reserviert für 
die Transponderantwort. Durch die 
spektrale Trennung von Reader- und 
Transpondersignalen ist der Betrieb 
von mehr als einem Reader pro Kanal 
im so genannten Dense Reader Mode 
möglich. Die Tagantwort wird durch 

eine Zwischenfrequenz von 320 kHz 
in die benachbarten Kanäle verscho-
ben und wird somit nicht durch die 
von anderen Readern ausgesendeten 
Informationen überlagert. Dies wird 
durch die Definition einer Transmitter-
Spektrummaske sichergestellt, welche 
jeder in Europa installierte Leser erfül-
len muss. Somit ist der Aufbau von 
großen UHF RFID Installationen und 
Systemen mit beliebig vielen Lesern 
auf engstem Raum möglich.

EN 300 674 – Generelle Eigenschaften und 
Testmethoden für Telemetriesysteme im 
Straßenverkehr bei 5,8 GHz
Der Standard beschreibt Funkpara-
meter und Eigenschaften von Tele-
metriesystemen im Straßenverkehr 
bei einer Frequenz von 5,8 GHz im 
ISM Band (Industrial, Scientific and 
Medical). EN 300 674 definiert die 
Kommunikationsparameter der Short 
Range Devices und gibt Testmetho-
den zur Überprüfung der Konformität 
von Geräten mit dem Standard vor. 
Die aktuelle Version des Standards 
stammt aus dem Jahr 2006.

EN 300 761 – Automatische Erkennung von 
Fahrzeugen im Schienenverkehr (2,45 GHz)
Der Standard EN 300 761 definiert 
Funkparameter und Eigenschaften von 
Systemen zur automatischen Identifika-
tion von Fahrzeugen im Schienenver-
kehr. Der Standard ist bereits seit 2001 
gültig und basiert auf einer Betriebsfre-
quenz von 2,45 GHz.

EN 301 489 – Allgemeingültige technische 
Anforderungen an Funksysteme
Der in 2013 überarbeitete Standard 
besteht aus einer Vielzahl verschiede-
ner Abschnitte. Die für RFID Systeme 
relevanten Teile sind die Abschnitte -1 
bis -3. Während Teil 1 allgemeingül-
tige Anforderungen und Voraussetzun-
gen an Funksysteme beschreibt, wird 
im zweiten Teil ein konkreter Bezug auf 
verschiedene Systeme mit unterschiedli-
chen Arbeitsfrequenzen genommen. Der 
dritte Abschnitt definiert Anforderungen 
an Short Range Devices im Frequenzbe-
reich zwischen 9 kHz und 246 GHz. 

Im Standard werden anwendbare EMV 
Tests und Messmethoden beschrieben. 
Ebenso werden Grenzwerte für die maxi-
male Abstrahlung der Geräte spezifiziert. 
Sollte es zu Abweichungen zwischen 
denen im allgemeingültigen Teil des 
Standards getätigten Angaben und den 
Angaben in produktspezifischen Teilen 
kommen, so sind immer die produktspe-
zifischen Anforderungen zu erfüllen. 
Grundsätzlich sind jedoch die Anforde-
rungen und Spezifikationen der entspre-
chenden Funkvorschriften zu priorisieren.

865 MHz 865.7 866.3 866.9 867.5 868 MHz

4 �RFID 
channels of 
200 kHz

2 W

25 mW

UHF Kanalplan

Trennung von Readerinformation 
und Tagantwort 

Status Nummer Anwendungsbereich

 ETSI EN 300 220 Funkparameter 25 MHz - 1000 MHz

 ETSI EN 300 330 Funkparameter 9 kHz - 30 MHz

 ETSI EN 300 440 Funkparameter 1 GHz - 40 GHz

 ETSI EN 302 208 Funkparameter 865 - 868 MHz

 ETSI EN 300 674
Generelle Eigenschaften und Testmethoden von 
Road Side Units  und On Board Units bei 5,8 GHz

 ETSI EN 300 761
Automatische Erkennung von Fahrzeugen im  
Schienenverkehr (2,45 GHz)

 ETSI EN 301 489 Allgemeingültige technische Anforderungen

 ETSI TR 102 436 Einsatzempfehlung für UHF-Systeme

 EN 50364 Maximale Strahlenbelastung – Anforderungen

 EN 50357 Maximale Strahlenbelastung – Meßmethoden

Funkvorschriften in Europa
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Einsatzempfehlungen für  
UHF-RFID-Systeme (TR 102 436)
Dieser technische Report der ETSI ent-
hält Empfehlungen zur Installation und 
Einrichtung von kleineren und mittle-
ren RFID-Systemen. Ferner werden 
Richtlinien zur bestmöglichen Verwen-
dung des Spektrums, das auf Basis 
des Standards EN 302 208 zur Verfü-
gung steht, gegeben. Zusätzlich geht 
der Report auf die Benutzung von 
RFID-Geräten mit reduzierter Leistung 
ein. Handheld-Reader oder RFID-Dru-
cker im UHF Bereich können auch auf 
Basis der Funkvorschrift EN 300 220 
betrieben werden. Weiterhin berück-
sichtigt das Dokument die Möglichkei-
ten zur Minimierung von Interferenzen 
zwischen benachbarten Lesegeräten. 
Die im Juni 2014 neu erschienene Ver-
sion 2.1.1 des Standards wurde um 
Richtlinien für die Installation von RFID 
Systemen im neu geschaffenen UHF 
Frequenzband zwischen 915 MHz und 
921 MHz ergänzt.

Maximale Strahlenbelastung – 
(EN 50364, EN 50357)
Der Standard EN 50364 definiert 
Grenzwerte für die maximale Strahlen-
belastung, während EN 50357 Mess-
verfahren zu deren Überprüfung enthält. 
Es wird zwischen Basisgrenzwerten 
und abgeleiteten Grenzwerten unter-
schieden. Die Basisgrenzwerte bezie-
hen sich direkt auf die thermischen 
Auswirkungen und werden als SAR-
Einheiten in W/kg angegeben (SAR = 
Spezifische Absorptionsrate). Die abge-
leiteten Grenzwerte sind zwar einfacher 
zu überprüfen, beziehen sich jedoch 
nur auf indirekte Effekte.

Was kann in 2015 erwartet werden?

Nachdem im Jahr 2014 bereits der erste 
Abschnitt (Teil 11) des neuen Standards 
ISO 29167 ratifiziert wurde, werden im 
Jahr 2015 die Arbeiten an den übrigen 
Abschnitten, welche weitere Verschlüs-
selungsverfahren zur Verfügung stellen, 
voranschreiten. Hier kann mit einer Ver-
öffentlichung weiterer Teile im laufenden 
Jahr gerechnet werden. Erste Transpon-

der, welche die neuen Features nach ISO 
29167-10 (AES Verschlüsselung) unter-
stützen werden mit dem neuen UCODE 
AES Chip von NXP in Kürze verfügbar 
sein. Der vollständige Funktionsumfang 
dieses Chips wird durch den UHF Long 
Range Leser ID ISC.LRU1002 der FEIG 
ELECTRONIC GmbH bereits unterstützt. 
Zur Unterstützung der neuen Features 
ist lediglich ein Firmware Update erfor-
derlich, so dass bereits im Feld befind-
liche Geräte nicht ausgetauscht werden 
müssen um die Möglichkeiten dieses 
neuen Chips zu nutzen.

Bezugnehmend auf die durch ISO 
29167 neu geschaffenen Möglichkeiten 
soll im Jahr 2015 mit der Entwicklung 
von geeigneten Teststandards begon-
nen werden. Diese zielen darauf ab, die 
Konformität von Reader und Transpon-
dern zu den Standards der ISO 18000er 
Reihe in Kombination mit den neu ent-
wickelten Sicherheitsmerkmalen des 
ISO 29167 Standards zu überprüfen. 
Im Hinblick auf das Ziel die Sicherheit 
von RFID Systemen weiter zu steigern 
sind die beiden voran genannten Maß-
nahmen von großer Bedeutung. Spe-
ziell UHF RFID Systeme können von 
diesen Maßnahmen profitieren, da bis-
her kaum sicherheitsdienliche Merk-
male für derartige Systeme verfügbar 
sind. Damit wird man den Anforde-
rungen des Marktes gerecht und stellt 
neue Eigenschaften bereit, die zu einer 
weiteren Verbreitung der Technologie 
und zur Erschließung neuer Applikati-
onsfelder beitragen werden.

In ETSI werden die aktuellen Bestrebun-
gen zur Erweiterung des gültigen UHF 
Spektrums fortgeführt werden. Diese 
Aktivitäten sind von besonderer Bedeu-
tung, da mit einer Erweiterung, bzw. der 
Bereitstellung eines zusätzlichen UHF 
Frequenzbandes die Möglichkeit zum 
Betrieb von UHF Systemen mit wesent-
lich höheren Datenraten und höherer 
Sendeleistung gegeben sein wird. Hinzu 
kommt, dass für UHF Systeme keine 
weltweit einheitlichen Frequenzen verfüg-
bar sind, wie dies beispielsweise im HF 
Bereich der Fall ist. Durch die Tatsache, 
dass das potentielle Spektrum im Bereich 
zwischen 915 MHz und 921 MHz liegt, 
würde dieser Schritt auch erheblich zu 
einer Harmonisierung der weltweiten UHF 
Frequenzen beitragen. In der Vergangen-
heit durchgeführte Tests haben erwiesen, 
dass eine Koexistenz von UHF Systemen 
mit bereits in diesem Frequenzbereich 
angesiedelten Funksystemen möglich 
ist. Bevor die neuen Frequenzen genutzt 
werden können muss allerdings zunächst 
eine Umsetzung des ETSI Beschlusses in 
nationales Recht erfolgen.

Zusammenfassend kann gesagt werden, 
dass keinesfalls ein Mangel an qualifizier-
ten RFID Standards fest zu stellen ist. Im 
vergangenen Jahr abgeschlossene und 
aktuell laufende Standardisierungsaktivi-
täten zielen überwiegend auf eine Verbes-
serung bereits bestehender Standards ab 
und werden dazu beitragen, sichere RFID 
Systeme zu ermöglichen. 

ident

Mögliche Anordnung von 

Antennen in einem UHF Gate
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Als die ersten RFID-Systeme entwickelt wurden, gab es natürlich noch keine Standards. Das Bild hat sich inzwischen 
grundlegend geändert. Proprietäre Systeme werden nach und nach von standardisierten Systemen verdrängt. Hier 
sind insbesondere die Luftschnittstellenstandards nach ISO/IEC 18000 zu nennen. Anders sieht es bei den Anwendun-
gen aus. Für viele RFID-Anwendungen fehlt die Standardisierung und behindert so den umfassenden Einsatz dieser 
Technologie. AIM und DIN haben jetzt eine Norm erstellt und publiziert, die zu einer Vereinheitlichung elektronischer 
Typenschilder führen soll.

Was versteht man unter einem elektroni-
schen Typenschild? Technische Geräte 
wie Maschinen, Fahrzeuge, Haushalts-
geräte oder Armaturen sind in der Regel 
mit einem Typenschild gekennzeich-
net, das Hersteller, Gerätebezeichnung, 
Baureihe und sonstige technische Daten 
enthält, die für den Betrieb des Geräts 
wichtig sind. Seit Langem wird die Idee 
verfolgt, diese Typenschilder mit einem 
RFID-Transponder zu ergänzen, weil 
damit viele zusätzliche Möglichkeiten 
genutzt werden können. Im Speicher 
eines Transponders können alle wichti-
gen Gerätedaten gespeichert werden. 
Mit einem Reader können diese Daten 
schnell und fehlerfrei erfasst werden. 
Wenn z.B. Anlagen mit vielen Geräten 
routinemäßig überprüft oder gewartet 
werden, kann die Protokollierung die-
ser Arbeitsvorgänge wesentlich verein-
facht werden. Durch das schnelle Lesen 
ergibt sich eine Zeitersparnis. Es werden 

Eingabefehler vermieden, und es erge-
ben sich weitere Möglichkeiten, die 
mit einem konventionellen gedruck-
ten Typenschild nicht möglich sind. So 
können in einem Transponder wesent-
lich mehr Daten gespeichert werden, 
als üblicherweise aufgedruckt sind. 
Der Vorteil der großen Datenmenge 
gilt auch für einen 2D-Code, der opti-
onal auf dem Typenschild aufgedruckt 
werden kann und in diesem Standard 
auch berücksichtigt wird. In einen 
Transponder können außerdem spä-
ter neue Daten geschrieben werden. 
Damit kann z.B. eine Wartung direkt 
am Gerät protokolliert werden.

Welche Vorteile bietet die 
Standardisierung?

Um diese Vorteile zu nutzen, wurden 
immer wieder proprietäre Lösungen 
implementiert, die sich aber selten über 
die Grenzen einer Firma hinaus etablieren 
konnten. Wenn nur ein Hersteller seine 
Geräte mit Transpondern ausrüstet, 
nützt das dem Anwender wenig, wenn 
dieser hunderte von Geräten in seiner 
Anlage verbaut, die dann noch von vie-
len verschiedenen Herstellern stammen. 
Selbst wenn alle Hersteller standardi-
sierte Transponder an ihren Geräten ein-
setzen, fehlt doch die Einigung auf eine 

Erwin Schmidt

Pepperl + Fuchs GmbH
Lilienthalstr. 200
68307 Mannheim
www.pepperl-fuchs.com

Das elektronische Typenschild wurde standardisiert
AIM und DIN haben die Norm erarbeitet

Exemplarischer Aufbau eine elektronischen Typenschildes. (© Pepperl + Fuchs GmbH)
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Luftschnittstelle und ein bestimmtes 
Datenformat. Der Anwender bräuchte 
für jeden Hersteller ein eigenes Lesege-
rät mit einer entsprechenden Software, 
um mit den Transpondern arbeiten zu 
können. Hier ist die Notwendigkeit einer 
Standardisierung offensichtlich.

Aktion des AIM

Seit mehreren Jahren befassen sich 
diverse Arbeitsgruppen in der Indust-
rie mehr oder weniger intensiv mit dem 
Thema elektronisches Typenschild. 
Diese Arbeitsgruppen sind meistens 
Anwender, die einen bestimmten Indus-
triezweig oder eine Branche im Auge 
haben. Hier ist es notwendig, bran-
chenübergreifend eine allgemeingültige 
Lösung für alle Industrieanwendungen 
zu erarbeiten. Zusätzlich sind die Her-
steller von Transpondern, Readern und 
Software mit ins Boot zu nehmen, damit 
auch ein passendes Angebot von RFID-
System entwickelt und angeboten wird. 
Hier ist AIM die richtige Adresse, denn 
dort sind die Hersteller, Anbieter und 
Systemintegratoren organisiert. 

Auf Initiative des AIM-Verbandes 
wurde eine Arbeitsgruppe von Herstel-
lern und Anwendern gegründet, die ein 
DIN-Projekt initiiert und einen Normen-
entwurf eingebracht hat. Der Entwurf 
wurde mit anderen Industrieverbänden 
abgestimmt. Im DIN wurde dieses Pro-
jekt vom Normenausschuss NA 043-
01-31 und dem Unterausschuss NA 
043-01-31-04 betreut. Ergebnis ist die 
Norm DIN 66277, die Mitte 2014 ver-
öffentlicht wurde.

Inhalt der Norm

In der Norm werden zunächst die 
mechanischen und elektrischen Para-

meter behandelt. Es ist vorgesehen, 
dass neben den lesbaren Daten auch 
ein zweidimensionaler Barcode (Data-
martix oder QR-Code) mit densel-
ben Daten aufgedruckt wird. Damit 
kann das Typenschild auch mit opti-
schen Scannern erfasst werden. Die 
optische Codierung ist natürlich per-
manent. Neue Daten können nur im 
RFID-Transponder gespeichert werden.  
Bild 1 zeigt exemplarisch den Aufbau 
eines solchen Typenschildes.

Der nächste Punkt ist die richtige Aus-
wahl der Luftschnittstelle. Hier sieht der 
Entwurf mehrere Möglichkeiten vor. Es 
kann im HF- oder im UHF-Bereich gear-
beitet werden. Im HF-Bereich kann ent-
weder nach ISO/IEC 18000-3 Mode 1 
oder Mode 3 gearbeitet werden. Mode 
1 entspricht ISO/IEC 15693. Mode 3 
dagegen verwendet die Speicherstruk-
tur von ISO/IEC 18000-63, ist also EPC-
kompatibel. Im HF-Bereich kann auch 
nach ISO/IEC 14443 gearbeitet werden. 
Diese Norm wurde mit aufgenommen, 
um NFC-Transponder und Reader ein-
setzen zu können. Im UHF-Bereich ist 
der übliche ISO/IEC 18000-63 Standard 
vorgesehen.

Speicherung und  
Darstellung der Daten

Den größten Teil des Normenentwurfs 
nimmt die Definition und Codierung der 

Daten in Anspruch. RFID-Transponder 
enthalten in der Regel von Haus aus eine 
sogenannte TID, eine eindeutige Identi-
fikationsnummer, die vom Chiphersteller 
vergeben wird und bei der Antikollision, 
der gleichzeitigen Erkennung mehrerer 
Transponder im Lesebereich, verwendet 
wird. Zusätzlich ist eine UID vorgesehen, 
eine eindeutige Kennung des Objekts, 
an dem das elektronische Typenschild 
angebracht ist. Diese eindeutige Identifi-
kation ist bereits in ISO/IEC 15459-4 und 
ISO 17367 geregelt.

Die europäische Maschinenrichtlinie 
schreibt neben der CE-Kennzeichnung 
bestimmte Angaben wie Hersteller, 
Maschinentyp oder Baujahr vor. Diese 
Angaben müssen immer von Menschen 
lesbar angebracht sein. Diese grund-
legenden Daten und weitere Daten 
können dann noch im Transponder 
gespeichert sein. Da die Norm nicht 
alle Daten für alle Anwendungsberei-
che definieren kann, wurde eine Anwen-
dungsidentifikation (AID) definiert. Diese 
Identifikation besteht aus einem Byte, 
das dann anzeigt, welche anwendungs-
spezifischen Daten folgen. Beispielhaft 
seien hier NAMUR (chemische Indus-
trie), VDMA (Armaturen), persönliche 
Schutzausrüstung (Normungsgruppe 
im DIN), Forum Vision Instandhaltung 
(FVI) oder HIBC (Healthcare) genannt. 
UID, AID und weitere Grunddaten wer-
den mit Datenidentifikatoren strukturiert 
abgelegt. Die Datenidentifikatoren sind in 
ISO/IEC 15418 (GS1 Application Identi-
fiers and ASC Data Identifiers) und ANSI 
MH10.8.2 definiert. Mit der Anwendungs-
identifikation bietet die Norm die Möglich-
keit, dass Anwendergruppen ihre eigenen 
Datenidentifikatoren definieren, um die 
anwendungsspezifischen Daten im elek
tronischen Typenschild abzulegen.

Elektronisches Typenschild mit integriertem Transponder und Datamatrix-Code. (© Elmicron GmbH)

Seit mehreren Jahren befassen sich 
diverse Arbeitsgruppen in der Industrie 
mehr oder weniger intensiv mit dem 
Thema elektronisches Typenschild
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Protokollierung von Wartungen und 
Reparaturen

Es existieren Datenidentifikatoren, mit 
denen man Ereignisse beschreiben 
kann. Damit können z.B. Wartungsvor-
gänge oder Reparaturen protokolliert 
und im Transponder des elektronischen 
Typenschilds gespeichert werden. Hier 
kommt der Vorteil des elektronischen 
Typenschilds voll zur Geltung. Mit dem 
Datenidentifikator „F“ können hierar-
chische Strukturen angelegt werden. 
Damit können selbst komplexe Zusam-
menhänge wie z.B. unterschiedliche 
Wartungsbereiche oder Wartungen mit 
anschließenden Reparaturen eindeutig 
beschrieben werden.

Datenkomprimierung

Um den begrenzten Speicher eines 
Transponders optimal zu nutzen, 
sollten die Daten möglichst kompri-
miert abgelegt werden. Dazu existie-
ren bereits diverse Normen, auf die 
zurückgegriffen werden sollte. In dieser 
Norm wird die sogenannte „No-Direc-
tory Structure“ aus der ISO/IEC 15962 
herangezogen. Diese Struktur vermei-
det einen großen Overhead und erlaubt 
das lineare Lesen und Interpretieren 

der Daten. Je nach Aufbau der Daten 
können unterschiedliche einfache 
Komprimierungsverfahren eingesetzt 
werden. Die Komprimierungsverfahren 
können sogar gemischt werden, und 
damit kann die Komprimierung weiter 
optimiert werden.

Verweise auf externe Daten

Was tut man, wenn der Transpon-
der nicht ausreicht? Zu Geräten mit 
EX-Zulassungen gibt es Zertifikate 
und Betriebsanleitungen, auf die man 
zugreifen möchte. Handbücher und 
Datenblätter sind meistens zu umfang-
reich, als dass man sie in einem Trans-

ponder speichern könnte. Deshalb 
wurden die neuen Datenidentifikato-
ren „33L“ und „34L“ definiert und vom 
ASC MH 10 Data Identifier Mainte-
nance Committee als Standard regist-
riert. Mit diesen Datenidentifikatoren ist 
es möglich, eine Internetadresse anzu-
geben, die dann auf externe Daten ver-
weist. Diese URL kann dann auf Daten, 
die in der IT-Struktur des Anwenders 
gespeichert sind, referenzieren. Es ist 
auch denkbar, dass man direkt auf 
eine Datenbank des Geräteherstellers 

verweist und auf allgemeine Doku-
mente wie Datenblätter und Handbü-
cher zugreift. Mit diesem Verfahren ist 
der begrenzte Speicher eines Trans-
ponders keine unüberwindbare Hürde. 
Voraussetzung ist natürlich, dass das 
Lesegerät auf eine Verbindung zum 
Internet oder Intranet verfügt.

Ausblick

Der Normenentwurf enthält mehrere 
Beispiele, wie Daten zusammengestellt 
und komprimiert werden können. Damit 
wird die Anwendung dieses Standards 
erleichtert und wird hoffentlich zur weit 
verbreiteten Anwendung beitragen. Der 
Standard definiert die Rahmenstruktur 
für ein elektronisches Typenschild. Es 
sind lediglich die Grunddaten beschrie-
ben. Es ist noch einige Arbeit zu leisten, 
um das elektronische Typenschild in die 
vielfältigen Anwendungen mit ihren spe-
zifischen Anforderungen an die Daten-
inhalte zu integrieren. Hier sind die 
Arbeitsgruppen in der Industrie gefor-
dert. Interessenten sollen sich an AIM 
direkt wenden.

Der Text dieser Norm wurde in Englisch 
übersetzt und als Normungsvorschlag bei 
CEN in Brüssel eingereicht. Das Ziel ist es, 
eine europäische Norm herauszugeben.

ident

Lesen eines elektronischen Typenschildes mit einem Handlesegerät. (© Pepperl + Fuchs GmbH)

Es ist vorgesehen, dass neben den lesbaren Daten 
auch ein zweidimensionaler Barcode mit denselben 
Daten aufgedruckt wird
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Diese Anforderung hat das ISO-Komi-
tee für Automatische Identifikation und 
Datenerfassung (AIDC) aufgenommen 
und das einheitliche Emblem entwickelt: 
„ISO/IEC 29160 Information technology 
- Radio frequency identification for item 
management - RFID Emblem“. Die Rein-
zeichnungen dazu hat der Arbeitskreis 
von AIM geliefert (siehe Beispiele RFID-
Embleme im Positiv- und Negativdruck).

Das RFID-Emblem auch  
für den Verbraucherschutz

Seitens der EU wurde die Aufnahme 
des RFID-Emblems als EN-Standard 
aufgrund der Forderung nach Anzeige 
des Vorhandenseins eines RFID-Trans-
ponders vorangetrieben. Industrie- und 
Verbraucherverbände folgten dem Auf-
ruf über das EU-Mandat M436 RFID 
und Schutz von Daten, Information 
und Privatsphäre. Dazu hat das CEN-
Komitee TC 225 Kriterien erarbeitet, 

wie die Anwendung von RFID, bzw. das 
verbundene Risiko zu Privatsphäre und 
Datensicherheit transparent gemacht 
werden kann. Das Projekt lautet: 
„Bewertung des Einflusses von RFID 
auf die Privatsphäre (PIA-Privacy Impact 
Assessment)“. Das RFID-Emblem bildet 
dabei als „Notifizierungskennzeichen“ 
ein Grundwerkzeug für die Minderung 
eines erkennbaren Risikos durch den 
Hinweis: „Achtung - RFID“. Inzwischen 
ist das Emblem auch als offizielle Euro-
päische Norm und entsprechend in 
deutscher Sprache über den DIN-Ver-
lag unter dem Titel verfügbar: 

DIN EN 16656:2014-10, Informations-
technik - Identifizierung von Waren mittels 
Hochfrequenz (RFID) für das Manage-
ment des Warenflusses - RFID-Emblem 
(ISO/IEC 29160:2012, modifiziert); Deut-
sche Fassung EN 16656:2014

Das RFID-Emblem in der Anwendung

Das normierte RFID-Emblem war nun 
als optisches Hinweiselement auch in 
die betreffenden Anwendungsstandards 
für RFID aufzunehmen. Das ist in der 
Arbeitsgruppe von ISO TC 122 erfolgt. 

Das RFID-Emblem ist heue festes 
Bestandteil der Anwendungsstandards 
für RFID in der offenen Versorgungs-
kette ISO 17364 bis 17367:2013 „Sup-
ply Chain Applications of RFID - Produkt, 
Verpackung, Transporteinheiten, Wie-
derverwendbare Transportmittel“.

Die ersten RFID-Embleme  
tauchen auf RFID-Plaketten auf

Das Bild zeigt eine Identplakette mit 
RFID & Emblem, sowie DataMatrix. 
Das eine „für RFID-Leser“, das andere 
„für Barcodeleser“. Ohne das RFID-
Emblem würde niemand erkennen, 
dass die Plakette auch mit einem 
RFID-Lesegerät identifiziert werden 
kann. Die Frage vom Anwender und 
Verbraucherschützer kann bei diesem 
Beispiel beantwortet werden, JA, es ist 
RFID-drin. Dies gilt auch für das Elek
tronische Typenschild nach DIN 66277 
in Hybridtechnik „außen DataMatrix, 
innen RFID“ und eben mit RFID-Emb-
lem als Hinweis darauf. 

Weitere Informationen:

www.aim-d.de
www.aimglobal.org
www.rfidemblem.eu

Identplakette mit RFID & Emblem, optischem Code Datamatrix

Ein zweistelliger Index ist 

vorgesehen, der Auskunft 

über Frequenz und Infor

mationsgehalt gibt

 
„Wo RFID drin ist, soll auch RFID drauf stehen“

Das RFID Emblem

RFID -Transponder funktionieren unsichtbar. In Etiketten 
eingebettet, sind RFID-Chips kaum auszumachen, Informa
tion kann unbemerkt übertragen werden. RFID - Anwender 
und Verbraucherschützer fragen, ist da RFID drin? Oft eine 
sehr relevante Frage, bevor man ein RFID -Lesegerät zur 
Hand nimmt und scannen will, was doch unsichtbar ist. An 
dieser Stelle hilft das optische Signet, das RFID-Emblem. 
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2-Character 
Printed Code

Transponder 
Frequency

Air Interface Protocol
Data Structure 

Defining Agency
Data Structure

RFID Mutually agreed Mutually agreed Mutually agreed Indicates transponders and readers/encoders

A* 433 MHz ISO 18000-7 ISO JWG Indicates compatible readers/encoders

A0 433 MHz ISO 18000-7 (RFU) Reserved for future use

A1 433 MHz ISO 18000-7 ISO 17363 License plate ID plus optional application data

A2 433 MHz ISO 18000-7 (RFU) Reserved for future use

A3 433 MHz ISO 18000-7 (RFU) Reserved for future use

B* 860-960 MHz ISO 18000-63 ISO JWG Indicates compatible readers/encoders

B0 860-960 MHz ISO 18000-63 (RFU) Reserved for future use

B1 860-960 MHz ISO 18000-63 ISO 17364 License plate ID plus optional application data

B2 860-960 MHz ISO 18000-63 (RFU) Reserved for future use

B3 860-960 MHz ISO 18000-63 ISO 17365 License plate ID plus optional application data

B4 860-960 MHz ISO 18000-63 (RFU) Reserved for future use

B5 860-960 MHz ISO 18000-63 ISO 17366 License plate ID plus optional application data

B6 860-960 MHz ISO 18000-63 (RFU) Reserved for future use

B7 860-960 MHz ISO 18000-63 ISO 17367 License plate ID plus optional application data

B8 860-960 MHz ISO 18000-63 ISO 17363 License plate ID plus optional application data

E* 860-960 MHz ISO 18000-63 EPCglobal † Indicates compatible readers/encoders

E0 860-960 MHz ISO 18000-63 EPCglobal † GID	 General Identifier

E1 860-960 MHz ISO 18000-63 EPCglobal † SGTIN	 Serialized GTIN

E2 860-960 MHz ISO 18000-63 EPCglobal † SSCC 	 Serial Shipping Container Code

E3 860-960 MHz ISO 18000-63 EPCglobal † SGLN	 Serialized Global Location Number

E4 860-960 MHz ISO 18000-63 EPCglobal † GRAI	 Global Returnable Asset Identifier

E5 860-960 MHz ISO 18000-63 EPCglobal † GIAI	 Global Individual Asset Identifier

E6 860-960 MHz ISO 18000-63 EPCglobal † Reserved for future use

E7 860-960 MHz ISO 18000-63 EPCglobal † Reserved for future use

H* 13.56 MHz 18000-3 M3 ISO JWG Indicates compatible readers/encoders

H0 13.56 MHz 18000-3 M3 ISO 17364 License plate ID plus optional application data

H1 13.56 MHz 18000-3 M3 ISO 17365 License plate ID plus optional application data

H2 13.56 MHz 18000-3 M3 ISO 17366 License plate ID plus optional application data

H3 13.56 MHz 18000-3 M3 ISO 17367 License plate ID plus optional application data

L* <135 kHz ISO 18000-2 ISO JWG Indicates compatible readers/encoders

L0 <135 kHz ISO 18000-2 ISO 17364 License plate identification only

L1 <135 kHz ISO 18000-2 (RFU) Reserved for future use

L2 <135 kHz ISO 18000-2 ISO 17367 License plate identification only

L3 <135 kHz ISO 18000-2 (RFU) Reserved for future use

M* 860-960 MHz ISO 18000-63 US DoD Indicates compatible readers/encoders

M0 860-960 MHz ISO 18000-63 (RFU) Reserved for future use

M1 860-960 MHz ISO 18000-63 US DoD CAGE plus serial number

M2 860-960 MHz ISO 18000-63 (RFU) Reserved for future use

N* 13.56 MHz ISO 14443-2,3,4 ISO 7816-5 Indicates compatible readers/encoders

N0 13.56 MHz ISO 14443-2,3,4 ISO 7816-5 Application Specific

N1 13.56 MHz ISO 14443-2 Type A ISO 7816-5 Application Specific

N2 13.56 MHz ISO 14443-2 Type B ISO 7816-5 Application Specific

P* 13.56 MHz ISO 15693 ISO 7816-5 Indicates compatible readers/encoders

P0 13.56 MHz ISO 15693-2 ISO 7816-5 Application Specific

Zweistellige Kennungen für das RFID-Emblem und deren Bedeutung
(Auszug aus: AIM Global Standard for the use of the AIM RFID Emblem™)

Quelle: ISO/IEC  29160 und AIM Global, † See EPCTM Tag Data Standards Version 1.3
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Das RFID-Emblem im Detail

Das Normungsprojekt war dem Komitee 
ISO/IEC JTC /SC 31/WG4/SG 5 zuge-
ordnet. Der Normenausschuss DIN NA 
043-01-31.4 ist das dazugehörige Spie-
gelgremium. Vom DIN aus wurden die 
Reinzeichnungen für das Logo selbst 
eingebracht, namentlich von Herrn Erwin 
Schmidt mit seinem Team bei Pepperl + 
Fuchs, Mannheim, als Mitglied im DIN-
Arbeitskreis für Automatische Identifika-
tion und RFID.

Das RFID Emblem weist daraufhin, dass 
sich darunter oder in der Verpackung 
ein RFID-Transponder befindet. Die Min-
destmaße sollten 14 x 13 mm nicht unter-
schreiten und um das Emblem herum 
aus Kontrastgründen eine 3 mm Freiraum 
haben. Eine bestimmte Druckfarbe ist aus 
Gründen der Universalität nicht angege-
ben, denn das Emblem soll sich von ver-
schiedenfarbigen Untergründen abheben. 
Dazu ist die Darstellung für den Druck als 
„Positiv“, wie als „Negativ“ vorgesehen, 
zum Beispiel schwarz auf weißen Grund 
oder weiß auf schwarzen Grund. 

Die Basis ist das Emblem mit den umran-
deten Buchstaben RFID. Frequenz, bzw. 
die Konformität zu spezifischem Stan-
dard wird durch einen genormten Index 
angegeben. Ein RFID-Emblem mit Index 
B3 sagt aus, dass es sich um einen 
UHF-Transponder nach ISO/IEC 18000-
63 und Anwenderstandard für Trans-
porteinheiten nach ISO 17365 handelt. 
Index „A1“ würde aussagen: Frequenz 
433 MHz und Anwendung „Container“ 
nach ISO 17363.

Integrationsgrad des  
ISO-Emblems für RFID

Das RFID-Emblem ist bereits fes-
ter Bestandteil in den ISO-Anwen-
derstandards für RFID für Produkte, 
Transporteinheiten, Container (ISO 
1736x). Auch ist das Emblem bereits 
in dem RFID-Anwenderstandard 
„VDA 5520 Fahrzeug-Distributions-
Label“ aufgenommen. Die Migration 
schreitet damit stetig voran. Auch 
EHIBCC – European Health Industry 
Business Communication Council, 
der Standards für eindeutige Identi-
fikation im Gesundheitswesen setzt, 
bindet das RFID-Emblem für die opti-
sche Kennzeichnung im Bereich der 
Medizintechnik ein.

RFID-Index zum Emblem

Bestandteil der Spezifikation für das 
RFID-Emblem ist neben der techni-
schen Reinzeichnung die Tabelle mit 
den Index-Werten, die Merkmale des 
betreffenden RFID-Transponders erken-
nen lassen. Diese Indexe sind beson-
ders für Diagnostik vorteilhaft, wenn ein 
RFID-Gerät einen Transponder nicht 
erfasst. In diesem Fall kann der Index 
im Emblem darüber Auskunft geben, ob 
RFID-Erfassungsgerät und RFID-Trans-

ponder technologisch zusammenpas-
sen. Im Übrigen ist es natürlich auch 
vorgesehen, die RFID-Schreib/Lesege-
räte mit dem RFID-Emblem zu kenn-
zeichnen, denn nur dann kann optisch 
verglichen werden, ob die Frequenz des 
Transponders mit der Arbeitsfrequenz 
der Geräte übereinstimmt. 

Auch gibt der Index einen Hinweis auf 
die spezifische Anwendungsebene, 
also Produkt, Verpackung, Contai-
ner. Die Norm „ISO/IEC 29160 RFID 
Emblem“ enthält ein Antragsformular, 
damit die Möglichkeit gegeben ist, wei-
tere Kennungen für spezifische RFID-
Transponder und deren Aufgaben 
aufzunehmen. Damit wird der Standard 
lebendig gehalten und regelmäßigem 

Update unterworfen, ebenso wie alle 
anderen RFID-Standards unter ISO im 
mindestens 5-jährigen Turnus. AIM ist 
beauftragt, für die laufende Pflege der 
Embleme zu sorgen. Die RFID-Emb-
leme sind als integrierbare Graphiken 
von der entsprechenden Internetseite 
von AIM ladbar (www.aim-d.de).

ident

 
Referenzen zu Spezifikationen mit dem RFID-Emblem ISO/IEC 29160  
Radio frequency Identification for Item Management

• �ISO 17363, Supply chain applications of RFID - Freight containers
• �ISO 17364, Supply chain applications of RFID - Returnable transport items
• �ISO 17365, Supply chain applications of RFID - Transport units
• �ISO 17366, Supply chain applications of RFID - Product packaging
• �ISO 17367, Supply chain applications of RFID - Product tagging 
• �VDA 5520 RFID in der Fahrzeugdistribution, SFVR – Standardisierung  

von Fahrzeug-Versand- Informationen für den RFID-Einsatz
• �AIM Global Standard for the use of the AIM RFID Emblem™ 
• �eHIBC-ISOpoweredRFID

RFID-Emblem in Positiv- und Negativdruck

Das RFID Emblem weist darauf hin, dass 
sich darunter oder in der Verpackung 
ein RFID-Transponder befindet
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Für den wirtschaftlichen Einsatz von Auto-ID Techniken sind Standards ein unverzichtbares Hilfsmittel, um Kompatibi-
litätsproblemen – wie dies bspw. bei Insellösungen der Fall sein kann – schon im Vorfeld zu begegnen. Obwohl bereits 
eine Vielzahl nationaler und internationaler Normen für radiofrequente und optische Identifikationstechniken existieren, 
sind anwendungsbezogene Richtlinien, die z.B. Vorgaben zur Art und Ausführung der Kennzeichnung machen, nur für 
einige wenige Fälle vorhanden oder werden durch unternehmensinterne Betriebsanweisungen substituiert. Aus diesem 
Grund hat sich der Fachausschuss „Verpackungslogistik“ (308.1) der VDI-Gesellschaft Produktion und Logistik (VDI-
GPL) der Aufgabe angenommen, unternehmens- und branchenübergreifende Richtlinien für Einsatzfälle zu erarbeiten, 
für die noch keine Normen bzw. sonstige Standardsvorhanden sind.

Automatische Identifikationstechniken 
sind aus der heutigen Logistik nicht mehr 
wegzudenken. Prozesse wie die Waren-
vereinnahmung, Lagerbestandsfüh-
rung oder Kommissionierung erfordern 
eine schnelle, zuverlässige und eindeu-
tige Identifizierung der gehandhabten 
Waren. Insbesondere die Bestrebungen 
zur Umsetzung der Hightech-Strategie 
„Industrie 4.0“ geben modernen Auto-
ID-Systemen einen stetig wachsen-
den Stellenwert. Eines der Standbeine 
für die erfolgreiche Realisierung dieses 
Zukunftsprojekts ist das sogenannte 
„Internet der Dinge“. In ihm soll u.a. 
jedes Objekt selbstständig seinen Weg 
von der Produktion bis zu seinem end-
gültigen Verwendungszweck finden kön-
nen. Hierzu benötigt jedes dieser Objekte 
eine eigene, ein-eindeutige Identität und 
ebenso Mittel, um diese allen anderen 
Akteuren im logistischen System mitzu-
teilen. Moderne Techniken zur automati-
schen Identifikation wie bspw. Barcodes, 
2D-Codes oder auch die RFID-Technik 
bieten hier bereits zuverlässige Lösungen.

Der weltweite Erfolg dieser Techniken 
ist jedoch einer kontinuierlichen Stan-
dardisierung und Vereinheitlichung 
technischer Parameter wie bspw. von 
Datenübertragungsprotokollen, Modu-

lations- und Kodierungsverfahren oder 
– im Falle der RFID-Technik – Kommu-
nikationsfrequenzen durch nationale 
(bspw. DIN) und internationale Normen 
(z.B. ISO, ETSI oder IEEE) zu verdan-
ken. Diese Normen beschäftigen sich in 
der Regel mit technischen Parametern. 
Dadurch wird sichergestellt, dass auch 
Datenträger und Schreib-Lese-Sys-
teme unterschiedlicher Hersteller und in 
unterschiedlichen Teilen der Welt kom-
patibel zueinander sind. Neben diesen 
technischen Parametern gibt es jedoch 
weitere Faktoren, die die Kompatibilität 
und generelle Funktionalität von Kenn-
zeichnungen beeinflussen. Diese sind 
bspw. die Art und der Ort der Applika-
tion oder die generelle Auswahl bzw. 
Beschaffenheit des Datenträgers. Diese 
sind wiederum häufig von der Art des 
zu kennzeichnenden Objekts abhängig. 
Da jedoch die unterschiedlichen Waren 

und Güter, die heutzutage umgeschla-
gen und gehandelt werden, äußerst 
heterogene Eigenschaften aufweisen, 
sind anwendungsbezogene Vorgaben 
zur Kennzeichnung spezieller Produkte 
oder Produktgruppen im Rahmen inter-
nationaler Normen nur sehr bedingt 
vorhanden. An diese Stelle können in 
Deutschland Richtlinien des Vereins 
Deutscher Ingenieure (VDI) e. V. treten.

Da die Verpackung eines Produktes in der 
Regel auch mit einer Kennzeichnung des 
Produktes einhergeht, beschäftigt sich 
der Fachausschuss „Verpackungslogis-
tik“ der VDI-GPL neben der Erarbeitung 
von Vorgaben bzgl. Verpackungsgestal-
tung oder Ladeeinheiten- bzw. Ladungs-
sicherung bereits seit über 20 Jahren 
mit dem Thema der Kennzeichnung zur 
automatischen Identifikation. So sind dort 
in den letzten Jahren mehrere Teile der 

Prof. Dr.-Ing. Rolf Jansen
Dipl.-Logist. Matthias Grzib

Verein zur Förderung innovativer 
Verfahren in der Logistik (VVL) e. V.
Giselherstr. 34
44319 Dortmund
www.vvl-ev.de

Standardisierung von Kennzeichnungsverfahren
Aktuelle Bestrebungen, um Kompatibilitätsproblemen vorzubeugen

Vergleich der Kennzeichnungsarten
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VDI-Richtlinienreihe 4472 „Anforderungen 
an Transpondersysteme zum Einsatz in 
der Supply Chain“ erarbeitet worden, die 
sich u.a. von allgemeinen Prüfverfahren 
zur Bestimmung der Leistungsfähigkeit 
eines RFID-Systems bis hin zu Vorgaben 
für den Einsatz von Transpondern in der 
textilen Kette oder der Automobilindus-
trie erstrecken. Darüber hinaus beschäf-
tigt sich der Fachausschuss 308.1 derzeit 
u.a. mit der Erstellung von Vorgaben und 
Hilfestellungen für die RFID-Kennzeich-
nung von Transportbehältern für die 
Getränkeindustrie sowie auch für flexible 
Verpackungen wie bspw. für Säcke oder 
auch flexible Großladungsträger (FIBC).

Die neue Richtlinienreihe  
VDI 4489 – „Kennzeichnung von 
Paletten mit Auto-ID-Elementen“

Ein weiteres aktuelles Thema ist die 
Kennzeichnung von Paletten mit Auto-
ID-Elementen im Rahmen der Richt-
linienreihe VDI 4489, zu der Anfang 
dieses Jahres der erste Teil zur Veröf-
fentlichung freigegeben wurde. Auf-
grund der Vielzahl an unterschiedlichen 
Bauformen von Paletten (bspw. Euro-
Palette, Düsseldorfer bzw. Halbpalette 
oder Viertelpalette) mit teilweise ebenso 
unterschiedlichen Grundvorausset-
zungen und Anforderungen, wurde die 
Erstellung einer Richtlinienreihe vorge-
sehen. Dieser erste Teil befasst sich mit 
den Anforderungen und dem aktuellen 

Stand der Technik zur Kennzeichnung 
von Mehrweg-Holzpaletten im Euro-
Maß (800 mm x 1.200 mm). Weitere Teile, 
die dann entsprechende Vorgaben zur 
Kennzeichnung von Mehrweg-Holzpa-
letten im Halbpalettenmaß, Kunststoff-
Mehrwegpaletten im Euro-Maß und 
Kunststoff-Mehrwegpaletten im Halbpa-
lettenmaß enthalten, sind vorgesehen.

Hierzu hatte der VDI bereits Mitte 2013 
einen Arbeitskreis zusammengerufen, 
der sich aus zahlreichen Vertretern aus 
den Bereichen der Palettenfertigung, 
des Palettenpoolmanagements und der 
Herstellung von modernen Auto-ID-Sys-
temen zusammensetzt. Darüber hinaus 
ist auch die Standardisierungsorganisa-
tion GS1 Germany beteiligt, die mit der 
von ihr erstellten RTI-Guideline für Mehr-

wegtransportgegenstände bzw. -behäl-
ter bereits wertvolle Vorarbeiten geliefert 
hat. Aus diesem Grund wird derzeit 
erwogen, die Richtlinie als VDI/GS1-
Richtlinie zu veröffentlichen.

Das Ziel dieser neuen Richtlinienreihe 
besteht u. a. darin, eine Hilfestellung bei 
der anforderungsgerechten Auswahl der 
Kennzeichnung der Paletten zu geben. 
So werden in den Richtlinien bereits in 
der Praxis erfolgreich erprobte Verfahren 
der Kennzeichnungsapplikation und der 
Kennzeichnungspositionierung darge-
stellt, bei denen sichergestellt ist, dass 
die erforderliche Kompatibilität zu derzeit 
am Markt eingesetzten Auto-ID-Syste-
men vorliegt. Falls die Anforderungen 
eines Anwenders mit diesen bestehen-
den Verfahren nicht komplett abgedeckt 

Externe Anbringung der Kennzeichnung

Interne Anbringung der Kennzeichnung in einem Palettenklotz
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werden können und eine eigene Lösung 
entwickelt werden soll, kann die Verifi-
zierung dieser Kennzeichnung durch 
in der Richtlinie ausgeführte – speziell 
auf den Paletteneinsatz abgestimmte 
Prüfverfahren (bspw. Lesetests unter 
mechanisch-klimatischen Belastungen) 
– durchgeführt werden. Hierdurch soll 
eine Mindestqualität sichergestellt wer-
den, die die angestrebte reibungslose 
Interoperabilität der Kennzeichnung und 
der Ident-Systeme gewährleistet. Bis-
her haben sich bei der Kennzeichnung 
von Paletten zwei technische Lösun-
gen als praktikabel erwiesen. Dies sind 
zum einen die optische Kennzeichnung 
mit Barcodes, 2D-Codes oder OCR und 
zum anderen die Kennzeichnung mit 
RFID-Transpondern. Die systembeding-
ten Eigenschaften und Leistungsmerk-
male dieser Techniken unterscheiden 
sich jedoch teilweise stark. Aus diesem 
Grund zeigt die Richtlinie speziell für die 
Anwendung in bzw. an Paletten die ent-
sprechenden technischen Eigenschaften 
auf, um Anwendern eine anforderungs-
gerechte Auswahl zu vereinfachen.

Auswahl der Kennzeichnung  
und des Datenformats in  
Abhängigkeit zur Nutzungsform

Die Art der Nutzungsform der Paletten 
ist für die Auswahl der Kennzeichnungs-
technik (optisch oder radiofrequent) 
ebenfalls von Bedeutung. Innerhalb der 
Richtlinie wird in offene und geschlos-
sene Systeme bzw. Palettenpools 
unterschieden. Diese unterscheiden 
sich u.a. bezüglich der Eigentumsver-
hältnisse der Paletten. Für die Auswahl 
der Kennzeichnung ist jedoch entschei-
dend, inwiefern die Auto-ID-Infrastruk-
turen der Palettennutzer aufgebaut 
sind. Bei einem offenen System sind 
in der Regel die Anzahl der Anwen-
der und deren vorhandene Auto-ID-
Infrastruktur nicht zentral bekannt und 
können daher stark voneinander abwei-
chen. Hingegen ist bei einem geschlos-
senen System eher davon auszugehen, 
dass sich die Beteiligten auf die Ver-
wendung einer oder mehrerer einheitli-
cher Auto-ID-Techniken (optisch, RFID) 

geeinigt haben. Aus diesem Grund ist 
für offene Systeme bzw. Palettenpools 
generell eine kombinierte Verwendung 
von optischen und radiofrequenten 
Kennzeichnungsverfahren zu empfeh-
len. Das verwendete Format sowie die 
auf dem Datenträger gespeicherten 
Informationen sind ebenfalls stark von 
der Nutzungsform der Palette abhän-
gig. Mit dem Ziel, eine weltweite ein-
eindeutige Identifizierung der Palette 
zu ermöglichen, empfiehlt die Richtlinie 
die Verwendung einer GRAI 96 Kenn-
zeichnung. Darüber hinaus wird dem 
Anwender jedoch frei gestellt, welche 
zusätzlichen Daten er auf den Datenträ-
gern hinterlegt.

Abhängig von der gewählten Kenn-
zeichnungsart bzw. Identifikationstech-
nik bestehen die Möglichkeiten einer 
externen oder einer internen Appli-
kation der Datenträger. Diese bieten 
unterschiedliche Vor- und Nachteile, 
die ebenfalls in der Richtlinie darge-
stellt werden. Während eine externe 
bspw. auch nachträgliche Applika-
tion mit geringem Aufwand durch-
geführt werden kann, ist das Risiko 
einer Beschädigung oder eines Ver-
lustes insbesondere durch mechani-
sche Belastungen bei Umschlag- und 
Transportprozessen erhöht. Eine in
terne Applikation bietet dagegen einen 
deutlich höheren Schutz der Kenn-
zeichnung, ist jedoch nur mit höherem 
Aufwand nachträglich durchführbar 
und in der Regel nur für eine radio-
frequente Kennzeichnungstechnik 
geeignet. Für optische Kennzeich-
nungstechniken ist systembedingt nur 
die externe Applikation anwendbar, die 
jedoch auch für RFID-Transponder ver-
wendet werden kann. Um das Risiko 
der Beschädigung oder eines Verlus-
tes zu minimieren, ist eine „versenkte“ 
Anbringung bspw. in einer Einfräsung 
– wie dies von der European Pal-
let Association (EPAL) e. V. praktiziert 
wird – sinnvoll. Auf diese Weise kann 

ein Abscheren der Kennzeichnung, 
wenn z.B. Paletten bei der Beladung 
aneinander entlang reiben, vermieden 
werden. Bei der internen Applikation 
der Kennzeichnung hat sich die Inte-
gration eines Transponders in einem 
Durchgangs- oder Sackloch in einem 
Palettenklotz als sinnvoll umsetzbar 
gezeigt. Hierbei ist jedoch darauf zu 
achten, dass zum einen die Nägel zur 
Befestigung der Deck- und Bodenbret-
ter den Transponder nicht beschädigen 
und zum anderen, dass der Transpon-
der nicht zu dicht an den Nägeln posi-
tioniert ist, um den störenden Einfluss 
des Metalls zu minimieren.

Positionierung der Kennzeichnung

Die Positionierung der Kennzeich-
nung an der Palette ist ausschlagge-
bend für die reibungslose Identifikation 
des Ladungsträgers. Insbesondere 
bei stationären Lesesystemen muss 
sichergestellt werden, dass bspw. bei 
Umschlagprozessen mit einer Mehr-
fachaufnahme der Paletten auf einem 
Flurförderzeug (d. h. es werden gleich-
zeitig mehrere Paletten neben- oder 
hintereinander transportiert), die Kenn-
zeichnung weiterhin auslesbar bleibt. 
Auch „kritische“ Beladungen, wie z.B. 
metallische Objekte oder Flüssigkeiten, 
dürfen die Identifikation nicht so stark 
stören, dass diese unmöglich wird. Die 
Standardisierungsorganisation GS1-
Germany hat im Rahmen der Erstellung 
ihrer RTI-Guideline bereits umfassende 
Erfahrungswerte und Erkenntnisse zur 
Kennzeichnung von Paletten aus Indus-
trie und Handel zusammengestellt und 
entsprechende Vorgaben zur Anzahl 
und Position von Datenträgern an 
Paletten erarbeitet. Da diese Vorgaben 
bereits ihren praktischen Nutzen unter 
Beweis gestellt hatten, wurden diese 
vom VDI-Arbeitskreis, in dem die GS1-
Germany ebenfalls vertreten ist, in die 
neue Richtlinie übernommen.

Die Positionierung der Kennzeichnung an der 
Palette ist ausschlaggebend für die reibungslose 
Identifikation des Ladungsträgers
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Für Mehrweg-Holzpaletten des Euro-
Maßes ist der Einsatz von mindestens 
zwei Datenträgern vorgesehen. Dies 
erhöht die Wahrscheinlichkeit deutlich, 
mindestens einen Datenträger erfolg-
reich auszulesen. Die genaue Positio-
nierung der Datenträger an der Palette 
ist von der verwendeten Identifikations-
technik abhängig. Generell wird eine 
Anbringung der Kennzeichnung sowohl 
an einer der Längs-, als auch an einer 
der Querseiten der Palette vorgesehen. 
Für optische Identifikationsverfahren hat 
sich eine Positionierung an den Quer-
brettern über den Seitenmittelklötzen 
als sinnvoll erwiesen, da hier unabhän-
gig von der Ausrichtung auf der Last-
aufnahme eines Flurförderzeugs – bei 
einer einfachen Aufnahme – stets ein 
Datenträger von außen sichtbar ist. 
Gleichzeitig ist diese Position von allen 
untersuchten Anordnungen, die am 
besten vor Beschädigung geschützte 
Stelle an der Palette.

Abhängig von der verwendeten Lade-
einheitensicherung müssen jedoch die 
besonderen Anforderungen der opti-
schen Identifikationssysteme berück-
sichtigt werden. Beim Einsatz von 
Wickelstretchfolien kann eine zu stark 
ausgeführte Fußwicklung die Ausle-
sung optischer Datenträger deutlich 
erschweren. Der Einsatz von Schrumpf-
folien und Haubenstretchfolien hat 
sich im Rahmen von Untersuchungen 
für aktuelle optische Identifikations-
systeme jedoch als unproblematisch 
herausgestellt. Alternativ zur ersten 
Positionierungsvariante können die 
Datenträger an oder in zwei sich dia-

gonal gegenüberstehenden Eckklötzen 
appliziert werden. Diese zweite Vari-
ante ist insbesondere für eine Kenn-
zeichnung mit RFID-Transpondern 
sinnvoll, da durch eine Integration der 
Transponder ein erhöhter Schutz vor 
Beschädigung oder Verlust gewähr-
leistet werden kann. Gleichzeitig ist 
selbst bei einer Mehrfachaufnahme 
am Flurförderzeug oder einer Boden-
blocklagerung die Wahrscheinlichkeit 
deutlich erhöht, dass mindestens ein 
Transponder an der Palette von außen 
gut auslesbar ist.

Weitere Richtlinien  
sind in der Bearbeitung

Nach der Veröffentlichung des ersten 
Teils der Richtlinienreihe VDI 4489 wen-
det sich der Arbeitskreis nun den Anfor-
derungen bei der Kennzeichnung von 
Mehrweg-Kunststoffpaletten des Euro-
Maßes zu. Während sich die generelle 
Positionierung der Kennzeichnung an 
den bereits erarbeiteten Vorgaben für 
Mehrweg-Holzpaletten orientieren wird, 
müssen bei der Erstellung dieses Teils 
der Richtlinienreihe jedoch die besonde-
ren Anforderungen und Eigenschaften 
der unterschiedlichen Herstellungsver-
fahren von Kunststoffpaletten, wie bspw. 
Spritzguss und Tiefziehen, berücksich-
tigt werden. So bietet die Herstellung im 
Spritzgussverfahren eine größere Freiheit 
bei der Applikation der Kennzeichnung 
durch das In-Mold-Verfahren. Gleichzei-
tig muss jedoch darauf geachtet werden, 
dass z.B. an Schweißnähten – bspw. bei 
Paletten, die aus einem Oberteil- und 

einem Fußteil zusammengesetzt werden 
– keine Kennzeichnungen angebracht 
werden können. Bei Kunststoffpaletten 
sind jedoch auch neue Kennzeichnungs-
methoden denkbar, die bei Holzpaletten 
nicht möglich sind, wie das Einprägen 
im Palettenfuß. Da Kunststoffpaletten 
insbesondere in der Lebensmittelbran-
che eingesetzt werden und hier speziel-
len Hygienestandards entsprechen und 
damit verbundenen Reinigungsprozes-
sen widerstehen müssen, ergeben sich 
weitere Herausforderungen.

Sobald dieser zweite Teil der Richtlinien-
reihe – voraussichtlich im Laufe des Jahres 
2015 – fertiggestellt ist, werden Richtlinien 
für Halbpaletten aus Holz und Kunststoff 
in Angriff genommen. Darüber hinausge-
hend ist die Erstellung weiterer Richtlinien 
und Richtlinienteile für sonstige Ladungs-
träger und Ladehilfsmittel geplant. Insbe-
sondere Viertelpaletten rücken hierbei in 
den Fokus des Arbeitskreises, da diese 
im Einzelhandel immer stärker eingesetzt 
werden. Ebenso sind Standards für die 
Kennzeichnung von Palettenboxen oder 
auch Kleinladungsträgern in der Diskus-
sion, da hierfür ebenfalls noch keine allge-
meingültigen Angaben existieren. Nähere 
Informationen zum aktuellen Stand der 
Richtlinienarbeit können Interessierte 
entweder direkt beim VDI d.h. dem Aus-
schussleiter Prof. Dr.-Ing. Jansen oder 
über den Arbeitskreisleiter Herrn Dipl.-
Logist. Matthias Grzib vom IDH des VVL 
e. V. erhalten. Ebenso besteht jederzeit 
die Möglichkeit zur Teilnahme an dem 
Arbeitskreis.
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Positionierung der Kennzeichnung bei Holzpaletten des Euromaßes (800 mm x 1.200 mm)
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Organische und gedruckte Elektronik ist der Schlüssel zur Herstellung einer 
Vielzahl von elektronischen Komponenten in kostengünstigen Prozessen. Intel-
ligente Verpackungen, aufrollbare Displays, Leuchttapeten, flexible Solarzel-
len, Einweg-Diagnosegeräte, interaktive Spiele oder gedruckte Batterien sind 
nur einige Beispiele für Anwendungsfelder gedruckter Elektronik. Sie ist dünn, 
leicht und flexibel und bietet damit eine Ergänzung zur Silizium-Elektronik. 

Ein Vorteil gedruckter Elektronik ist, 
dass viele elektronische Komponenten 
so kombiniert und integriert werden kön-
nen, dass intelligente, allgegenwärtige 
Einwegprodukte entstehen. Das dient 
auch der Datenerfassung und Identifika-
tion von Produkten – zum Beispiel auf 
dem Weg durch die Lieferkette. Liefe-
ranten, Produzenten, Großhandel, Ein-
zelhandel: Waren und Produkte gehen 

auf dem Weg zum Endverbraucher 
durch viele Hände. Dass alles ordnungs-
gemäß und sicher am Bestimmungs-
ort ankommt, ist eine Herausforderung. 
Gedruckte Elektronik kann die Sicherheit 
von Waren und deren Identifikation in der 
Lieferkette optimieren – zum einen mit 
Hilfe von gedruckten Speichern, RFID 
und NFC zur Identifikation, zum anderen 
mittels gedruckter Sensoren.

Dr. Klaus Hecker
Sonja Kuhl

OE-A (Organic and Printed 
Electronics Association)
Lyoner Straße 18
60528 Frankfurt
www.oe-a.org
www.lopec.com

Waren kommen wohlbehalten ans Ziel   
dank gedruckter Elektronik
Gedruckte Elektronik optimiert die Identifikation und Sicherheit von Produkten

Dieses Smart Label kann auch per Smartphone 

ausgelesen werden. Bildnachweis: Thin Film 

Electronics ASA
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Gedruckte Sensoren sind Dank Mas-
senproduktionsverfahren kostengünstig 
herstellbar. Sie dienen der Produktüber-
wachung auf vielerlei Weise. Das nor-
wegische Unternehmen Thinfilm ist 
Vorreiter, wenn es um Prototypen eines 
Time-Temperature-Labels geht, das der 
Produktüberwachung dient. Es beinhal-
tet einen gedruckten Temperatursensor, 
einen gedruckten Datenspeicher sowie 
Schaltkreise und eine gedruckte Batte-
rie als Energiequelle. Auf einem Display 
zeigt es an, ob die Kühlkette des Pro-
dukts während des Transports unter-
brochen wurde.

Einige Forschungseinrichtungen und 
Firmen statten Verpackungen mit weite-
ren gedruckten Sensoren aus, die sie in 
Labels integrieren – zum Beispiel solche, 
die erkennen können, ob Wasser oder 
Sauerstoff in versiegelte Verpackungen 
eingedrungen ist. Mögliche Schäden 
an Lebensmitteln kann der Verbraucher 
so erkennen. Solche Sensoren können 
auch Ammoniak aufspüren. Das Gas 
entsteht, wenn Fleisch verdirbt.

Die Erwartungen an gedruckte RFID 
haben sich nicht erfüllt. Trotz Massen-
produktionsverfahren haben Experten 

die Tags nicht kostengünstig genug 
herstellen können. Zudem sind die 
erforderlichen Lesegeräte nicht flä-
chendeckend verfügbar. Near Field 
Communication (NFC) ist die alter-
native kontaktlose Übertragungs-
möglichkeit von Daten. Viele neue 
Smartphones verfügen bereits über 
eine NFC-Funktion. NFC-auslesbare 
gedruckte wiederbeschreibbare Spei-
cher auf Verpackungen können den 
Käufer mit Informationen über das 
Produkt versorgen. Hier ist auch die 
Marketingrelevanz ein Aspekt. Außer-
dem kann das NFC-Label zur Produkt-
Authentifizierung dienen – nicht nur im 
Supermarkt, sondern auch auf dem 
Weg durch die Lieferkette.

Wie sich der Markt gedruckter Senso-
ren, RFID und NFC entwickelt, hat die 
OE-A (Organic and Printed Electronics 
Association), der größte internationale 
Industrieverband für gedruckte Elekt-
ronik, in ihrer Roadmap ermittelt. Rund 
250 internationale Experten aus den 
Reihen der OE-A-Mitglieder entwickeln 
die Roadmap stets weiter, um die aktu-
elle Entwicklung auf dem Markt zeigen 
zu können. Derzeit ist die sechste Aus-
gabe in Arbeit. Sensoren zur Überwa-
chung von Lebensmitteln, sogenannte 
„Smart Objects“ wie das Time-Tempe-
rature-Label, und intelligente Verpa-
ckungen sind laut Roadmap marktreif 
– wenngleich es noch einige Hürden zu 
überwinden gilt. Unter anderem müs-
sen Produktionskosten weiter gesenkt 
und die einzelnen Komponenten bes-
ser aufeinander abgestimmt werden. 
Und nicht zuletzt sind Endanwen-
der gefragt, die bereit sind, die neuen 
Labels und Sensoren einzusetzen.

ident

Ein Smart Label mit Temperatursensor kann künftig auf Verpackungen kleben. Der Endverbraucher 

kann dank eines integrierten Speichers auf einem Display ablesen, ob beispielsweise die Kühlkette 

eines Produkts stets eingehalten wurde. Bildnachweis: Thin Film Electronics ASA

Ein Vorteil gedruckter Elektronik ist, dass viele elektronische 
Komponenten so kombiniert und integriert werden können, dass 
intelligente, allgegenwärtige Einwegprodukte entstehen

Einige Forschungseinrichtungen und Firmen 
statten Verpackungen mit weiteren gedruckten 
Sensoren aus, die sie in Labels integrieren
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Das Smartphone ist unanfechtbar eine zentrale Schaltstelle unseres privaten 
als auch beruflichen Handelns. Die in die mobilen Endgeräte immer häufiger 
integrierte Near Field Communication (NFC) Schnittstelle bietet in industriel-
len Anwendungsfeldern wie Wartung, Instandhaltung und technischer Indus-
trie enorme Prozessoptimierungspotenziale. In der AIM Expertenrunde des 
Arbeitskreises NFC wurden diese in einem Whitepaper genauer analysiert und 
mit Beispielen untermauert.

Near Field Communication bezeich-
net in erster Linie eine drahtlose Über-
tragungstechnologie. Konzipiert wurde 
NFC vornehmlich für mobile Geräte wie 
Smartphones oder Tablet-PCs und ist 
auf kurze Reichweiten von etwa 5-10 cm 
ausgelegt. Die Technologie setzt dabei 
auf den Prinzipien und bereits beste-
henden Standards der Radio Frequenz 
Identifikation (RFID) bei 13,56 MHz auf. 
Schon seit mehreren Jahren sind die 
Marktforscher und Analysten, wenn es 
um das Thema Marktentwicklung von 
NFC geht, sehr euphorisch. Dabei gilt 
es aber zu berücksichtigen, dass diese 

Technologie seit fast 10 Jahren im Markt 
verfügbar ist, eine echte Adaption aber 
erst in den letzten Jahren stattgefun-
den hat. Die Marktzahlen für die NFC-
Entwicklung sehen – bei einem Absatz 
von NFC-fähigen Mobiltelefonen im 
Jahr 2018 mit 1,2 Milliarden Geräten – 
äußerst positiv aus. Auch die Tatsache, 
dass Apple mit seinem iPhone 6 und der 
Apple Watch auf die NFC-Technologie 
setzt, stärkt die öffentliche Wahrneh-
mung, dass es sich um eine „beachtens-
werte“ Technologie handeln muss.

Aber durch den erhöhten Bedarf Infor-
mationen wie bspw. zur Instandhaltung 
zeitnah abzufragen, zu generieren und 
weiterzuverarbeiten könnte die NFC-
Technologie ein wichtiger Treiber für den 
technologischen Fortschritt werden und 
dazu beitragen, Prozesse auch unter 
Kostenaspekten weiter zu optimieren. 
Die Nutzung von existierenden NFC-

Mobiltelefonen oder Tablets im indust-
riellen Umfeld stellt zweifelsohne andere 
Anforderungen an die Geräte als die 
private Nutzung, sie eröffnet aber wie-
derum auch neue Möglichkeiten. Haupt-
sächlich fokussiert das AIM Whitepaper 
an NFC interessierte Unternehmen aus 
Industrie, Service, Handel sowie alle 
Interessenten, die zu NFC Unterstützung 
seitens der Experten vom Industriever-
band AIM in Deutschland, Österreich 
und Schweiz suchen. Ziel ist es dabei, 
Möglichkeiten, Märkte und Anwendun-
gen aufzeigen, die mit NFC außerhalb 
der klassischen (privaten) Payment- und 
Marketinganwendungen möglich sind. 
Darüber hinaus beleuchtet das White 
Paper die technischen Parameter, die 
Vorteile und Grenzen sowie Sicherheits-
level der NFC-Technologie in den oben 
beschriebenen Märkten.

Ist NFC denn sicher genug  
für industrielle Anwendungen?

Gegenüber einer konventionellen 
Funkkommunikation besitzt NFC auf-
grund der Nahfeldkopplung einen inhä-
renten Sicherheitsvorteil gegenüber 
anderen funkbasierten Kommunikati-
onssystemen. Mangels nennenswertem 
Pegel während der Datenübertragung 
wird ein Abhören der Kommunikation 
aufgrund der technischen Ausgestaltung 
der Kommunikation stark erschwert. 
Hardwarebasierte und damit sichere 
Speicherenklaven, sogenannte „Secure 
Elements“, erlauben eine gesicherte 
Datenverwahrung im Mobiltelefon, aber 
auch softwarebasierte Sicherheitsarchi-
tekturen wie Trusted Execution Environ-
ment (TEE) oder Host Card Emulation 
(HCE) gewinnen vermehrt an Bedeutung. 
Generell ist zu beachten, dass Sicherheit 
immer eine relative Größe darstellt und 
je nach Applikation die Anforderungen 
angepasst werden sollten, um den mit 
einer höheren Sicherheit verbundenen 
Geräte- und Administrationsaufwand 
gering zu halten. Die Aufbewahrung und 
Übertragung von Wartungsdaten eines 
Atomkraftwerks stellen selbstredend 
andere Anforderungen als die Maschi-
nenparkwartung eines Mittelständlers.

Andreas Schlaudraff 
Leiter Competence Center NFC

smart-TEC GmbH & Co. KG
Kolpingring 3
82041 Oberhaching
www.smart-tec.com

NFC-Anwendungen im  
industriellen Einsatz
Whitepaper der AIM Deutschland zeigt  
industrielle Anwendungslösungen mit NFC
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Ist die benötigte NFC-Hardware 
denn robust genug?

Im Marketingumfeld sind die NFC-
Transponder meist keinen sehr harten 
Umgebungsanforderungen ausge-
setzt. Dies ist im industriellen Umfeld 
völlig anders. Hier werden an NFC-
Transponder, die direkt an Bauteile, 
Geräte oder Maschinen angebracht 
werden, wesentlich höhere Anforde-
rungen gegen Feuchtigkeit, Kratzer 
oder Witterungseinflüsse gestellt. Im 
industriellen Umfeld spielt ebenfalls 
der Untergrund in Verbindung mit dem 
Klebstoff eine entscheidende Rolle 
für eine lange Einsatzdauer. Bei der 
Maschinenkennzeichnung steht meist 
die Datenspeicherung größerer Daten-
mengen direkt auf dem NFC-Trans-
ponder im Vordergrund. 

Der NFC-Transponder kommt also 
zwangsläufig mit Ölen, Fetten oder Rei-
nigungsmitteln in Kontakt, muss auf 
metallischen Untergründen fehlerfrei 
funktionieren und das mindestens über 
mehrere Jahre hinweg. Die Erfahrung 
aus industriellen RFID-Projekten lässt 
sich hier oft auch auf die NFC-Projekte 
übertragen. Um die NFC-Transponder in 
solchen Applikationen auslesen zu kön-
nen, bedarf es industrieller Smartpho-
nes mit langer Batterielaufzeit und gutem 
Schreib-/Lesefeld. Einige Smartphone- 
und Tablet-Hersteller haben sich auf 
diese Anforderungen spezialisiert. Mitt-
lerweile ist ein kleines aber sehr gutes 
Portfolio am Markt erhältlich.

Wie sieht ein konkreter 
Anwendungsfall aus?

Der folgende Auszug aus dem AIM White-
paper „NFC in industriellen Anwendungen“ 
soll verdeutlichen, welche industriellen Auf-
gabenstellungen analysiert wurden: 

Einsatzszenario
Die Betriebsmittel eines Unternehmens 
werden vor der Einlagerung mit passi-
ven NFC-Transpondern ausgestattet. 
Die Informationen über das Material 
(Lagerhaltbarkeit, Charge, Entsorgungs-
hinweise etc.) im IT-System werden 
mit dem NFC-Transponder verknüpft. 
Bei der Entnahme durch den Service-
techniker liest dieser zunächst seinen 
persönlichen NFC-Schlüsselanhänger 
(Authentifizierung) und anschließend 
die entnommenen Waren mit seinem 
NFC-fähigen Mobilgerät ein (Optional: 
Zugangskontrolle zu den Betriebsmit-
teln im Peer-to-Peer Mode). Die Waren 
sind nun dem Mitarbeiter zugewiesen. 
Bei der Maschinenwartung liest der 
Techniker den NFC-Transponder an der 
Maschine, seinen Schlüsselanhänger 
als auch die verwendeten Betriebsmit-
tel mit dem Mobiltelefon/Tablet ein. So 
kann nachgewiesen werden, wann, wel-
cher Techniker, an welcher Maschine, 
welche Betriebsmittel eingesetzt hat. 
Dies dient neben der Wartungsdoku-
mentation und verursachungsgerech-
ten Abrechnung auch der Führung eines 
exakteren Lagerbestandes und automa-
tisierten Betriebsmittelnachbestellungen 
bei Unterschreitung von Schwellwerten.

Besonderheiten
Exakte Lagerbestände in Echtzeit und 
Prozessvereinfachung Vorteile

• �Datenbankaktualität stets gewährleistet

• �Echtzeitmonitoring der Wartungs
fortschritte

• �Kostengünstige NFC-Standard
mobiltelefone ausreichend

• �Lückenlose Wartungsdokumentation 
(Charge des Betriebsmittels etc.)

NFC in industriellen  
Anwendungen – Quo vadis?

NFC-Bauteile, welche in mobile Endge-
räte integriert werden, haben sich bereits 
als kommerzieller Erfolg etabliert. Die in 
dem Whitepaper genannten Stückzahlen 
an NFC-fähigen mobilen Endgeräten sind 
real und die Erwartungen werden sicher 
erfüllt werden. NFC im kommerziellen 
Einsatz wird besondere Erfordernisse an 
Anwendungen, Nutzer und Geräte stel-
len. Interessant wird auf alle Fälle der 
Aspekt sein, dass viele Mitarbeiteraus-
weise bereits auf Basis von kontaktlosen 
13,56 MHz Smartcards erstellt sind und 
somit über NFC-Anwendungen schnell 
und mobil für mannigfaltige Anwendun-
gen verfügbar gemacht werden könnten.

Man kann davon ausgehen, dass neben 
optischen Kennzeichnungen (1D, 2D 
und 3D Codes) und RFID-Technologien 
auch NFC ein wesentlicher Bestandteil 
der weiteren Entwicklung des Internet 
der Dinge und des Zukunftskonzeptes 
„Industrie 4.0“ darstellt. Im kommerziel-
len, industriellen Umfeld ist die Nutzung 
von NFC erst ganz am Anfang der Ent-
wicklung. Hier ist Raum dafür, innova-
tive Ansätze, Prozesse und Verfahren 
neu zu definieren und Industrie 4.0 Wirk-
lichkeit werden zu lassen. Darüber hin-
aus können mit NFC neue Märkte für 
AutoID-Technologien erschlossen und 
Wachstum und Zukunftssicherheit mit-
gestaltet werden.
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Smartphones können heutzutage 
beliebige Inhalte multimedial abbilden. 
Für erfolgreiche mobile Services ist es 
jedoch wichtig, die richtige Informati-
on im exakt richtigen Moment zur Ver-
fügung zu stellen. Bislang erreichen 
Dienste auf Funkzellenbasis hierbei 
oft nicht die notwendige Genauigkeit. 
Kleine Bluetooth-Funkbarken ver-
sprechen Abhilfe. Doch sind sie auch 
von jedem gewollt?

Bluetooth Low Energy (BLE), auch 
bekannt als Beacon-Technologie, war 
eines der Hype-Themen in 2014. Kaum 
ein Mobile-Startup hat sich nicht mit die-
sem neuen Tool beschäftigt. Und das zu 
Recht. Denn BLE ist eine attraktive Tech-
nologie, um proaktiv mit potentiellen Kun-
den in Kontakt zu treten. Stellen Sie sich 
zum Beispiel eine belebte Einkaufsstraße 
in der Innenstadt vor. Oft betreten Pas-
santen beim Shoppen viele verschiedene 
Geschäfte, manchmal kaufen sie etwas 
ein, manchmal nicht. Für den Ladenbe-
sitzer bleibt seine Kundschaft dabei meist 
anonym und je nach Geschäftstyp auch 
ohne jeden Kontakt zum Verkaufsper-
sonal. Im Vergleich zum E-Commerce 
geht dem stationären Einzelhandel hier-
durch sehr viel Customer Insight verloren. 
Ebenso fehlt es an digitalen Touch Points.

Nun stellen Sie sich dieselbe Einkaufs-
situation vor, nur mit dem Unterschied, 
dass diesmal, verteilt an der Eingangs-
tür, den verschiedenen Fachabteilungen 
und im Kassenbereich ein paar Beacon-
Sender angebracht sind. Beacons sind 
nichts anderes, als kleine, batteriebe-
triebene Bluetooth-Funksender, die mit 

einer Reichweite von einigen Metern 
fortwährend eine bestimmte Information 
senden. Apple iOS ab Version 7 war das 
erste Betriebssystem, das den neuen 
Kommunikations-standard angeboten 
hat. Daher auch häufig der Ausdruck 
iBeacon. Mittlerweile hat Android gleich-
gezogen. Die Informationen der Bea-
cons werden als Push Notification auf 
dem Smartphone, gegebenenfalls sogar 
auf dem Lockscreen, angezeigt. Neben 
Willkommensgrüßen können dies auch 
Informationen zu neuen Produkten oder 
individuelle Preisnachlässe sein.  

Bei den meisten derzeit betriebenen Bea-
con-Teststellungen können die einzelnen 
Beacons via Web-Plattform administriert 
werden. Verhalten und Nachrichten sind 
somit im Zeitverlauf mühelos veränder-
bar und die Batterien der kleinen Trans-
ponder müssen in der Regel erst nach 
mehreren Monaten ausgetauscht wer-
den. Dabei ist es ganz gleich, ob es sich 
um Proximity Marketing, Indoor-Naviga-
tion oder Location Based Services han-
delt: Sowohl für den Endverbraucher als 
auch im betrieblichen Umfeld gibt es eine 
Vielzahl spannender Applikationen, die 
ohne BLE so nicht realisierbar wären. Es 
versteht sich, dass bei all diesen Überle-
gungen Datenschutzbestimmungen und 
Permission Marketing wichtige Aspekte 
sind. Und genau hiermit definiert sich 
die größte Herausforderung für die noch 
junge Beacon-Ökonomie.  Ein Blick auf 
die gegenwärtige Marktsituation zeigt, 
dass es allen voran kleinere, innovative 

Unternehmen sind, die das Thema BLE-
Marketing vorantreiben. Die großen IT- 
und Kommunikationsdienstleiter warten 
hingegen noch ab, bis sich der erste 
Hype gelegt hat und sich die Verbraucher 
in der neuen Situation zu Recht finden. 
Bis dahin wird es der eine oder andere 
Beacon-Werber mit seinem Mitteilungs-
bedürfnis sicher etwas zu gut meinen. 
Auch bedarf es der eingangs erwähnten, 
situativ passenden Inhalte, die heutzu-
tage nicht jede Multichannel-Plattform im 
stationären Einzelhandel bereitstellt. 

Für das Spannungsfeld Privacy sehen 
wir indes eine mögliche Lösung in der 
Kombination von Pull- und Push-Mecha-
nismen. Autorisiert sich ein Besucher 
beim Betreten eines Einkaufszentrums 
via NFC-Touchpoint willentlich im Bea-
con-System, wird die entsprechende 
App automatisch installiert und der 
Kunde kann fortan aktuelle Angebote 
empfangen und Mehrwertdienste nut-
zen. Beim Verlassen der Mall genügt 
dann ein erneutes, kurzes Tappen des 
Touchpoints. In Kombination mit kon-
taktlosen NFC-Payment-Lösungen an 
der Kasse und den sogenannten Mobile 
Wallets ergeben sich weitere Optionen 
durch digitale Couponing- und Loyalty-
Programme. Der wichtigste Aspekt all 
dieser Maßnahmen ist jedoch, dass der 
Kunde sein Smartphone damit im Sinne 
des Ladenbesitzers und nicht mehr allein 
zum gefürchteten Showrooming nutzt.

ident

Prof. Dr. Klaus-Peter Wiedmann

Leibniz Universität Hannover
www.m2.uni-hannover.de

Dr. Marc-Oliver Reeh

Center for NFC Management
www.cnm.uni-hannover.de

Bluetooth Low Energy im Mobile Business
Kleine batteriebetriebene Bluetooth-Funksender mit großer Wirkung
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Die Bluetooth Special Interest Group 
(SIG) hat im Dezember 2014 die Ein-
führung der Version 4.2 der Bluetooth-
Kernspezifikation bekanntgegeben. 
Wichtige Neuerungen und Verbesse-
rungen bietet die neue Version hin-
sichtlich des Datenschutzes und der 
Geschwindigkeit. Zudem ermöglicht 
Bluetooth 4.2 erstmals IP-Konnektivi-
tät und beinhaltet ein entsprechendes 
Profil. Damit eröffnet Bluetooth 4.2 
Entwicklern, OEMs und der gesam-
ten Branche vielfältige Möglichkeit 
zur Verbesserung des Benutzererleb-
nisses für Kunden und zur Schaffung 
neuer Anwendungsszenarien. 

„Bluetooth 4.2 ist die Fortsetzung von 
Bluetooth Smart und die beste Lösung 
für den Anschluss aller Geräte in Ihrem 
Leben - von persönlichen Sensoren 
bis hin zu Ihrem vernetzten Zuhause. 
Neben den Verbesserungen der Spe-
zifikation selbst ermöglicht das neue 
IPSP-Profil die Verwendung von IPv6 
für Bluetooth und erschließt damit neue 
Möglichkeiten für die Gerätekonnektivi-

tät“, sagt Mark Powell, Executive Direc-
tor der Bluetooth SIG. „Bluetooth Smart 
ist die einzige Technologie, die sich an 
den Markt anpasst, Entwicklern die 
Flexibilität zur Innovation liefert und die 
Grundlage für IoT bildet.“

Datenschutz und Sicherheit

Bluetooth 4.2 setzt branchenführende 
Datenschutzeinstellungen ein, die den 
Stromverbrauch senken und auf den 
Sicherheitsfunktionen der Bluetooth-
Spezifikation auf höchstem Niveau 
aufbauen. Mit den neuen Datenschutz-
funktionen liegt die Kontrolle wieder in 
den Händen der Verbraucher, da das 
Senden von Informationen ohne Zustim-
mung über eine Bluetooth-Verbindung 
erschwert wird. Beim Einkauf in einem 
Geschäft mit Beacons erhalten Kunden 
nur Angebote, wenn sie dies vorher aus-
drücklich genehmigen.

Geschwindigkeit

Bluetooth 4.2 erhöht die Geschwin-
digkeit und Zuverlässigkeit des 
Datentransfers zwischen Bluetooth 
Smart-Geräten. Durch die Kapazitäts-

erhöhung von Bluetooth Smart-Pake-
ten übertragen die Geräte Daten bis zu 
zweieinhalb mal schneller als bisherige 
Versionen. Erhöhte Datentransferge-
schwindigkeiten und Paket-Kapazitäten 
verringern das Auftreten von Übertra-
gungsfehlern, reduzieren den Strom-
verbrauch und führen damit zu einer 
leistungsstärkeren Verbindung.

Internet-Konnektivität

Eine weitere Neuerung bei Bluetooth 
4.2 liegt in der Integration eines Inter-
net Protocol Support Profile (IPSP), 
wodurch Bluetooth Smart-Sensoren via 
IPv6/6LoWPAN direkt auf das Internet 
zuzugreifen. IP-Konnektivität macht es 
möglich, die bestehende IP-Infrastruk-
tur zur Verwaltung von Bluetooth Smart 
Edge-Geräten zu nutzen. Das ist ideal 
für vernetzte Wohnwelten, die sowohl 
persönliche als auch großräumige Kon-
trolle benötigen. Dieses Profil wird bis 
zum Jahresende bestätigt.

ident

Bluetooth SIG
Berliner Str. 164
65205 Wiesbaden
www.bluetooth.com/bluetooth4-2

Neue Bluetooth-Version
Bluetooth 4.2 ermöglicht IP-Konnektivität und gewährleistet 
Datensicherheit sowie erhöhte Geschwindigkeit

Über Bluetooth® 
Wireless-Technologie

Die Bluetooth-Wireless-Technologie ist 
der globale Wireless-Standard, der die 
einfache, sichere Verbindung einer Viel-
zahl von Geräten ermöglicht und das 
Rückgrat der vernetzten Welt bildet. Die 
Bluetooth Smart-Technologie schafft 
durch eine aktualisierbare Plattform 
und niedrigen Stromverbrauch neue 
Anwendungsmöglichkeiten für Mobilte-
lefone, Verbraucherelektronik, PC, die 
Automobil-, Gesundheits- und Fitness-
branche sowie intelligentes Wohnen. 
Mit jährlich nahezu drei Milliarden ver-
sandter Geräte im Jahr ist Bluetooth die 
bevorzugte Wireless-Technologie für 
Entwickler, Produkthersteller und Ver-
braucher weltweit. Die von führenden 
Unternehmen getragene Bluetooth SIG 
befähigt mehr als 24.000 Mitgliedsun-
ternehmen zu Zusammenarbeit, Inno-
vation und Führung in der der Bluetooth 
Wireless-Technologie.
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Produktwege weltweit bis ins Detail zurückverfolgen: In einer globalisierten Warenwelt ist das kaum noch möglich, 
gerade wenn frische Waren wie Fleisch oder Fisch mit individuellen Daten wie dem Mindesthaltbarkeitsdatum im Spiel 
sind. Doch mit dem EPC Information Services und fTrace ändert sich das gerade.

Die Verbraucher fragen verstärkt nach 
der Herkunft von Lebensmitteln. Und 
auch der Gesetzgeber fordert: Produ-
zenten müssen die Herkunft ihrer Pro-
dukte offen legen. Doch in der heutigen, 
globalisierten Welt sind Lebensmittel 
weitgereiste Produkte: Vom Rohstoff 
über die Veredelung bis in den Handel 
nehmen sie oft einen langen Weg durch 
viele Länder. Die Herausforderung für 

Hersteller und Händler: Sie müssen die 
Traceability, die Rückverfolgbarkeit ent-
lang der Produkt-Reiseroute, gewähr-
leisten. Nur so können sie zum einen 
schnelle und konkrete Rückrufe sicher-
stellen und zum anderen gewährleis-
ten, dass das Produkt hält, was es 
verspricht. Denn steht Bio drauf, sollte 
der Rohstoff auch aus biologischem 
Anbau stammen. GS1 Germany und 
Bizerba, einem der führenden Anbieter 
von Wäge- und Schneidetechnologien, 

beraten Lebensmittelunternehmen 
europaweit und greifen mit dem Infor-
mationsservice fTrace auf eine Platt-
form zurück, die eine ganzheitliche 
Rückverfolgung gewährleistet. Bizerbas 
Technologie in Kombination mit dem 
Informationsservice fTrace und der wei-
terentwickelten Version des GS1 Stan-
dards EPCIS (Electronic Product Code 
Information Service) bietet eine glo-
bal skalierbare Traceability-Lösung für 
Industrie und Handel.

Ralph Tröger, Senior Manager  
Identification/Data Carrier

GS1 Germany GmbH
Maarweg 133
50825 Köln
www.gs1-germany.de 

Zurück zur Produktherkunft
Rückverfolgbarkeit in Echtzeit: Der neue EPCIS-Standard macht es möglich

Containerschi� „Libra Mexico“
Zeit: 2014-02-01, 16:32 Uhr
Geoposition: 53.557952, 8.532501
Status: in Transit

Bahnwagons: 45, 98, 679, 1034
Zeit: 2014-02-22, 07:08 Uhr
Geoposition: 53.562795, 8.600736
Status: in Transit

LKW „HH-AB-1234“
Zeit: 2014-03-13, 09:17 Uhr
Ort: Lagerhaus B 
(GLN 4012345123456)
Status: verladen  

BREMERHAVEN

Jeder Prozessschritt wandert als EPCIS-
Ereignis in die fTrace-Datenbank
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Mit der neuen Version 1.1 des GS1 
Standards EPCIS ist es möglich, alle 
notwendigen Daten für eine ganzheitli-
che Rückverfolgbarkeit zu erfassen und 
in Echtzeit abzurufen. Dafür verzahnten 
die Entwickler von GS1 Germany ver-
zahnten EPCIS konsequent mit beste-
henden Standards wie den globalen 
Artikel- und Lokationsnummern (GTIN 
und GLN). Das bietet den Systempart-
nern maximale Skalierbarkeit und Fle-
xibilität. Zudem lassen sich auf diesem 
Weg zum Beispiel Fleisch- oder Fisch-
chargen unternehmensübergreifend 
einheitlich erfassen, Verarbeitungs-
prozesse abbilden sowie chargen-
spezifische Daten zuordnen, wie etwa 
das Mindesthaltbarkeitsdatum oder 
die Produktionslinie. Denn egal, wann 
und wo ein Produkt geerntet, produ-
ziert oder veredelt wird: Jeder Prozess-
schritt wandert als EPCIS-Ereignis in 
die fTrace-Datenbank. Damit reicht nur 
eine einzige Schnittstelle, um sämtliche 
Kunden und Lieferanten zu informie-
ren. Die Integration der GS1 Standards 
gewährleistet dabei die weltweite Über-
schneidungsfreiheit von Artikel- und 
Chargennummern.

EPCIS-Ereignisse  
jederzeit präzise erfassen

Beispiel Hühnerbrühe: Sperrt bei-
spielsweise ein Veterinäramt einen 
kontaminierten Hühnerhof, kann der 
Brühe-Hersteller künftig sekunden-
schnell bestimmen, in welche Zwi-
schenprodukte das Hühnerfleisch 
bereits geflossen ist. Doch das ist 
nicht alles: Entstehen die EPCIS-

Ereignisse beim Verladen auf dem 
offenen Meer, auf der Straße oder 
auf einem Anbaufeld, lässt sich in der 
Regel keine GLN zuordnen. EPCIS 1.1 
schließt diese Lücke und kann genaue 
Geo-Koordinaten, also Längen- und 
Breitengrade übermitteln. Die neue 
Version des GS1 Standards doku-
mentiert sogar Ursprung und Ziel von 
Warenbewegungen – und unterschei-
det dabei zwischen Eigentümer, Besit-
zer und Aufenthaltsort des Produkts. 
Für den Hühnerbrühe-Herstel ler 
bedeutet das: Er kann künftig präzise 
bestimmen, welche Geschäftspart-
ner potenziell kontaminierte Produkt-
chargen erhalten haben und welcher 
Logistik-dienstleister sie lieferte.

Traceability global

Mit der Traceability-Plattform fTrace 
profitieren Verbraucher sowie Her-
steller und Händler gleichermaßen. 
Jeder Endverbraucher kann – wie bis-
her – Fleisch- und Fischprodukte per 
Internet oder Smartphone chargenge-
nau zurückverfolgen. Aber gerade im 
B2B Bereich gibt es weitere Vorteile: 
Neben der Echtzeitanalyse der Liefer-
kette kann so auch sichergestellt wer-
den, dass nur die Produkte angeliefert 
werden, die auch den Einkaufskrite-
rien entsprechen. Per Smartphone-
App können sie den DataMatrix-Code 
des Produkts scannen und so umfas-
sende Herstellerinformationen abfra-
gen. Auch auf www.ftrace.de ist jedes 
Produkt rückverfolgbar. Die Nutzer 
erfahren direkt vom Hersteller, wo ein 
Huhn oder ein Rind gehalten, wann 

und wo es geschlachtet wurde oder 
wie die Produktqualität sichergestellt 
wird. Mit dem Partner Bizerba funktio-
niert das alles bald weltweit: Die Wie-
gesysteme von Bizerba sind bereits 
mit den Warenwirtschaftssystemen 
der weltweiten Kunden verbunden. 
Die dort gespeicherten Produktinfor-
mationen mit fTrace zu verknüpfen, ist 
ein leichter und trotzdem sehr effizien-
ter Weg zu mehr Produkttransparenz.

Weder Branchen noch Länder setzen 
damit der lückenlosen Rückverfolg-
barkeit von Food- und Non-Food-
Waren mit EPCIS und fTrace noch 
Grenzen. Mit den eindeutigen Identi
fikationsparametern GTIN und GLN 
funktioniert fTrace nicht nur mit 
Fleischwaren, sondern mit allen Pro-
dukten – egal ob Gemüse, Textilien 
oder Spielzeug. Die Fischindustrie hat 
das bereits erkannt: Im März 2014 
endete ein Pilotprojekt erfolgreich, das 
die Lieferkette mit fTrace auch für Fisch-
produkte noch transparenter macht. 
Händler wie Metro und Lidl arbeiten 
an der Markteinführung des Systems. 
Auch Bizerba und GS1 Germany sehen 
für die ganzheitliche Traceability-Lösung 
großes Potenzial. Die große Nachfrage 
auch aus dem Ausland gibt den Pro-
jektpartnern recht: Inzwischen gibt es 
schon weltweite Anfragen, etwa aus 
den USA oder Brasilien. Und sicher 
ist: Transparenz wird zunehmend zum 
Business-Faktor.
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Mit der neuen Version 1.1 des GS1 Standards EPCIS 
ist es möglich, alle notwendigen Daten für eine 
ganzheitliche Rückverfolgbarkeit zu erfassen und 
in Echtzeit abzurufen
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Warum ist die Integration von Auto-Ident-Systemen eigentlich so aufwändig und damit teuer? Dies liegt an den feh-
lenden Standards und Interoperabilität, über die Anwender von Ident-Technologien seit Jahren klagen. Abhilfe schafft 
nun ein neuer Standard, den der AIM-Verband gemeinsam mit der OPC Foundation auf Basis der Unified Architecture 
(OPC UA) entwickelt.

Das Ziel, eine durchgängige Schnitt-
stellen-Spezifikation für Ident-Geräte zu 
schaffen, ist nicht neu. So gab es bereits 
mit dem so genannten „RFID Normpro-
fil“ einen Vorstoß, die Anbindung von 
Ident-Geräten in Speicherprogrammier-
baren Steuerungen (SPS) zu standardi-
sieren. Auch die EPCglobal-Architektur 
mit den Schnittstellen-Spezifikationen 
„Low-Level Reader Protocol“ (LLRP) und 
„Application-Level Events“ (ALE) sollten 
eine interoperable Schnittstelle zwischen 
den Komponenten schaffen. Allerdings 

sind die bisherigen Standardisierungs-
versuche als gescheitert zu betrachten, 
da sie nie eine hohe Marktdurchdringung 
erzielten. Das liegt unter anderem daran, 
dass der Spezifikationsumfang immer 
eingeschränkt war: Das RFID-Normpro-
fil war nicht für die PC/IT-Welt geeignet, 
während die EPCglobal-Spezifikationen 
speziell auf die Belange von Handel und 
Logistik abgestimmt und nicht für Auto-
matisierungsanwendungen im Produk
tionsumfeld geeignet sind.

Anforderungen an die Integration

Wenn nun AIM (Verband für Automati-
sche Identifikation, Datenerfassung und 
Mobile Datenkommunikation) und die 
OPC Foundation einen neuen Integrati-
onsstandard erarbeiten, so sollen damit 
die folgenden Ziele erreicht werden: 

1) Es müssen möglichst viele unter-
schiedliche Auto-ID-Techniken abgebil-
det werden können. Neben RFID sind 
hier vor allem die optischen Scanner 
(Barcode oder Data-Matrix-Code) und 
Klarschrifterkennung (OCR) zu nennen, 
sowie Lokalisierungssysteme. Auch sol-
len mobile Hybridgeräte (Handscanner) 
unterstützt werden.

2) Es müssen auf der Applikationsseite 
möglichst viele Plattformen unterstützt 
werden, das heißt Steuerungen, Motion-
Control-Systeme, HMI-Systeme, einfa-
che PC-Anwendungen, Controller auf 
Linux-Basis, Enterprise-Service-Bus-
Architekturen, usw. 

3) Der Standard sollte semantische 
Informationen bereithalten, das heißt 
bei einzelnen Methodenaufrufen oder 
Datenstrukturen soll eine Beschreibung 

Markus Weinländer, Leiter Produkt
management SIMATIC Ident

Siemens AG 
Digital Factory / Process Industries 
and Drives
www.siemens.de/ident

Auto-ID für Alle
Neuer OPC-UA-Standard vereinfacht die Integration 
in Automatisierung und IT
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enthalten sein, was das einzelne Feld 
bedeutet (vgl. XML-Strukturen)

Für die Umsetzung dieser Anforderun-
gen bietet OPC UA einige wichtige Vor-
teile. Durch die Objektorientierung ist es 
möglich, unterschiedlichste Gerätetypen 
in einer Hierarchie zusammen zu fassen. 
Damit können z.B. einfache ID-Scans 
über alle konkreten Ident-Geräteaus-
prägungen gleich behandelt werden. 
Erst wenn zusätzliche Funktionen benö-
tigt werden, die nicht von allen Ident-
Technologien unterstützt werden, muss 
eine Ableitung des abstrakten Geräte-
typs vorgenommen werden (z.B. für die 
Schreibfunktion bei RFID). 

Durch die Objektorientierung und die 
damit gegebene Möglichkeit für kom-
plexe Datentypen kann auch die dritte 
Anforderung gut erfüllt werden, da die 
Objektdarstellung von sich aus auch 
eine semantische Information bein-
haltet (z.B. durch die Benennung der 
Funktionen oder Datenfelder) – im 
Gegensatz zu Binärschnittstellen, die 
nur einen Byte-Stream liefern, des-
sen Interpretation anhand von Wissen 
„außerhalb“ der eigentlichen Schnitt-
stelle erfolgen muss.

Die breite Unterstützung unterschied-
lichster Applikationssysteme wird eben-
falls durch OPC UA gut unterstützt. Die 
Plattform setzt zunächst auf verschie-
dene Standardtechnologien wie Web-
Services auf. Damit ist OPC UA nicht 
mehr an eine bestimmte Betriebssystem-
plattform gebunden, wie noch ein Vor-
gänger (OPC Classic). Demzufolge sind 
OPC-UA-Implementierungen unter ande-
rem für Linux, Solaris, QNX, VxWorks 
und Windows verfügbar. Gleichzeitig ist 
der OPC-UA-Stack skalierbar, so dass 
neben mächtig ausgestatteten Systemen 
(wie z.B. UHF-RFID-Reader, die oft eine 
Zwei-Prozessoren-Architektur aufweisen) 
auch sehr kleine Ident-Sensoren (z.B. im 
HF-Bereich) unterstützt werden. Defi-
nierte Profile legen den konkreten Funk-
tionsumfang fest.

Aus Sicht der AIM-Arbeitsgruppe bietet 
OPC UA noch weitere, wichtige Aspekte. 
Einer dieser Mechanismen ist das ein-
gebaute Sicherheitskonzept. So sind 
Methoden zur Authentifizierung von Cli-
ents und Servern sowie von Benutzern 
vorgesehen, die auf Basis von X.509-
Zertifikaten arbeiten. Die Vertraulichkeit 
wird über symmetrische und asymme-
trische Verschlüsselung sichergestellt. 

Ein zweiter Aspekt vor allem im Hinblick 
auf Ident-Systeme ist die Robustheit, 
das heißt das Vermeiden von Datenver-
lusten. Kommunikationsausfälle werden 
rasch erkannt, ohne dass Timeouts der 
unterlagerten Protokollschichten abge-
wartet werden müssen. Zudem stellt 
OPC UA ein Informationsmodell namens 
Historical Access zur Verfügung, über 
das historische Events und Serverda-
ten abgerufen werden können. Aus 
Ident-Sicht eignet sich dieses Modell 
gut, um eine autonome Erfassung z.B. 
an einem Warentor durchzuführen, auch 
wenn keine Verbindung zum Warenwirt-
schaftssystem besteht. Die Daten wür-
den im Historical-Access-Modell einfach 
zu einem späteren Zeitpunkt abgeru-
fen. Der dritte und wichtigste Punkt ist 
jedoch die hohe Standardisierung und 
Marktdurchdringung für OPC UA. Damit 
wird sichergestellt, dass viele Funktionen 
für Ident-Geräte nicht anders funktionie-
ren als für alle anderen Gerätetypen, z.B. 
das Device Management. 

Konkrete Umsetzung für Auto-ID

Für die Anwendung auf Auto-Ident arbei-
tet nun eine gemeinsame Arbeitsgruppe 

Frei verwendbar / © Siemens AG 2014. Alle Rechte vorbehalten. 
Seite 9 M. Weinländer 

AutoID-Topologie mit OPC UA 

HMI SPS PC-Applikationen IT-Systeme Mobile Apps 

1D/2D Codes 
HF-RFID 

Mobile  
Computing 

RTLS 

und weitere… 

UHF-RFID 

Industrial Ethernet 
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von AIM und OPC Foundation an einem 
so genannten Companion-Standard zu 
OPC UA. Darin werden alle Methoden, 
Datenstrukturen, Event-Typen usw. defi-
niert, die zur Anbindung von Ident-Gerä-
ten benötigt werden. Allerdings sieht 
die Architektur auch vor, dass Hersteller 
eigene Ergänzungen vornehmen können. 
Grundsätzlich werden die Ident-Geräte 
einen OPC-UA-Server bereitstellen, der 
als Datenquelle dient. Die erfassten IDs 
können entweder per Methodenaufruf 
von einem OPC-UA-Client angefordert 
werden (synchrone Kommunikation), 
oder sie werden per Event asynchron 
an den angemeldeten Client gesen-
det. Das AutoID-Objektmodell sieht eine 
Gerätehierarchie vor, dessen Startpunkt 
ein abstraktes AutoIdDevice bildet. Als 
Methoden und Eigenschaften bietet die-
ses Objekt die synchrone Scan-Methode 
und die Steuerung der asynchronen 
Event-Schnittstelle mit ScanStart bzw. 
ScanStop. Hinzu kommen die Device-
Management-Funktionen (z.B. Abfrage 
von Gerätetyp, Versionsnummer, Her-
steller, Bezeichnung usw.) sowie die Ver-
waltung der Gerätekonfiguration. Diese 
wird als Datei abgebildet, so dass sie mit 
Lese- und Schreibbefehlen auf ein Gerät 
übertragen oder von diesem geladen 
werden kann. Das Format der Konfigu-
rationsdatei wird nicht definiert und bleibt 
somit herstellerspezifisch. Von diesem 
abstrakten Gerätetyp werden dann die 

einzelnen Spezialisierungen abgeleitet. 
Vorgesehen sind bislang ein OpticalRea-
derDevice (das 1D/2D-Codereader abbil-
det), ein OcrReaderDevice (für Kameras 
zur Klarschrifterkennung) sowie ein Rfid-
ReaderDevice, das alle RFID-Standards 
gemeinsam abbilden kann. Je nach 
Ident-Technologie werden unterschied-
liche Methoden oder Eigenschaften 
angeboten. So liefert z.B. das Optical-
ReaderDevice als Ergebnis seines Scan-
Vorgangs auch eine Koordinate, die die 
Position des 2D-Codes im Bildfeld angibt. 
Bei RFID-Readern wird stattdessen z.B. 
die Signalstärke der Tag-Antwort mitge-
liefert. Lokalisierungssysteme wiederum 
werden mit den Scan-Ergebnissen auch 
eine Geokoordinate übertragen. Bei den 
Methoden unterstützt z.B. ein RfidRea-
derDevice zusätzlich die verschiedenen 
Lese- und Schreiboperationen für RFID-
Systeme über Methoden wie TagWrite, 
TagRead oder z.B. auch TagLock.

Die Darstellung der Scan-Ergebnisse 
erfolgt über eine Struktur ScanResult. 
Hier wird die gelesene ID zunächst nur 
als Byte-Stream dargestellt, das heißt 
ohne zusätzliche Formatinformationen. 
Allerdings kann über eine Union auch 
eine interpretierte Darstellung erfolgen, 
z.B. für EPC-IDs oder EAN-Codes. Es 
ist allerdings klar außerhalb des Arbeits-
auftrages, hier neue Nummernschemata 
oder -darstellungen zu spezifizieren.

Umsetzungs-Fahrplan

Zur weiteren Verfeinerung und Doku-
mentation des Standards hat sich 
die Arbeitsgruppe einen straffen Zeit-
plan vorgegeben. Bereits zur Han-
nover-Messe Industrie 2015 soll ein 
„Final Draft“ vorgelegt werden. Wich-
tige Erkenntnisse werden auch aus 
den prototypischen Implementierun-
gen erwartet, die bei einigen betei-
ligten Unternehmen bereits gestartet 
wurden. Auch diese Implementierun-
gen sollen bereits in 2015 präsentiert 
werden. Der Companion-Standard soll 
allen Mitgliedsunternehmen von AIM 
und OPC Foundation kostenfrei zur 
Verfügung stehen.

Mit der Erarbeitung des neuen Com-
panion-Standards für OPC UA unter-
nehmen die Verbände AIM und OPC 
Foundation einen wichtigen Schritt, um 
die Integration der Ident-Systeme deut-
lich zu vereinfachen. OPC UA könnte so 
eine wesentliche Grundlage des Inter-
nets der Dinge (Internet of Things, IoT) 
werden. Auch die breite Beteiligung in 
der Arbeitsgruppe, der unter anderem 
namhafte Gerätehersteller angehören, 
belegt das große Interesse in der Indust-
rie, gemeinsam die Marktdurchdringung 
von Auto-ID zu steigern.

ident
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Mit dem Start der Normungsarbeiten Mitte der neunziger Jahre und der Defi-
nition des Data Matrix ECC 200 entstand eine Versionen dieses 2D-Codes, 
die bis heute stabil blieb und immer größere Verbreitung fand. Frühe Anwen-
der waren die Automobilindustrie und die Flugzeugindustrie. Dann kamen die 
Anwendungen im „Lettershop“ und bei der Post (digitale Frankierung) hinzu. 
Einen signifikanten Schub erfuhr die Technologie, als das Amerikanische Ver-
teidigungsministerium die generelle Nutzung des Data Matrix zur Identifizie-
rung von militärischen Gütern ab einem gewissen Wert zwingend forderte.

Spätestens jetzt war klar, dass dieser 
Code das Mittel der Wahl zur automa-
tischen Erfassung von Produkten und 
Teilen jeder Art zum Zweck der Identifi-
zierung und Rückverfolgung war. Zuvor 
war dies alles andere als selbstverständ-
lich, da prominente Player im Markt 
durchaus andere Symbologien als die 
Lösung schlechthin für alle Anwendun-
gen im Auge hatten, wie beispielsweise 
den PDF 417.

Data Matrix wurde zur 
Querschnittstechnologie für  
die automatische Erfassung von 
kleinen Teilen bzw. Produkten

Viel später als erwartet kam der Data 
Matrix Code in der Pharmaindust-
rie an. In den neunziger Jahre glaubte 
man noch, der Data Matrix wäre der 
ideale Ersatz für den seit über 30 Jah-
ren im Einsatz befindlichen Binärcode 
(Pharmacode), der zur innerbetriebli-
chen Identifikation von Packmitteln im 
Produktionsprozess diente. Hier ging 
es primär darum, Untermischungen zu 
verhindern und damit eine hohe Sicher-
heit zu gewährleisten, dass z.B. in einer 
bestimmten Faltschachtel auch der rich-
tige Beipackzettel enthalten war. Da 

dieser Code nur einen sehr geringen 
Dateninhalt ermöglichte, war die Mehr-
fachnutzung bestimmter Codes zumin-
dest bei größeren Betrieben mehr oder 
minder zwingend erforderlich. Zudem 
verfügt dieser Code über keinerlei Feh-
lererkennung, so dass auch nur eine 
eingeschränkte Lesesicherheit gegeben 
ist. Der Data Matrix wäre, auch aufgrund 
seines wesentlich geringeren Platzbe-
darfs (man denke an kleine Etiketten), 
die ideale Lösung gewesen. Aber auch 
hier zeigte sich wieder einmal, dass sich 
bessere Lösungen nicht automatisch 
durchsetzen.

EU Richtlinie zwingt zum Handeln

Der entscheidende Anstoß im Pharma-
bereich kam dann durch die Forderung 
der EU, ein System zur Verhinderung 
des Inverkehrbringens von Fälschungen 
einzuführen. Es war der Verband der 
Europäischen Pharma-Unternehmen, 
der zur Erfüllung dieser Forderung die 
Serialisierung vorschlug. Jeder einzelnen 
Faltschachtel wird eine Seriennummer 

Wolfgang Weber 
Global Industry Manager

Pepperl+Fuchs GmbH
Lilienthalstr. 200
68307 Mannheim
www.pepperl-fuchs.com

Data Matrix Code im neuen Format
AIM-D veröffentlich eine neue Spezifikation in Ergänzung zur ISO/IEC 16022
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zugewiesen, die dann als Data Matrix 
Code maschinelesbar aufgebracht wird. 
Gleichzeitig war es dann naheliegend, 
auch die anderen notwendigen Daten, 
wie Artikelnummer, Chargenbezeich-
nung und Verfallsdatum im Code unter-
zubringen. Diese Datenvielfalt zwingt zur 
Verwendung einer Datenstruktur, die für 
weltweite Eindeutigkeit sorgt und die 
richtige Zuordnung der einzelnen Ele-
mente gewährleistet. Damit entsteht ein 
Datenvolumen von erheblich größerem 
Umfang als früher.

Grundsätzlich ist die Darstellung von ca. 
60 alphanumerischen Zeichen für den 
Data Matrix kein Problem. Jedoch gibt 
es einerseits Leistungsgrenzen bei den 
gängigen Druckverfahren, aber auch 
deutliche Platzbeschränkungen auf 
den Packmitteln oder den Produkten 
selbst. So stehen bei einer Faltschach-
tel mit 10 mm Höhe nur ca. 8 mm für 
die Codierung zur Verfügung. Es war 
also naheliegend, dass diese Probleme 
erheblich entschärft werden könnten, 
wenn der Data Matrix in eine recht-
eckige Form gebracht werden würde. 

Nun sieht der ISO/IEC Standard 16022 
zwar sechs rechteckige Formate vor, 
diese bieten aber weder das geforderte 
Datenvolumen noch die Flexibilität zur 
Anpassung der Größe an unterschiedli-
che Produkt- bzw. Verpackungsformen.

13 neue rechteckige  
Codeformate sind die Lösung

Ziel war es also, neue rechteckige 
Codeformate zu definieren, die in sinn-
voller Weise die Lücke schließen wür-
den. Bei der Bestimmung dieser neuen 
Symbolgrößen war zudem zu beach-
ten, dass die im Standard beschrie-
benen Verfahren zur Generierung der 
Codesymbole weitestgehend unver-
ändert übernommen werden konnten. 
Das betrifft die Platzierungsmatrix, also 
die Anordnung der Bytes im Datenfeld 
genauso wie die Errechnung der red-
undanten Bytes mittels des Reed Solo-
mon Codes für die Fehlererkennung und 
Fehlerkorrektur. Unter Beachtung dieser 
Vorgaben wurden 13 neue Symbolgrö-
ßen bestimmt, von 8x48 bis 26x64, die 
Dateninhalte von numerisch 36 bis 236 
Zeichen und alphanumerisch 25 bis 
175 Zeichen ermöglichen. Insbeson-
dere die Formate mit 8 Modulen in der 
Höhe eröffnen jetzt ganz neue Chan-
cen bei der Codierung von schmalen 
Produkten, wie z.B. Analyseröhrchen 
oder Leiterplatten. Jetzt können auch 
auf solchen Komponenten komplexe 
Daten zur automatischen Erfassung 
aufgebracht werden.

Im Bereich der Pharma-Faltschachteln 
haben die Formate mit 12 und 16 Modu-
len in der Höhe eine besondere Bedeu-
tung. Da drucktechnisch bedingt oft 
eine Modulgröße von 0,5 mm verwen-
det wird, ergibt sich hier eine Gesamt-
höhe des Codes von 6 bzw. 8 mm. Da 
auch eine Ruhezone und gewisse Tole-
ranzen zu berücksichtigen sind, kann 
dies auf einer Falschachtel mit 10 mm 

Höhe gerade passen und es können bis 
zu 63 bzw. 91 alphanumerische Daten 
kodiert werden.

Die Pharma-Industrie als Vorreiter 
für innovative Anwendungen

Entscheidend für die Entwicklung die-
ser neuen rechteckigen Codeformate 
war das Engagement der IFA (Informa-
tionsstelle für Arzneimittelspezialitäten), 
die als Verwalter der PZN (Pharma-
Zentral-Nummer) für die Codierung 
verantwortlich zeichnet, die letztlich 
dann auch in den Apotheken bei der 
Abgabe der Medikamente erfasst 
werden muss. Gemeinsam mit allen 
deutschen Pharma-Industrie, Apothe-
ken- und Großhandelsverbänden hat 
man als Nachfolge die PPN (Pharmacy 
Product Number) definiert, welche alle 
Anforderungen der EU an die zukünftige 
Kennzeichnung der Packmittel berück-
sichtigt. Die PPN enthält neben der 
PZN auch die Chargenbezeichnung, 
die Seriennummer und das Verfallsda-
tum. Das Ganze ist in eine ISO-kon-
forme Datenstruktur eingebettet, die 
auch durch Verwendung entsprechen-
der Daten Identifier europa- oder sogar 
weltweit eingesetzt werden kann.

Den daraus entstehenden höheren 
Anforderung an das Datenvolumen 
kann man nun mit den neuen Data 
Matrix Codesymbolen auch auf klei-
nen Faltschachteln gerecht werden. Der 
Industrieverband AIM-D hat mit seiner 
Arbeitsgruppe ORM (Optical Readable 
Media) den Rahmen für die Arbeiten zu 
der entsprechenden Spezifikation gege-
ben und konnte hier insbesondere auf 
die Mitarbeit der Fa. Elmicron bauen, die 
für die technische Umsetzung sorgte. 
Das Ergebnis kann als AIM-D Spezifi-
kation für DMRE von der Webseite des 
Verbands heruntergeladen werden.
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Der Data Matrix ECC200 und Aztec Codes als 2D-Codes wurden in den USA geboren. Der QR Code wurde hin in Japan 
entwickelt gefolgt vom Han Xin Code der chinesischen Firma REN JU ZHI HUI Technology Co. Ltd. mit Sitz in Peking. 
Diese Firma entwickelte 2005 unter dem Projektnamen Chinese Sensible den Han Xin Code in Form eines Matrixcodes. 
Zwei Jahre später, in 2007, wurde der 2D-Code als chinesischer Standard veröffentlicht. Das Ziel bei der Codeentwick-
lung war es, von Anfang an diesen neuen Code als den Nationalen Standard für China zu prägen.

Der 2D-Code wurde vorrangig für die 
Anwendungen im Dokumenthandling, 
Rechnungen und Lieferscheine, Behör-
den, Formulare, Ausweise, Intralogistik 
und Supply Chain entwickelt. Hierfür 
gibt es strategische Gründe in China. 
Der elektronische Datenaustausch 
steckt dort noch in den Kinderschu-
hen. Um aber den Fortschritt und die 
Effizienz der seit dem Jahr 2000 aufge-
bauten IT-Struktur schneller voranzu-
bringen, setzt man für die nächsten 10 

bis 20 Jahre auf die mobile und auto-
matische Datenerfassung mittels Por-
tabel Datafile, also einem 2D-Code, der 
alle relevanten Daten eines Geschäfts-
vorgangs beinhaltet. Deshalb ist es 
auch naheliegend, dass der chinesische 
2D-Code neben Ziffern, ASCII Zeichen 
und Byte Informationen auch chinesi-
sche Schriftzeichen sehr umfangreich 
codieren kann. Der Han Xin Code hat 
damit das Potential der interopera-
ble Standard für Chinas IT-Welt und 

die Schnittstelle in den europäischen 
und amerikanischen Markt zu werden. 
Letzteres bekommt noch eine größere 
Bedeutung, da China inzwischen zum 
weltweit größten Herstellerland aufge-
stiegen ist. Damit kann der Han Xin Code 
ein geeignetes Medium in den nächsten 
Jahrzehnten zum schnellen Datenaus-
tausch in den Geschäftsprozessen sein, 
bis der Schritt zu einem elektronischen 
Datenaustausch vollzogen werden kann. 
Der Code ist frei verwendbar.

Bernhard Lenk

Datalogic Automation S.r.l. 
Niederlassung Central Europe
Gottlieb-Stoll-Str. 1,
73271 Holzmaden
www.datalogic.com

Der Han Xin Code
Die chinesische Matrix Innovation bei den 2D-Codes

Der Han Xin Code hat damit das Potential der 
interoperable Standard für Chinas IT-Welt 
und die Schnittstelle in den europäischen 
und amerikanischen Markt zu werden
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Norm: Chinese National Standard, 
GB/T 21049-2007

Die Zweidimensionale optische Codie-
rung Han Xin besitzt eine hohe Informati-
onsdichte und eine hohe Lesesicherheit. 
Das Hauptziel ist es, mittlere und hohe 
Datenmengen auch mit chinesischen 
Schriftzeichen zu codieren und auf einer 
kleinen Fläche unterzubringen. Hierzu 
wurde ein Konzept gewählt, das dem 
QR Code ähnelt, welches nur quadrati-
sche Matrixstrukturen in variabler Größe 
zulässt. Es gibt 84 verschiedene Matrix-
größen von 23 x 23 Zellen bis 189 x 189 
Zellen. CCD-Scanner oder Matrixkame-
ras sind zur Verarbeitung des Han Xin 
Code notwendig wie bei jedem ande-
ren 2D-Code auch. Dadurch ist auch 

die omnidirektionale Lesbarkeit gege-
ben. Außerdem kann der Han Xin Code 
als Datenträger für Grafik, Audio und als 
Link ins Internet eingesetzt werden.

Der Han Xin Code lässt die Codierung 
folgender Zeichensätze zu:

•	�Numerisch, max. 7827 Ziffern

•	�ASCII, max. 4350 Zeichen

•	�ISO, max. 3261 Bytes

•	�1-Byte chinesische Schriftzeichen, 
max. 2174 Schriftzeichen

•	�2-Byte chinesische Schriftzeichen, 
max. 1739 Schriftzeichen

•	�4-Byte chinesische Schriftzeichen, 
max. 1044 Schriftzeichen

Der Zeichenvorrat des Han Xin Codes 
umfasst alles, um den ISO 8859, Teil 
1 Latin Zeichensatz und Unicode Ana-
logie, GB18030, dem Chinesischen 
Standard für chinesische Schriftzei-
chen, abzubilden. Der Code besitzt 

eine quadratische Matrixstruktur mit 
hellen und dunklen Zellen, die jeweils 
ein Bit repräsentieren. Die Zellen selbst 
sind ebenfalls quadratisch ausgelegt. 
Der Code besitzt markante Suchmus-
ter, die dem schnellen Auffinden die-
nen. Nach dem Auffinden des Codes 
erfolgt die Rotation des Codes im Bild-
speicher. Die Lage des Codes wird vor 
dem weiteren Bearbeiten so ausgerich-
tet, dass sich die Ecken des Codes in 
Referenzlage befinden. Die linke untere 
Ecke ist durch ein spezifisches Such-
muster, einem schwarzen Quadrat mit 
einem nach innen gerichtetem Doppel-
L-Muster, gekennzeichnet. Damit sind 
für alle zu lesenden Codes immer die-
selben Voraussetzungen zur Weiterbe-
arbeitung gegeben.

Um eine Aussage über den Zustand, 
d.h. 0=weiß oder 1=schwarz, einer 
Codezelle treffen zu können, muss eine 
Referenzmatrix über den abgebildeten 
Code gelegt werden. Dazu werden bei 
größeren Code Matrizen, ähnlich dem 
Data Matrix Code, Quadranten einge-
führt, um in kleineren Segmenten die 
Bestimmung einer Zelle leichter durch-
führen zu können. Taktmuster im klas-
sischen Sinne besitzt der Code nicht. 
Um eine gedachtes Referenzgitter abzu-
leiten, werden die Suchmuster und die 
Kennzeichnungslinien der Quadranten 
herangezogen. Wie beim Data Matrix 
ECC 200 wird beim Han Xin Code eine 
umlaufende Ruhezone von mindestens 
1X gefordert. Für schnelle Anwendungen 
sind 3X empfohlen in Analogie zum QR 
Code. Die Datensicherheit wird wie bei 
allen 2D-Codes State-of-the-Art Reed 
Solomon mit den wählbaren Stufen 1 
(8%), 2 (16%), 3 (24%), 4 (30%) einge-
setzt, um die Datensicherheit je nach 
Anwendungsumgebung zu gewährleis-
ten. Alles in allem ein sehr gelungenes 
Konzept eines weiteren 2D-Codes. 
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Matrixgitter mit Suchmuster, Han Xin Code

Rasteraufbau und Hilfsquadranten,  

Han Xin Code

Ruhezone, Han Xin Code

Codebeispiel, Han Xin Code

Der Code besitzt eine quadratische Matrix-
struktur mit hellen und dunklen Zellen, die 
jeweils ein Bit repräsentieren
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Der Begriff der „Industrie 4.0“ als Zukunftsprojekt der High-Tech-Strategie 2020 ist seit 2012 in aller Munde, wobei jeder 
hierzu ein anderes Bild im Kopf hat und sich dadurch keine einheitliche Definition des abstrakten Schlagwortes etab-
liert hat. Die Szenarien reichen von den kontinuierlichen Fortentwicklungen der vergangenen Jahrzehnte im Sinne der 
Automatisierungstechnik bis hin zu Visionen der intelligenten Fabrik, in der individuelle Einzelkonfigurationen zu wirt-
schaftlichen Konditionen gefertigt werden und jeder Schritt des Auftragsprozesses transparent verfolgt werden kann.

Mittlerweile hat sich eine ganze Begriffs-
welt um das Schlagwort Industrie 4.0 
gebildet, die Themenstellungen vernetz-
ter und flexibler Produktionsprozesse 
und Wertschöpfungsketten einschließt. 
Aus der Aachener Perspektive bildet die 
so genannte vierte industrielle Revolu-
tion einen der beiden Kernbausteine 
des globalen Digitalisierungstrends mit 
den vier wesentlichen Handlungsfeldern 
Smart Factory, Smart Operations, Smart 
Products und Smart Services. Die klare 
und strukturierte Einordnung der zuge-
hörigen Themen durch das FIR an der 
RWTH Aachen sollen ein gemeinsames 
Verständnis für zukünftige Diskussionen 
schaffen. Charakterisiert wird der Hand-
lungsrahmen „Industrie 4.0“ vor allem 
durch die Nutzung cyber-physischer 
Systeme (CPS) im Rahmen der „Smart 
Operations“, die innovative Produkti-
onsmethoden und -systeme auf Basis 
der intelligenten und vernetzten Infra-
struktur der „Smart Factory“ bereitstel-
len. Hierdurch werden die physikalischen 
Betriebsobjekte der Fertigung wie Trans-
portmittel, Produkte, Maschinen und 
Werkzeuge mit den virtuellen Datenwel-
ten betrieblicher Anwendungs- und Pro-
duktionssysteme verbunden.

Die Infrastruktur der Smart Factory 
ermöglicht durch Einbindung geeigne-
ter Identifikationstechnologien wie RFID 
und Barcode in Verbindung mit weite-
ren Sensorik- oder Lokalisierungslösun-
gen die Erfassung relevanter Prozess, 
Umgebungs- und Zustandsparameter 
der Maschinenebene. Diese werden mit-
tels erweiterter Mustererkennungsalgo-
rithmen und Datenaggregation aus der 
Vielzahl der Messdaten zu kontextba-
sierten Informationen zusammengefasst, 
um die Prozessflüsse mittels Augmented 
Reality-Systemen zu unterstützen. 

Die Vernetzung mit betrieblicher IT bildet 
den Übergang zum Industrie 4.0-Hand-
lungsfeld der „Smart Operations“. 
Dessen Fokus liegt auf flexibler und lern-
fähiger Produktionsplanung und -steu-
erung, die durch eine stark vernetzte 
Produktionsumgebung mit direkter Inte-
gration diverser unterstützender IT-Sys-
teme wie z.B. ERP, CRM, CAD, PLM, 
MES und mehr gewährleistet wird. Die 
meisten der genannten Systeme befin-

den sich bereits im operativen Betrieb 
weisen aber bisher noch keine durch-
gehenden Austausch untereinander auf.

Hieran schließt das Handlungsfeld der 
„Smart Products“ an. Hier bilden AutoID- 
und Kommunikationstechnologien die 
Basis für neue Dienstleistungen rund 
um Produkte der Industrie 4.0-Hand-
lungsfelder wie bspw. einen digitalen 
Produktlebenslauf von den Konstrukti-
onszeichnungen bis hin zum After-Sales-
Bereich. Die informationstechnologische 
Erweiterung der Produkte verleiht die-

sen neue Eigenschaften, um mit ihrer 
Umgebung und anderen Produkten 
im Sinne eines intelligenten Systems 
kommunizieren und interagieren zu 
können und generieren so neue Inter-
aktionspfade zwischen Konsumenten, 
Produzenten und Dienstleistern. Die 
Verwendung geeigneter Schnittstellen- 
und Datenstandards erleichtert hierbei 
den Austausch innerhalb der vertikalen 
Unternehmensachse vom Shopfloor zu 

Christian Maasem
Jan Meißner
Christian Starick

FIR e.V. an der RWTH Aachen
Campus-Boulevard 55
52074 Aachen
www.fir.rwth-aachen.de

Industrie 4.0 als smarter Baustein 
der Digitalisierung
Vernetzung der physischen und virtuellen Unternehmenswelt

Charakterisiert wird der Handlungsrahmen 
„Industrie 4.0“ vor allem durch die Nutzung 
cyber-physischer Systeme (CPS) im Rahmen 
der „Smart Operations“, die innovative 
Produktionsmethoden und -systeme auf Basis 
der intelligenten und vernetzten Infrastruktur 
der „Smart Factory“ bereitstellen
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den höheren Planungssystemen (ERP 
und SCM) sowie entlang der horizonta-
len Supply Chain. Die immer höhere Ver-
fügbarkeit von Smart Products dient als 
Ausgangspunkt für die Konzeption und 
den Betrieb neuer innovativer Dienst-
leistungs- und Geschäftsmodelle, die im 
Handlungsfeld „Smart Services“ zusam-
mengefasst sind. Die mögliche Erwei-
terung bestehender Angebotsportfolios 
um maßgeschneiderte Dienstleistungs-
angebote geht über den reinen Verkauf 
der physischen Produkte hinaus und 
ermöglicht teilweise den Zugang zu völ-
lig neuen Geschäftsfeldern.

Die Handlungsfelder „Smart Pro-
ducts“ und „Smart Services“ spannen 
den Handlungsrahmen des zweiten 
Zukunftsprojekts der Bundesregierung 
der „Smart Service Welt“ auf, in dem 
die Erweiterung des kundenseitigen 
Leistungsspektrums mit einem damit 
einhergehenden Mehrwert im Mittel-
punkt steht. Die Handlungsfelder „Smart 
Factory“ und „Smart Operations“ im 
Handlungsrahmen „Industrie 4.0“ sind 
hingegen der „Operational Excellence“ 
verschrieben, die u. a. innovative Identifi-
kationstechnologien als Ausgangspunkt 
für die weitergehende Optimierung von 

Wertschöpfungs- und Produktionspro-
zesse hinsichtlich gestiegener Kunden-
bedürfnisse bezüglich Qualität, Kosten, 
individueller Vielfalt, Produktions- als 
auch Lieferzeit benötigt.

Eingebettet und technisch verbunden 
werden die beiden Handlungsrahmen 
durch die zugrundeliegenden intelli-
genten Daten (Smart Data), die mittels 
Big Data-Technologien und -verfahren 
erfasst, aufbereitet, aggregiert und ana-
lysiert werden. Anschließend erfolgt 
die Weitergabe von Smart Data in 
geforderter Granularität und Qualität 
an die notwendigen Entscheider und 
Systeme, um Smart Services bereit-
zustellen. Beste Beispiele für den erfolg-
reichen Einsatz von Smart Data finden 
sich zumeist im amerikanischen Raum, 
wo diese elementarer Bestandteile des 
Geschäftsmodells sind (Google, Face-
book, Amazon…). Der zweite Enabler 
ist das Themengebiet der Security unter 
deren Dach die notwendigen Technolo-
gien versammelt sind, um Datenschutz 
und Datensicherheit zu gewährleisten. 
In der Gesamtbetrachtung der einan-
der bedingenden Handlungsfelder und 
-rahmen lässt sich die Notwendigkeit 
ganzheitlicher Denk- und Lösungsansatz 

erkennen, um die Vielzahl unterschiedli-
cher Konzepte, Technologien und Wis-
sensdomänen mittels multidisziplinärem 
Expertenwissen zusammenführen.

In zahlreichen Forschungsprojekten (u.a. 
ProSense, Sense&React, BigPro, Polar, 
ELIAS, O(SC)²ar) arbeitet das FIR an der 
RWTH Aachen nicht nur an vorderster 
Front der aktuellen Industrie 4.0-Ent-
wicklung im Produktionskontext, son-
dern ergänzt und verzahnt diese mit den 
Schwerpunkten aus Energie und Elektro-
mobilität, um sowohl neuartige wie auch 
praxisnahe Lösungen für heutige und 
künftige Herausforderungen zu finden. In 
der einzigartigen Innovations- und Inte-
grationsumgebung des Cluster Logistik 
am RWTH Aachen Campus werden For-
schungsergebnisse zu Industrie 4.0 in 
sog. InnovationLabs und der angeschlos-
senen Referenzfabrik Industrie 4.0 inter-
essierten Fachbesuchern in einer realen 
Produktionsumgebung präsentiert. Inter-
aktive Demonstratoren ermöglichen ein 
tieferliegendes Verständnis der entwi-
ckelten Modelle und Konzepte und visu-
alisieren die ansonsten schwer greifbare 
Theorie zu Industrie 4.0.
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Industrie 4.0 der Megatrend der Digitalisierung der Produktion bündelt Technologien und Entwicklungen aus den Berei-
chen Internet der Dinge, der Cyber-physischen Systeme und datenzentrierter Architekturen. Diese Entwicklung trägt 
zu der immer weiter wachsenden Datenmenge (je Dekade um den Faktor 1000) bei. Die Industrie steht  aktuell vor der 
Herausforderung, wie in der Zukunft mit dem Rohstoff Daten umgegangen werden soll – Mögliche Lösungsmöglich-
keiten bieten Technologien aus dem Bereich Big Data und Big Data Analytics.

Unternehmen stehen heute vor gro-
ßen Herausforderungen. Einerseits 
müssen sie die steigende Komplexität 
beherrschen, die sich aus kürzeren Pro-
duktlebenszyklen, einer höheren Vari-
antenvielfalt (Losgröße eins) und der 
strikten Einhaltung einer wachsenden 
Zahl behördlicher, rechtlicher, unterneh-
mensinterner und vertragsbezogener 
Auflagen („Compliance“) ergibt. Ande-
rerseits müssen die Unternehmen ihre 
Wettbewerbsfähigkeit steigern, indem 
sie neue Produkte auf den Markt brin-

gen und gleichzeitig Produktionskosten 
senken. Unternehmensdaten nehmen 
dabei eine besondere Rolle ein. Daten 
sind gleichzeitig Treiber dieser Ent-
wicklungen als auch Schlüssel zum Er-
folg. Dabei spielen die Methoden der 
Big Data Analyse eine entscheidende 
Rolle, um aus den in Unternehmen vor-
liegenden Daten einen wirtschaftlichen 
Mehrwert zu generieren, z.B. bei der 
Entscheidungshilfe oder bei Progno-
sen. Ausprägungen der Systeme inner-
halb der Industrie 4.0 - basierend auf 
dem Internet der Dinge, Cyber-physi-
schen Systemen – besitzen durch Ihren 
hohen Grad an Digitalisierung ein hohes 
Potential für das Anwendungsfeld der 
Big Data Analytics.

Die Logistik ist als unterstützende Dis-
ziplin der Produktion dadurch gekenn-
zeichnet, dass Ihre Prozesse eine enge 

Verknüpfung mit den betrieblichen IT-
Systemen aufweisen. Durch die stei-
gende Komplexität der Logistik, die 
Gründe sind u.a. die zunehmende 
Digitalisierung und Automatisierung 
der Produktion (Industrie 4.0) und eine 
über den Globus umspannende Wert-
schöpfung, müssen die bestehenden 
IT-Systeme immer komplexere Auf-
gaben und immer weiter ansteigende 
Datenmengen und verschiedenste 
Datenstrukturen verwalten. Zusätz-
lich zu den großen Datenmengen, der 
Komplexität und der verschiedenen 
Datenstrukturen steigt der Bedarf an 
Entscheidungen in Echtzeit an. Durch 
diese Entwicklung in der Logistik sto-
ßen die aktuellen IT-Systeme an ihre 
Grenzen und müssen zukünftig um 
Methoden und Systeme aus dem 
Bereich der Big Data Technologien 
erweitert werden.

Oliver Wolf
Jens Leveling
Francesco Luciano

Fraunhofer-Institut für  
Materialfluss und Logistik IML
Joseph-von-Fraunhofer-Str. 2-4
44227 Dortmund
www.iml.fraunhofer.de

Big Data
Große Datenmengen der Logistik beherrschen und nutzen
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In der Automobile Industrie beispiels-
weise kommen an großen Produktions-
standorten mehrere Millionen Sensoren 
häufig mit individuellen Ausprägungen 
zum Einsatz, die über mehrere hun-
dert Parameter für den jeweiligen Ein-
satzzweck konfiguriert werden. Zu 
dieser Steuerungs- und Messtech-
nik in Produktionsanlagen gibt es pro 
Gerät individuelle Konfigurationspa-
rameter, Zeichnungen und Stücklis-
ten, Prüf- und Konformitätszeugnisse, 
Betriebs- und Sicherheitsvorschriften, 
Schulungs- und Instandhaltungsunter-
lagen und Anwendungsvideos für den 
Anlagenplaner, den Produktionsleiter, 
den Instandhaltungs- und den Sicher-
heitsingenieur. Darüber hinaus liefern 
die Sensoren permanent Zustands- 
und Prozessinformationen in Echtzeit 
aus der Produktion. Zudem agieren 
Unternehmen in der Industrie heutzu-

tage in Unternehmensverbünden, so 
dass Daten zwingend im Netzwerk 
ausgetauscht werden müssen, um die 
Produktion aufrechtzuerhalten.

Big Data

Big Data beschreibt als übergeordneter 
Begriff Technologien für die Erfassung, 
Verwaltung und Analyse großer Daten-
mengen. Big Data wird definiert durch 
den schnellen Zuwachs digitaler Daten-
mengen, die aus unterschiedlichen Quel-
len in unterschiedlichen Datenstrukturen 
von einer stetig ansteigenden Anzahl 
von Nutzern, Sensoren, Prozessen und 
weiteren Quellen erzeugt und mittels 
Methoden aus der Big Data Analysen 
verarbeitet werden können.

Big Data wird in der englischsprachigen 
Literatur anhand der vier V´s Volumen 
(Volume), Geschwindigkeit (Velocity), 
Vielfalt (Variety) und Wert (Value) defi-

niert [Wrobel12]. Als Volumen wird die 
große Menge von Daten, welche in der 
IT-Infrastruktur vorliegt, bezeichnet. Die 
heutzutage in der Praxis eingesetzten 
Speicher bergen bereits Schwierigkei-
ten für die Unternehmen, diese großen 
Datenmengen vorzuhalten und einen 
effizienten Zugang zu ermöglichen. Die 
großen Mengen an Daten treffen in einer 
hohen Geschwindigkeit - in Echtzeit - 
in den datenverarbeitenden Systemen 
ein. Diese in eintreffenden Daten müs-
sen zwischengespeichert, analysiert, 
mit anderen Daten kombiniert und ver-
arbeitet werden. Die Eigenschaft Vielfalt 
kennzeichnet die verschiedenen Struk-
turen von Informationen, welche in IT-
Unternehmensarchitekturen oder dem 
Internet wiederzufinden sind. Die gespei-
cherten Daten besitzen entweder defi-
nierte Strukturen (Datentyp) oder sind 
vollkommen unstrukturierte Informatio-

nen (bspw. Fließtexte). Als ein viertes V 
wird der Wert (Value) der Daten für das 
Unternehmen bezeichnet [Wrobel12]. 
Häufig wird auch noch die Richtigkeit 
bzw. Korrektheit (Varecity) und damit die 
Datenqualität der Daten betrachtet.

Datenmanagement und -analysen

Verbreitete Technologiekomponenten, 
wie herkömmliche relationale Daten-
banken sind nicht in der Lage, diese 
Datenmengen zu verarbeiten, vor allem 
in Szenarien, die eine Echtzeitverar-
beitung erfordern. Gängige Unterneh-
mens-IT-Systeme lehnen sich an die 
Unternehmensprozesse innerhalb der 
Organisation an. Die benötigten Daten-
strukturen werden Bedarfsorientiert 
entworfen und innerhalb vorgegeben 
Tabellen innerhalb relationaler Daten-
banken gespeichert. Bei einer datenge-
trieben ausgerichteten IT-Architekturen 
wird auf Basis der Daten eines Unter-
nehmens geplant, um diese optimal auf 
beispielsweise Big Data Analysen vorzu-
bereiten [Robak12]. Für diese Aufgabe 
sind innovative Datenbankkonzepte 
entstanden, mit dem Fokus dynami-
sche und unstrukturierte Datensätze 
zu verarbeiten. Ein wesentliches Unter-
scheidungsmerkmal dieser neuartigen 
Datenbanktechnologien ist, dass keine 
statischen Datenschemata festgelegt 
werden. Hieraus ergibt sich der Vorteil, 
dass die existierenden Tabellen und Ein-
träge bei einer Änderung der zugrunde 
liegenden Struktur nicht angepasst 
werden müssen [Bakshi12]. Graphen 
Datenbanken haben sich für die Model-
lierung von Lieferketten aufgrund ihrer 
engen Beziehung zu Anwendungen wie 
Navigationssysteme, der Transportplan-
Optimierung oder sozialen Netzwerken 
bewährt [Soori12]. 

Datenanalyse-Verfahren stehen in direk-
ter Verbindung mit diesen Konzepten 
des Daten-Management. Heutzutage 
werden Datenanalysen als verteilte Auf-
gaben auf großen Datenspeicher als 
Verteilte-Analysen durchgeführt, um 
Informationen zu suchen und extrahie-
ren [Bakshi12].

Die Logistik ist als unterstützende Disziplin 
der Produktion dadurch gekennzeichnet, 
dass Ihre Prozesse eine enge Verknüpfung 
mit den betrieblichen IT-Systemen aufweisen
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Lösungen für Logistiknetzwerke

Eine Kernentwicklung innerhalb von 
Logistiknetzwerken ist die Optimie-
rung der Transparenz und Sicht-
barkeit. Aufgrund der Interaktion 
zwischen den beteiligten Personen, 
Prozessen, Technologien und Informa-
tionsflüssen, stellt dies ein nicht trivia-
les Problem dar [Heaney13]. Aktuelle 
Aktivitäten und potentielle Risiken ent-
lang einer Lieferkette aufzuzeigen, ist 
das Ziel der Verbesserung von Sicht-
barkeiten und Transparenz innerhalb 
von Logistiknetzwerken [Leve2014]. 
Mithilfe dieser Informationen kön-
nen Entscheider Unterbrechungen 
detektieren und auf diese reagieren 
[Mong13]. Informationen die in her-
kömmlichen Management-Cockpits 
zur Entscheidungsfindung zur Ver-
fügung gestellt werden sind oft ver-
altet [Hofman11]. Neue IT-Lösungen 
aus dem Bereich Big Data können 
das Lieferkettenmanagement und 
insbesondere für die Risikoidentifika-
tion eingesetzt werden. Eine auf Big 
Data Technologien basierende Lösung 
für das Lieferkettenmanagement wird 
nachfolgend vorgestellt.

Mithilfe eines webbasierten Konzepts 
wird in [Hofman11] die Sichtbarkeit 
von Supply Chains erhöht. Supply-
Chain-Netzwerke werden mithilfe 
zuvor zusammengetragener Daten zu 
Geschäftsvorfällen und Umweltdaten 
ausgewertet und analysiert, um dar-
aus die Supply-Chain-Netzwerke zu 
modellieren. Diese werden mit inter-
nen Daten verknüpft, aufbereitet und 
einer weiteren Analyse unterzogen. 
Anhand der Ergebnisse werden Infor-
mationen zu potentiellen Risiken und 
Unterbrechungen für alle Standorte 
und Transportwege innerhalb der Lie-
ferkette abgeleitet.

Einführung von Big Data 
Technologien

Im Zuge der Einführung von Big Data 
Technologien ist es notwendig, als ers-
ten vorgelagerten Schritt eine aktuelle 
IST-Aufnahme der aktuellen IT-Land-
schaft durchführen. Diese muss auf 
die Ansprüche von Big Data vorbe-
reitet werden. Dazu ist es notwendig, 
zum einen die erforderliche Hard- und 
Software aufzurüsten sowie das not-

wendige Experten Know-how aufzu-
bauen oder einzukaufen. Wenn die 
Infrastruktur aufeinander abgestimmt 
und die in diesem Beitrag erwähnten 
Big Data Technologien des Datenma-
nagement und der Analyse vollstän-
dig integriert sind, können die Daten 
aus verschiedenen Töpfen zusam-
mengeführt, analysiert und neue 
Erkenntnisse gewonnen werden. Für 
die Unternehmen, die den Schritt des 
Einsatzes von Big Data Technologien 
vollzogen haben, verspricht es eine 
größere Transparenz über die vorhan-
denen Daten und stärkere Einbindung 
intelligenter Analysen in die Projekte, 
Prozesse und Dienste. [Leve2014]
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